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Kegel-Hohlschifte mit Plananlage und Werkzeugmaschinen-Aufnahmen
fiir Kegel-Hohlschifte HSK-EZ15 -
Maf3e und Ausfiihrung

Hollow taper shanks with flat contact surface and machine tools receiver for hollow taper
shanks, HSK-EZ15 -
Dimensions and conception

Queues creuses coniques a surface de contact plane et machine outils logement pour
queues creuses conique, HSK-EZ15 -
Dimensions et conception
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Vorwort

Diese DIN SPEC wurde nach dem PAS-Verfahren erarbeitet. Die Erarbeitung von DIN SPEC nach dem PAS-
Verfahren erfolgt in DIN SPEC (PAS)-Konsortien und nicht zwingend unter Einbeziehung aller interessierten
Kreise.

Die Erarbeitung und Verabschiedung des Dokuments erfolgten durch die nachfolgend genannten Initiator(en)
und Verfasser:

— Berg & Co. GmbH, Frank Kuckelsberg

— BIG KAISER Prazisionswerkzeuge AG, Cédric Knori

— CHIRON Group SE, Elisabeth Hurlebusch

— FISCHER Spindle Group AG, Jorn Sieberg

— Giihring KG, Rolf Ehrler

— Meyrat SA, Daniel Gigandet

— OTT-JAKOB Spanntechnik GmbH, Josef Greif

— REGO-FIX AG, Martin Bronnimann

Fiir dieses Thema bestehen derzeit keine Normen im Deutschen Normenwerk.

DIN SPEC (PAS) sind nicht Teil des Deutschen Normenwerks.

Fiir diese DIN SPEC (PAS) wurde kein Entwurf veroffentlicht.

Trotz grofer Anstrengungen zur Sicherstellung der Korrektheit, Verlasslichkeit und Prazision technischer
und nicht-technischer Beschreibungen kann das DIN SPEC (PAS)-Konsortium weder eine explizite noch eine
implizite Gewahrleistung fiir die Korrektheit des Dokuments iibernehmen. Die Anwendung dieses Dokuments
geschieht in dem Bewusstsein, dass das DIN SPEC (PAS)-Konsortium fiir Schaden oder Verluste jeglicher Art
nicht haftbar gemacht werden kann. Die Anwendung der vorliegenden DIN SPEC (PAS) entbindet den Nutzer

nicht von der Verantwortung fiir eigenes Handeln und geschieht damit auf eigene Gefahr.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Die kostenfreie Bereitstellung dieses Dokuments als PDF-Version tiber den Beuth WebShop wurde im Vorfeld
finanziert.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen tliber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.
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Einleitung

Bisher sind Kegel-Hohlschafte mit Plananlage und Werkzeugmaschinen-Aufnahmen fiir Kegel-Hohlschafte
(nach DIN 69063-5 und DIN 69893-5) ab der HSK-E20 also ab der Normgrofée 20 und grofier beschrieben.
Dieses Dokument soll die Reihe um eine kleinere Grofde, bezeichnet als HSK-EZ15, erweitern.

Es sind bereits verschiedene Ausfithrungen ,HSK-E15“ im Umlauf, jedoch ist keine davon genormt. Dieses
Dokument soll diese Ausfiihrungen o6ffentlich zuganglich machen, um der unnétigen Entwicklung weiterer
Varianten entgegenzuwirken.

In naher Zukunft werden die nationalen HSK-Normen durch internationale Normen abgeldst. Konkret heifst
das, dass DIN 69063-5 durch ISO 12164-2 und DIN 69893-5 durch ISO 12164-1 grofdtenteils ersetzt werden.

Der Dokumentation der Ausfithrungen in diesem Dokument stehen keine Patente von Herstellern entgegen.

Dieses Dokumentist in Aufbau, Gliederung und Bemaf3ung an DIN 69893-5 und an DIN 69063-5 angelehnt und
beinhaltet die Maf3e HSK-EZ15.

Anhang A ist informativ.
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