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Diese DIN SPEC wurde nach dem PAS-Verfahren erarbeitet. Die Erarbeitung von DIN SPEC nach dem PAS-
Verfahren erfolgt in DIN SPEC (PAS)-Konsortien und nicht zwingend unter Einbeziehung aller interessierten 
Kreise. 

Die Erarbeitung und Verabschiedung des Dokuments erfolgten durch die nachfolgend genannten Initiatoren 
und Verfasser: 

� GSI - Gesellschaft für Schweißtechnik International mbH 

Jörg Vogelsang (Initiator) 

� Handwerkskammer Dortmund 

Winfried Brüggemann 

� Fronius International GmbH 

Dr. Stephan Egerland 

� Bundesverband Metall (BVM) Vereinigung Deutscher Metallhandwerke 

Frank Kania 

� Berufsförderungswerk des Rohrleitungsbauverbandes GmbH 

Christoph Kreutz 

� GSI - Gesellschaft für Schweißtechnik International mbH 

Jörg Mährlein (Workshopleiter) 

� DVS � Deutscher Verband für Schweißen und verwandte Verfahren e. V. 

Michael Metzger 

� GSI - Gesellschaft für Schweißtechnik International mbH � Niederlassung SLV 

Dr. Rainer Mittelstädt 

� FDBR e.V. Fachverband Anlagenbau - Energie Umwelt Prozessindustrie 

Jochen Mußmann 

� Carl Cloos Schweißtechnik GmbH 

Jan Pitzer 

� Siemens AG 

Michael Vellmer 

� Andrae Ingenieure GmbH 

Marc Warzawa 
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Für dieses Thema bestehen derzeit keine Normen im Deutschen Normenwerk.  

DIN SPEC (PAS) sind nicht Teil des Deutschen Normenwerks. 

Für diese DIN SPEC (PAS) wurde kein Entwurf veröffentlicht. 

Trotz großer Anstrengungen zur Sicherstellung der Korrektheit, Verlässlichkeit und Präzision technischer 
und nicht-technischer Beschreibungen kann das DIN SPEC (PAS)-Konsortium weder eine explizite noch eine 
implizite Gewährleistung für die Korrektheit des Dokuments übernehmen. Die Anwendung dieses 
Dokuments geschieht in dem Bewusstsein, dass das DIN SPEC (PAS)-Konsortium für Schäden oder Verluste 
jeglicher Art nicht haftbar gemacht werden kann. Die Anwendung der vorliegenden DIN SPEC (PAS) 
entbindet den Nutzer nicht von der Verantwortung für eigenes Handeln und geschieht damit auf eigene 
Gefahr. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. DIN [und/oder die DKE] sind nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen 
Patentrechte zu identifizieren. 

Die kostenfreie Bereitstellung dieses Dokuments als PDF-Version über den Beuth WebShop wurde im 
Vorfeld finanziert. 
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