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Rundlauf der Wellenenden, Koaxialitat und Planlauf der
Befestigungsflansche drehender elektrischer Maschinen,
BaugrofBe groBer 315 —

Toleranzen, Priifung

Shaft extension run out and of mounting flanges for rotating electrical machinery,
frame size larger then 315 —
Tolerances, test

Faux-rond de rotation des bout d"arbre et des collerettes de montage pour machines
électriques tournantes, désignation de la carcasse supérieur a 315 —
Tolérances, Essai

Zur Erstellung einer DIN SPEC kdnnen verschiedene Verfahrensweisen herangezogen werden:
Das vorliegende Dokument wurde nach den Verfahrensregeln einer Vornorm erstellt.
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Vorwort
Zur vorliegenden DIN SPEC wurde kein Entwurf veréffentlicht.

Eine DIN SPEC nach dem Vornorm-Verfahren ist das Ergebnis einer Normungsarbeit, das wegen bestimmter
Vorbehalte zum Inhalt oder wegen des gegenlber einer Norm abweichenden Aufstellungsverfahrens vom
DIN noch nicht als Norm herausgegeben wird.

Erfahrungen mit dieser DIN SPEC sind erbeten

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an dke@vde.com in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle
kann im Internet unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden

— oder in Papierform an die DKE Deutsche Kommission Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik im
DIN und VDE, Stresemannallee 15, 60596 Frankfurt am Main.

Fir diese Vornorm ist das nationale Arbeitsgremium UK 311.1 ,Elektrische Maschinen, Leistungen und
Abmessungen® der DKE Deutsche Kommission Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik im DIN und
VDE (www.dke.de) zustandig.

Nach 4.2.1 und 4.2.2 wird die Messung der Koaxialitdt bzw. des Rundlaufes bei vertikaler Lage der Welle
empfohlen. Als gleichwertige Alternative kann auch bei horizontaler Lage der Welle gemessen werden, wenn
zwei am Wellenende um 180° versetzt angeordnete Messuhren gleichzeitig abgelesen werden. Die halbe
Anzeigendifferenz der beiden Messuhren ergibt beim Drehen der Welle um 180° die tatsachliche Ab-
weichung.

Bei Maschinen mit Gleitlagern ist durch geeignete Malinahmen dafiir zu sorgen, dass die Welle bei der
Messung des Rundlaufes, der Koaxialitdt und des Planlaufes in der geometrischen Mitte des Lagers geflhrt
wird, damit das Lagerspiel die Messwerte nicht ungtinstig beeinflusst.

Falls fir einen Motorritzelbetrieb weiter eingeengte Toleranzen erforderlich werden, sind diese zu verein-
baren.

Diese Norm geht davon aus, dass fir die Messung Ublicherweise Messuhren (Messtaster) nach DIN 878
verwendet werden.

Anderungen

Gegenliber DIN 42955:1981-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Die Norm wurde an DIN EN 50347 und DIN IEC 60072-2 angepasst;

b) Reduzierung des Anwendungsbereiches auf Baugrofken grofier 315 fir Wellen- und Flanschabmes-
sungen;

c) ISO-Toleranzen nach DIN EN ISO 286-2 fur Wellendurchmesser und Befestigungsflansch erganzt.

Friihere Ausgaben

DIN 42955: 1957-07, 1959-12, 1973-10, 1981-12
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