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Ophthalmic optics —
Terms and definitions related to free-form technology

Optique ophtalmique —
Termes et définitions relatives a la technologie des formes libres
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Vorwort

Eine DIN SPEC nach dem Vornorm-Verfahren ist das Ergebnis einer Normungsarbeit, das wegen bestimmter
Vorbehalte zum Inhalt oder wegen des gegeniber einer Norm abweichenden Aufstellungsverfahrens vom DIN
noch nicht als Norm herausgegeben wird.

Zur vorliegenden DIN SPEC wurde kein Entwurf veréffentlicht.
Erfahrungen mit dieser DIN SPEC sind erbeten

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an nafuo@din.de in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle
kann im Internet unter http://www.din.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Feinmechanik und Optik (NAFuO), DIN Auflienstelle
Pforzheim, Alexander-Wellendorff-Str. 2, 75172 Pforzheim.

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 027-01-08 AA ,Augenoptik®, Arbeitskreis ,Charakteri-
sierung von Freiformflachen“ des DIN-Normenausschusses Feinmechanik und Optik (NAFuOQ) erarbeitet.

Dieses Dokument beleuchtet anhand relevanter Begriffe wichtige Aspekte beim Einsatz der Freiform-
technologie in der Brillenoptik. Diese Begriffsklarungen dienen auch der nationalen Positionierung und der
Zuarbeit zu den laufenden Aktivitdten der ISO (International Organization for Standardization) in diesem
Bereich. Gleichzeitig sind auch Ergebnisse aus diesen Beratungen in dieses Dokument eingeflossen.

Dieses Dokument spiegelt den derzeitigen Stand und Sprachgebrauch wider. Zugleich wurde versucht, die
Definitionen nach DIN EN ISO 13666:2013-10 zu verwenden bzw. neue Begriffe analog zu fassen. Lediglich
der Begriff ,Gebrauchsposition* wurde durch den Begriff der ,Gebrauchsstellung” ersetzt, da letzterer die
Orientierung mit einschlief3t. Es wird von deutscher Seite aus angestrebt, diese Eintrdge im Rahmen der
laufenden Uberarbeitung der internationalen Referenzfassung (ISO 13666:2012) entsprechend anzupassen.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbezliglichen Patentrechte zu identifizieren.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument beleuchtet anhand relevanter Begriffe wichtige Aspekte beim Einsatz der Freiform-
technologie in der Brillenoptik.

2 Begriffe

2.1 Allgemeines

2141
Freiform
Attribut, das einen Begriff ndher spezifiziert

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Wird haufig (unsauber) als Abkirzung fiir die im Weiteren aufgefiihrten Begriffe verwendet.

21.2

Freiformflache

in Freiformtechnologie gefertigte Brillenglasflache, die im Rahmen der Grenzen der Differentialgeometrie
mathematisch beschrieben wird und weder punkt- noch achsensymmetrisch ist

Anmerkung 1 zum Begriff: I.d.R. stetige Kriimmung, oder eine zusammengesetzte Flache, wo mindestens eine
einzelne Flachen dem obigen Begriff genugt.

213

Gleitsichtflache

progressive Flache

nichtrotationssymmetrische Flache mit einer kontinuierlichen Anderung der Kriimmung (ber die gesamte
Flache oder einen Teil davon, die im Allgemeinen dazu dient, einen zunehmenden Nahzusatz oder eine
Degressionswirkung bereitzustellen

[QUELLE: DIN EN ISO 13666:2013-10, Begriff 7.7, modifiziert — das Synonym ,progressive Flache" wurde
erganzt und wird in einer kiinftigen Neufassung von DIN EN ISO 13666 ebenfalls aufgenommen]

2.2 Prozesse und Technologien

221

Freiformfertigung

Freiformproduktion

Freiformbearbeitung

Prozesskette, die in der Lage ist, unter Verwendung von computer-gesteuerten direkten Flachenbearbeitungs-
verfahren ein Produkt zu fertigen, welches eine oder mehrere Freiformflachen enthalt

Anmerkung 1 zum Begriff: Stand der Technik ist ein zweistufiger Prozess; dabei kommen derzeit folgende zwei Arten
von Freiformbearbeitungsmaschinen zum Einsatz: Freiform-Generatoren und Freiform-Poliermaschinen.

222

Freiformbearbeitungsmaschine

Maschine, die unter Verwendung von computer-gesteuerten direkten Flachenbearbeitungsverfahren, fir sich
alleine in der Lage ist oder die als Teil einer Prozesskette dazu beitragt, eine Freiformflache zu fertigen

223
Freiform-Generator
Freiformbearbeitungsmaschine, die in der Lage ist, eine Freiformflache zu erzeugen

Anmerkung 1 zum Begriff: Die erzeugte Flache weist nicht notwendigerweise optische Oberflachenqualitat auf.
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