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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 092-00-28 AA , Klebtechnik (DVS AG V 8)“im DIN-Normen-
ausschuss Schweiféen und verwandte Verfahren (NAS) erarbeitet.

Technische Spezifikationen sind nicht Bestandteil des Deutschen Normenwerks.

Eine Technische Spezifikation nach dem Vornorm-Verfahren ist das Ergebnis einer Normungsarbeit, das wegen
bestimmter Vorbehalte zum Inhalt oder wegen des gegeniiber einer Norm abweichenden Aufstellungsverfah-
rens von DIN noch nicht als Norm herausgegeben wird.

Zur vorliegenden Technischen Spezifikation wurde kein Entwurf veroffentlicht.

Erfahrungen mit dieser Technische Spezifikation sind erbeten:

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an nas@din.de in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter http://www.din.de/stellungnahme abgerufen werden; oder

— in Papierform an den DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS), 10772 Berlin.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

DIN/TS 2305 besteht unter dem allgemeinen Titel Klebtechnik — Qualitdtsanforderungen an Klebprozesse aus
den folgenden Teilen:

— Teil 1: Hinweise fiir die Fertigung
— Teil 2: Kleben von Faserverbundkunststoffen
— Teil 3: Anforderungen an das klebtechnische Personal

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kdnnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN SPEC 2305-2:2018-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Abschnitt 2, Normative Verweisungen“ aktualisiert;

b) Prazisierung der Formulierungen;

¢) Norm redaktionell iiberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN SPEC 2305-2:2018-10
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Einleitung
DIN/TS 2305-2 stellt eine Erganzung der DIN 2304-1:2020-04 dar. Der strukturelle Aufbau der DIN/TS 2305-2

entspricht der Gliederung der DIN 2304-1:2020-04. Bei Inhaltsabschnitten, die keiner weiteren Konkretisie-
rung bediirfen, wird auf DIN 2304-1:2020-04 verwiesen.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt ausschliefdlich die Anforderungen an Klebprozesse fiir Faserverbundkunststoffe mit sich
selbst oder anderen Werkstoffen fest. Dabei werden zur Konkretisierung der in DIN 2304-1:2020-04 festgeleg-
ten allgemeinen Anforderungen fiir die qualitidtsgerechte Ausfiihrung von konstruktiven, d. h. lastiibertragen-
den Klebverbindungen entlang der Prozesskette Kleben die spezifischen organisatorischen und fertigungs-
technischen Anforderungen fiir die Herstellung und Instandhaltung von klebtechnischen Verbindungen mit
Faserverbundkunststoffen beschrieben.

Der Inhalt dieses Dokuments bezieht sich u. a. auf folgende Anwendungsgebiete fiir Klebungen von Faserver-
bundkunststoffen:

— Fahrzeugbau;

— Maschinen- und Anlagenbau;

— Boots- und Schiffbau;

— Bau von Rotorblattern fiir Windkraftanlagen.

ANMERKUNG  Fir diese und nicht genannte Anwendungsgebiete sind ggf. iiber den Anwendungsbereich dieser Norm
hinausgehende Regularien zu beachten.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschliefilich aller Anderungen).

DIN 2304-1:2020-04, Klebtechnik — Qualitdtsanforderungen an Klebprozesse — Teil 1: Prozesskette Kleben

DIN/TS 2305-1, Klebtechnik — Qualitdtsanforderungen an Klebprozesse — Teil 1: Hinweise fiir die Fertigung

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach DIN 2304-1:2020-04 und die folgenden Begriffe.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMinologieportal: verfiigbar unter https://www.din.de/go/din-term/

— DKE-IEV: verfiigbar unter https://www.dke.de/DKE-IEV

31

Faserverbundkunststoff

FVK

Werkstoff, bei dem Fasern in eine thermoplastische oder duroplastische Kunststoffmatrix zur isotropen, or-

thotropen oder anisotropen Verstiarkung eingebettet sind

Anmerkung 1 zum Begriff:  Typische Faserwerkstoffe sind u.a. Glasfasern, Carbonfasern, Aramidfasern, Basaltfasern
und Naturfasern.
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