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Vornorm
Stahlbauten DIN V
Ausfihrungen und Herstellerqualifikation 18800'7
ICS 91.010.30; 91.080.10 Ersatz fiir

! L DIN 18800-7:1983-05
Steel structures — Execution and constructors’ qualification

Structures en acier — Exécution et qualification des constructeurs

Eine Vornorm ist das Ergebnis einer Normungsarbeit, das wegen bestimmter Vorbehalte zum Inhalt oder
wegen des gegenlber einer Norm abweichenden Aufstellungsverfahrens vom DIN noch nicht als Norm
herausgegeben wird. Zur vorliegenden Vornorm ist kein Entwurf verdffentlicht worden.

Vorwort
Diese Vornorm enthalt Festlegungen und Empfehlungen fir die Ausfiihrung von Stahlbauten.

Als Vorlage diente die DIN V ENV 1090-1 ,Ausfiihrung von Tragwerken aus Stahl — Teil 1: Allgemeine Regeln
und Regeln fir die Hochbauten®; die Vornorm stellt damit eine deutsche Stellungnahme zur Européischen
Vornorm ENV 1090-1 dar.

Andererseits war die Zielstellung die Anpassung der Norm DIN 18800-7 an das Konzept der im Jahre 1990
herausgegebenen Bezugsnormen DIN 18800-1 bis DIN 18800-4 und die Norm DIN 18800-5 (z.Z. in
Vorbereitung).

Anderungen
Gegeniiber DIN 18800-7:1983-05 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

Der Inhalt wurde sachlich und redaktionell (iberarbeitet. Die einzelnen Abschnitte enthalten Mindest-
anforderungen.

— Uber eine Klassifizierung der Stahlbauten sind auch Anforderungen fir nicht vorwiegend ruhend
beanspruchte Bauteile bericksichtigt.

— Die einsetzbaren Werkstoffe sind erweitert worden.
— Der Korrosionsschutz ist auf die Normreihe DIN EN ISO 12944 umgestellt worden.

— Der Abschnitt ,Herstellerqualifikation® beinhaltet Angaben zur werkseigenen Produktionskontrolle und
zu Betriebsanforderungen.

— Die Empfehlungen sind mit einem Raster unterlegt.

Frithere Ausgaben
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1 Anwendungsbereich

(101) Diese Norm gilt fur die Ausfihrung von tragenden Bauteilen aus Stah! unter vorwiegend ruhender und nicht
vorwiegend ruhender Beanspruchung. Die Bemessung erfolgt nach DIN 18800-1 bis -5 bzw. DINV ENV 1993-1-
1 und DINV ENV 1994-1-1 sowie den jeweiligen Fachnormen, sofern sie sich auf diese Norm beziehen.

Diese Norm enthalt Regelungen zur Herstellerqualifikation und zur Klassifizierung von Stahlbauteilen.
In dieser Norm sind technische Mindestanforderungen festgelegt.

2 Normative Verweisungen

(201) Diese Vornorm enthdlt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nach-
stehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spitere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser
Publikationen nur zu dieser Vornorm, falls sie durch Anderungen oder Uberarbeitungen eingearbeitet sind. Bei
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der zitierten Publikation.

DIN 125-1, Scheiben — Produktklasse A, bis Hérte 250 HV, vorzugsweise flir Sechskantschrauben und —mut-
tern.

DIN 125-2, Scheiben — Produktklasse A, Hérte ab 300 HV, vorzugsweise flir Sechskantschrauben und —muttern.
DIN 126, Scheiben — Produktklasse C, vorzugsweise flr Sechskantschrauben und —muttern.

DIN 267-10, Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Feuerverzinkte Teile.

DIN 434, Scheiben, vierkant, keilférmig fdr U-Tréger.

DIN 435, Scheiben, vierkant, keilférmig fdr I-Tréger.

DIN 929, Sechskant-Schweilmuttern.

DIN 1055-3, Lastannahmen flir Bauten — Verkehrslasten.

DIN 1629, Nahtlose kreisférmige Rohre aus unlegierten Stéhlen fiir besondere Anforderungen — Technische
Lieferbedingungen.

DIN 1690-2, Technische Lieferbedingungen flir Gussstlicke aus metallischen Werkstoffen — Stahigussstticke —
Einteilung nach Glitestufen aufgrund zerstérungsfreier Priifungen.

DIN 4099, Schweillen von Betonstahl — Ausfihrung und Priifung.

DIN 4112, Fliegende Bauten — Richtlinien flir Bemessung und Ausfiihrung.

DIN 4131, Antennentragwerke aus Stahl.

DIN 4132, Kranbahnen — Stahltragwerke — Grundséitze ftir Berechnung, bauliche Durchbildung und Ausfihrung.
DIN 4133, Schornsteine aus Stahl.

Normenreihe DIN 4141, Lager im Bauwesen

DIN 4420-1, Arbeits- und Schutzgeriste — Allgemeine Regelungen — Sicherheitstechnische Anforderungen,
Priifungen.

DIN 4420-2, Arbeits- und Schutzgertste — Leitergeriste - Sicherheitstechnische Anforderungen.

DIN 4420-3, Arbeits- und Schutzgeriste — Gertistbauarten ausgenommen Leiter- und Systemgeriiste — Sicher-
heitstechnische Anforderungen und Regelausftihrungen.

DIN 4420-4, Arbeits- und Schutzgertiste aus vorgefertigten Bauteilen (Systemgertiste) — Werkstoffe, Gertist-
bauteile, Abmessungen, Lastannahmen und sicherheitstechnische Anforderungen.

DIN 4421, Traggertiste — Berechnung, Konstruktion und Ausfihrung.
DIN 6914, Sechskantschrauben mit groen Schitisselweiten — HV-Schrauben in Stahlkonstruktionen.

DIN 6915, Sechskantmuttern mit groBen Schitisselweiten fir Verbindungen mit HV-Schrauben in Stahlkonstruk-
tionen.

DIN 6916, Scheiben, rund, fir HV-Schrauben in Stahlkonstruktionen.
DIN 6917, Scheiben, vierkant, keilférmig, fiir HV-Schrauben an I-Profilen in Stahlkonstruktionen.
DIN 6918, Scheiben, vierkant, keilférmig fiir HV-Schrauben an U-Profilen in Stahlkonstruktionen.
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DIN 7968, Sechskant-Passschrauben mit Sechskantmutter fir Stahlkonstruktionen.

DIN 7969, Senkschrauben mit Schlitz mit Sechskantmutter fir Stahlkonstruktionen.

DIN 7989, Scheiben fir Stahlkonstruktionen.

DIN 7990, Sechskantschrauben mit Sechskantmuttern fiir Stahlkonstruktionen.

DIN 7999, Sechskant-Passschrauben, hochfest, mit grolen Schitisselweiten fir Stahlkonstruktionen.
DIN 8556-1, Schwei3zusétze fiir das Schweillen nichtrostender und hitzebesténdiger Stahle.

DIN 11622-4, Gérfuttersilos und Gtillebehélter — Teil 4: Bemessung, Ausfiihrung, Beschaffenheit; Gérfutterhoch-
silos und Glillehochbehélter aus Stahl.

DIN 17111, Kohlenstoffarme unlegierte Stéhle fdr Schrauben, Muttern und Niete; Technische Lieferbedingun-
gen.

DIN 17115, Stéhle fur geschweillte Rundstahlketten — Technische Lieferbedingungen.

DIN 17205 (z. Z. Entwurf) Vergtitungsstahlguss f(r allgemeine Verwendungszwecke — Technische Lieferbedin-
gungen.

DIN 17350, Werkzeugstéhle — Technische Lieferbedingungen.

DIN 18202, Toleranzen im Hochbau — Bauwerke.

DIN 18800-1, Stahlbauten — Bemessung und Konstruktion.

DIN 18800-2, Stahlbauten — Stabilitdtsfélle — Knicken von Stében und Stabwerken.
DIN 18800-3, Stahlbauten — Stabilitétsfélle — Plattenbeulen.

DIN 18800-4, Stahibauten — Stabilitétsfélle — Schalenbeulen.

DIN 18800-5, Stahibauten — Teil &: Verbundiragwerke aus Stahl und Beton — Bemessung und Konstruktion
(z. Z. in Vorbereitung).

DIN 18801, Stahlthochbau — Bemessung, Konstruktion, Herstellung.

DIN 18808, Stahlbauten — Tragwerke aus Hohlprofilen unter vorwiegend ruhender Beanspruchung.
DIN 18809, Stéhlerne Straflen- und Wegbrticken — Bemessung, Konstruktion, Herstellung.

DIN 19704-2, Stahlwasserbauten — Teil 2: Bauliche Durchbildung und Herstellung.

DIN 55928-8, Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungen und Uberztige — Teil 8: Korrosions-
schutz von tragenden dinnwandigen Bauteilen.

DIN 55928-9, Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungen und Uberziige — Beschichtungsstoffe —
Zusammensetzung von Bindemitteln und Pigmenten.

DIN EN 287-1, Prifung von Schweillern — Schmelzschweilen —~ Teil 1. Stéhle (enthélt Anderung A1:1997);
Deutsche Fassung EN 287-1:1992 + A1:1997.

DIN EN 288-3, Anforderung und Anerkennung von Schweilverfahren fir metallische Werkstoffe — Teil 3:
Schweilverfahrensprifungen fir das Lichtbogenschweillen von Stéhlen (enthélt Anderung A1:1997); Deutsche
Fassung EN 288-3:1992 + A1:1997.

DIN EN 288-5, Anforderung und Anerkennung von SchweiRverfahren fiir metallische Werkstoffe — Teil 5: Aner-
kennung durch Einsatz anerkannter Schweillzusétze fiir das Lichtbogenschweil3en; Deutsche EN 288-5:1994.

DIN EN 288-8, Anforderung und Anerkennung von Schwei3verfahren fiir metallische Werkstoffe ~ Teil 8: Aner-
kennung durch eine Schweil3priifung vor Fertigungsbeginn; Deutsche Fassung EN 288-8:1995.

DIN EN 439, Schweil3zusétze - Schutzgase zum Lichtbogenschweiflen und Schneiden; Deutsche Fassung
EN 439:1994.

DIN EN 440,Schweillzusétze — Drahtelektroden und Schweilgut zum Metall-Schutzgasschweifen von unle-
gierten Stéhlen und Feinkornstéhlen — Einteilung; Deutsche Fassung EN 440:1994.

DIN EN 473, Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstérungsfreien Priifung - Allgemeine Grund-
lagen,; Deutsche Fassung EN 473:1992.

DIN EN 499, Schweizusétze — Umhiillte Stabelektroden zum LichtbogenhandschweiBen von unlegierten Stéh-
len und Feinkornstéhlen — Einteilung; Deutsche Fassung EN 449:1994.

DIN EN 719, Schweilaufsicht — Aufgaben und Verantwortung; Deutsche Fassung EN 719:1994.
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DIN EN 729-2, Schweif3technische Qualitdtsanforderungen — Schmelzschweillen metallischer Werkstoffe — Teil
2: Umfassende Qualitdtsanforderungen,; Deutsche Fassung EN 729-2:1994.

DIN EN 729-3, Schweif3technische Qualitdtsanforderungen — Schmelzschweilen metallischer Werkstoffe — Teil
3: Standard-Qualitadtsanforderungen; Deutsche Fassung EN 729-3:1994.

DIN EN 729-4, Schweif3technische Qualitétsanforderungen — Schmelzschweilen metallischer Werkstoffe — Teil
4: Elementar-Qualitédtsanforderungen, Deutsche Fassung EN 729-4:1994.

DIN EN 756, Schwei3zusétze — Drahtelekiroden und Draht-Pulver-Kombinationen zum Unterpulverschweifen
von unlegierten Stéhlen und Feinkornstéhlen — Einteilung; Deutsche Fassung EN 756:1995.

DIN EN 757, Schweilzusétze — Umhtillte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweil3en von hochfesten Stéh-
len - Einteilung; Deutsche Fassung EN 757:1997.

DIN EN 758, Schweilzusétze — Fdlldrahtelektroden zum Metall-Lichtbogenschweil3en mit und ohne Schutzgas
von unlegierten Stéhlen und Feinkornstéhlen — Einteilung,; Deutsche Fassung EN 758:1997.

DIN EN 760, Schweillzusétze — Pulver zum Unterpulverschweiflen — Einteilung, Deutsche Fassung
EN 760:1996.
DIN EN 970, Zerstérungsfreie Prifung von Schmelzschweiindhten - Sichiprifung, Deutsche Fassung
EN 970:1997.

DIN EN 1011-1, Schweillen ~ Empfehlungen zum Schweiflen metallischer Werkstoffe — Teil 1: Allgemeine An-
leitungen fiir Lichtbogenschweillen; Deutsche Fassung EN 1011-1:1998.

DIN EN 1011-2 (z. Z. Entwurf), Schweilen — Empfehlungen zum Schweiflen metallischer Werkstoffe — Teil 2:
Lichtbogenschweifien von ferritischen Stéhlen.

DIN EN 1289, Zerstérungsfreie Priifung von Schweillverbindungen — Eindringpriifung von Schweilverbindungen
- Zuldssigkeitsgrenzen; Deutsche Fassung EN 1289:1998.

DIN EN 1290, Zerstérungsfreie Prifung von Schweillverbindungen — Magnetpulverpriifung von Schweif3verbin-
dungen; Deutsche Fassung EN 1290:1998.

DIN EN 1291, Zerstérungsfreie Prifung von Schweiliverbindungen — Magnetpulverprifung von Schweilverbin-
dungen — Zuldssigkeitsgrenzen,; Deutsche Fassung EN 1291:1998.

DIN EN 1337-11, Lager im Bauwesen — Teil 11: Transport, Zwischenlagerung und Einbau; Deutsche Fassung
EN 1337-11:1997.

DIN EN 1418, Schwei3personal — Priifung von Bedienern von Schweil3einrichtungen zum Schmelzschweil3en
und von Einrichtern fiir das Widerstandsschweillen flr vollmechanisches und automatisches Schweilen von
metallischen Werkstoffen; Deutsche Fassung EN 1418:1997.

DIN EN 1435, Zerstérungsfreie Prifung von Schweillverbindungen — Durchstrahlungspriifung von Schmelz-
schweilBverbindungen,; Deutsche Fassung EN 1435:1997.

DIN EN 1563, Gielereiwesen — Gusseisen mit Kugelgraphit; Deutsche Fassung EN 1563:1997.

DIN EN 1599, Schweilzusétze — Umhdillte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweilen von warmfesten
Stéhlen — Einteilung; Deutsche Fassung EN 1599:1997.

DIN EN 1600, Schweilzusétze — Umbhdillte Stabelekiroden zum Lichtbogenhandschweilen von nichtrostenden
und hitzebesténdigen Stéhlen — Einteilung; Deutsche Fassung EN 1600:1997.

DIN EN 1668, SchweiRzusétze — Stdbe, Dréhte und Schweillgut zum Wolfram-Schutzgasschweillen von unle-
gierten Stéhlen und Feinkornstéhlen — Einteilung: Deutsche Fassung EN 1668:1997.

DIN EN 1712, Zerstsrungsfreie Priifung von Schwei3verbindungen — Ultraschallpriifung von Schweiflverbindin-
gen — Zuléssigkeitsgrenzen; Deutsche Fassung EN 1712:1997.

DIN EN 1713, Zerstsrungsfreie Prifung von Schweilverbindungen — Ultraschallpriifung — Charakterisierung von
Anzeigen in Schweillndhten, Deutsche Fassung EN 1713:1997.

DIN EN 1714, Zerstérungsfreie Priifung von Schweilverbindungen ~ Ultraschallprdfung von Schweilverbindun-
gen; Deutsche Fassung EN 1714:1997.

DIN EN 10025 : 1994-03, Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustéhlen — Technische Lieferbedin-
gungen (enthélt Anderung A1:1993); Deutsche Fassung EN 10025:1990.

DIN EN 10028-2, Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstéhlen - Teil 2: Unlegierte und legierte warmfeste Stéhle;
Deutsche Fassung EN 10028-2:1992.
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DIN EN 10028-3, Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstéhlen — Teil 3: Schweillgeeignete Feinkornbaustéhle,
normalgegliiht; Deutsche Fassung EN 10028:1992.

DIN EN 10083-1, Vergtitungsstéhle — Teil 1: Technische Lieferbedingungen fiir Edelstéhle (enthélt Anderung
A1:1996); Deutsche Fassung EN 10083-1:1996.

DIN EN 10083-2, Vergditungsstéhle — Teil 2: Lieferbedingungen fr unlegierte Qualitétsstéhle (enthélt Anderung
A1:1996); Deutsche Fassung EN 10083-2:1991 + A1:1996.

DIN EN 10088-1, Nicht rostende Stdhle — Teil 1: Verzeichnis der nichtrostenden Stéhle; Deutsche Fassung
EN 10088-1:1995.

DIN EN 10088-2, Nichtrostende Stéhle — Teil 2; Technische Lieferbedingungen ftir Blech und Band fir allgemei-
ne Verwendung; Deutsche Fassung EN 10088-2:1995.

DIN EN 10088-3, Nichtrostende Stéhle — Teil 3: Technische Lieferbedingungen fir Halbzeug, Stébe, Walzdraht
und Profile fir allgemeine Verwendung; Deutsche Fassung EN 10088-3:1995.

DIN EN 10113-2, Warmgewalzte Erzeugnisse aus schweillgeeigneten Feinkornbaustéhlen -
Teil 2: Lieferbedingungen fiir normalgeglihte/normalisierend gewalzte Stéhle; Deutsche Fassung EN 10113-
2:1993.

DIN EN 10155, Wetterfeste Baustéhle — Technische Lieferbedingungen, Deutsche Fassung EN 10155:1993.

DIN EN 10164, Stahlerzeugnisse mit verbesserten Verformungseigenschaften senkrecht zur Erzeugnisoberflé-
che — Technische Lieferbedingungen; Deutsche Fassung EN 10164:1993.

DIN EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Prifbescheinigungen (enthéilt Anderung A1:1995); Deut-
sche Fassung EN 10204:1991 + A1:1995.

DIN EN 10210-1, Warmgefertigte Hohlprofile fiir den Stahlbau aus unlegierten Baustdhlen und Feinkornbau-
stéhlen — Teil 1: Technische Lieferbedingungen; Deutsche Fassung EN 10210-1:1994.

DIN EN 10219-1, Kaltgefertigte geschweil3te Hohlprofile fiir den Stahlbau aus unlegierten Baustédhlen und Fein-
kornbaustéhlen — Teil 1: Technische Lieferbedingungen; Deutsche Fassung EN 10219-1:1997.

DIN EN 10248-1, Warmgewalzte Spundbohlen aus unlegierten Stéhlen — Teil 1: Technische Lieferbedingungen;
Deutsche Fassung EN 10248-1:1995.

DIN EN 10249-1, Kaltgeformte Spundbohlen aus unlegierten Stéhlen — Teil 1: Technische Lieferbedingungen;
Deutsche Fassung EN 10249-1:1995.

DIN EN 10293-1 (z. Z. in Vorbereitung), Stahlguss fiir das Bauwesen und fir allgemeine Anwendungen — Teil 1:
Allgemeines.

DIN EN 12070, Schwei3zusatze — Drahtelektroden, Dréhte und Stébe zum Lichtbogenschweillen von warmfes-
ten Stéhlen — Einteilung, Deutsche Fassung EN 12070:1999.

DIN EN 12071, Schweilzusétze — Fillldrahtelektroden zum Metall-Schutzgasschweillen von warmfesten Stéh-
len — Einteilung; Deutsche Fassung EN 12071:1999.

DIN EN 12072, Schweilzusétze — Drahtelektroden, Dréhte und Stébe zum Lichtbogenschweilen von nichtros-
tenden und hitzebesténdigen Stéhlen — Einteilung; Deutsche Fassung EN 12072:1999.

DIN EN 12073, Schweizusétze — Ftlldrahtelektroden, Dréhte und Stdbe zum Metall-Lichtbogenschwei3en mit
oder ohne Gasschutz von nichtrostenden und hitzebestédndigen Stdhlen — Einteilung; Deutsche Fassung
EN 12073:1999.

DIN EN 12534, Schweizusétze — Drahtelektroden, Dréhte, Stdbe und Schweilgut zum Schutzgasschweillen
von hochfesten Stahlen — Einteilung; Deutsche Fassung EN 12534:1999.

DIN EN 12535, Schweilzusétze — Fiilldrahtelektroden zum Metall-Schutzgasschwei3en von hochfesten Stéhlen —
Einteilung, Deutsche Fassung EN 12535:2000.

DIN EN 12536 (z. Z. in Vorbereitung), Schweil3zusétze —-Stébe zum Gasschweillen von unlegierten und warm-
festen Stéhlen — Einteilung; Deutsche Fassung prEN 12536:1996.

DIN EN 20898-2, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen — Teil 2 Muttern mit festgelegten
Prifkraften; Regelgewinde (1ISO 898-2 : 1992); Deutsche Fassung EN 20898-2:1993.

DIN EN 22063, Metallische und andere anorganische Schichten — Thermisches Spritzen — Zink, Aluminium und
ihre Legierungen (1ISO 2063 : 1991), Deutsche Fassung EN 22063:1993. '

DIN EN 24014, Sechskantschrauben mit Schaft — Produktklassen A und B (ISO 4014 : 1988); Deutsche Fas-
sung EN 24014:1991.
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DIN EN 24017, Sechskantschrauben mit Gewinde bis Kopf — Produktklassen A und B (ISO 4017 : 1988); Deut-
sche Fassung EN 24017:1991.

DIN EN 24032, Sechskantmuttern — Typ 1 — Produktklassen A und B (ISO 4032 : 1986); Deutsche Fassung
EN 24032:1991.

DIN EN 24034, Sechskantmuttern — Produktklassen C und B (ISO 4034 : 1986); Deutsche Fassung EN
24034:1991.

DIN EN 25817, Lichtbogenschweillverbindungen an Stahl — Richtlinie fir die Bewertungsgruppen von Unregel-
méRigkeiten (ISO 5817 : 1992); Deutsche Fassung EN 25817:1992.

DIN EN ISO 898-1, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus Kohlenstoffstahl — Teil 1:
Schrauben (ISO 898-1 : 1999), Deutsche Fassung EN ISO 898-1:1999.

DIN EN ISO 1461, Durch Feuerverzinken auf Stahl aufgebrachte Zinkuberziige (Stickverzinken) — Anforderun-
gen und Prifungen (ISO 1461 : 1999), Deutsche Fassung EN ISO 1461:1999.

DIN EN ISO 9013 : 1995-05, Schweiflen und verwandte Verfahren — Gliteeinteilung und Maf3toleranzen fiir au-
togene Brennschnittflachen (ISO 9013 : 1992), Deutsche Fassung EN ISO 9013:1995.

DIN EN ISO 12944-1, Beschichtungsstoffe — Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme —
Teil 1: Allgemeine Einleitung (ISO 12944-1 : 1998); Deutsche Fassung EN I1SO 12944-1:1998.

DIN EN 1SO 12944-2, Beschichtungsstoffe ~ Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme —
Teil 2: Einteilung der Umgebungsbedingungen (1ISO 12944-2 : 1998); Deutsche Fassung EN ISO 12944-2:1998.

DIN EN ISO 12944-3, Beschichtungsstoffe — Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme —
Teil 3: Grundregeln zur Gestaltung (1ISO 12944-3 : 1998); Deutsche Fassung EN ISO 12944-3:1998.

DIN EN ISO 12944-4, Beschichtungsstoffe — Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme —
Teil 4: Arten von Oberfldchen und Oberfléchenvorbereitung (ISO 12944-4 : 1998); Deutsche Fassung
EN ISO 12944-4:1998.

DIN EN ISO 12944-5, Beschichtungsstoffe ~ Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme —
Teil 5: Beschichtungssysteme (ISO 12944-5 : 1998); Deutsche Fassung EN ISO 12944-5:1998.

DIN EN ISO 12944-6, Beschichtungsstoffe — Korrosionsschuiz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme —
Teil 6: Laborpriifungen zur Bewertung von Beschichtungssystemen (ISO 12944-6 : 1998); Deutsche Fassung
EN SO 12944-6:1998.

DIN EN ISO 12944-7, Beschichtungsstoffe — Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme —

Teil 7: Ausfihrung und Uberwachung der Beschichtungsarbeiten (ISO 12944-7 : 1998); Deutsche Fassung
EN ISO 12944-7:1998.

DIN EN ISO 12944-8, Beschichtungsstoife ~ Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme —
Teil 8: Erarbeiten von Spezifikationen fdr Erstschutz und Instandsetzung (ISO 12944-8 : 1998); Deutsche Fas-
sung EN ISO 12944-8:1998.

DIN EN ISO 13916, Schweiflen — Anleitung der Messung der Vorwérm-, Zwischenlagen- und Haltetemperatur
(ISO 13916 : 1996); Deutsche Fassung EN ISO 13916:1996.

DIN EN iSO 13918, Schweilen -~ Bolzen und  Keramikringe zum  Lichtbogenbolzenschweillen
(ISO 13918 : 1998), Deutsche Fassung EN ISO 13918:1998.

DIN EN ISO 13920, Schwei3en — Allgemeintoleranzen fiir Schweillkonstruktionen — Léngen- und Winkelmafe —
Form und Lage (ISO 13920 : 1996); Deutsche Fassung EN ISO 13920:1996.

DIN EN ISO 14555, Schweiflen - Lichtbogenbolzenschweilen von metallischen Werkstoffen
(ISO 14555 : 1998); Deutsche Fassung EN ISO 14555:1998.

DIN EN 1SO 14713, Schutz von Eisen- und Stahlkonstruktionen vor Korrosion —Zink- und Aluminiumiberzige —
Leitfaden (ISO/DIS 14713 : 1999),; Deutsche Fassung EN ISO 14713:1999.

DIN V ENV 1993-1-1, Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten — Teil 1-1: Allgemeine Be-
messungsregeln, Bemessungsregeln fiir den Hochbau,; Deutsche Fassung ENV 1993-1-1:1992.

DIN V ENV 1994-1-1, Eurocode 4: Bemessung und Konstruktion von Verbundtragwerken aus Stahl und Beton —

Teil 1-1: Allgemeine Bemessungsregeln, Bemessungsregeln fir den Hochbau; Deutsche Fassung ENV 1994-1-
1:1992
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DASt-Richtlinie 006"

UberschweiRen von Fertigungsbeschichtungen im Stahlbau
DASt-Richtlinie 007"

Lieferung, Verarbeitung und Anwendung wetterfester Baustihle
DASt-Richtlinie 009"

Empfehlungen zur Wahl der Stahlgiitegruppen fiir geschweilte Stahlbauten
DASt-Richtlinie 014"

Empfehlungen zum Vermeiden von Terrassenbriichen in geschweiften Konstruktionen aus Baustahl
DASt-Richtlinie 016"

Bemessung und konstruktive Gestaltung von Tragwerken aus diinnwandigen kaltgeformten Bauteilen
Richtlinie DVS 17022

Verfahrenspriifungen im Stahlbau fir Schweilverbindungen an hochfesten schweilgeeigneten Feinkornbau-
stihlen

Richtlinie DVS 17042
Richtlinie zum Schweien von Metallbauten (z. Z. in Vorbereitung)
Richtlinie DVS - EWF 11712
Richtlinie DVS-EWF-Lehrgang — Schweifffachmann
Richtlinie DVS — EWF 1172%
Richtlinie DVS-EWF-Lehrgang — Schweittechniker
Richtlinie DVS — EWF 11732
Richtlinie DVS-EWF-Lehrgang — Schweiltfachingenieur
Richtlinie DVS - EWF 11782
Richtlinie DVS-EWF-Lehrgang — SchweiBgiitepriifpersonal Stufe I bis IV
DSV/GAV-Richtlinie fiir die Herstellung feuerverzinkter Schrauben®
SEL 0724
Stahl-Eisen-Lieferbedingungen 072 : 1977
Ultraschaligepriiftes Grobblech; Technische Lieferbedingungen

SEP 1390%
Stahl - Eisen - Priifblatt 1390
AufschweiBbiegeversuch
SEW 088*

Stahl-Eisen-Werkblatt 088

Schweilgeeignete Feinkornbaustdhle; Richtlinie fiir die Vorbereitung, besonders fiir das Schmelzschwei-
Ren

(enthélt Beiblatt 1 und Beiblatt 2)
Technische Lieferbedingungen (TL) 918 300°

1) Stahlbau-Verlagsgesellschaft mbH, Postfach 10 51 45, 40042 Disseldorf

2) Verlag fiir Schweien und verwandte Verfahren — DVS-Verlag GmbH, Aachener Strafie 172, 40223 Diissel-
dorf

3 ) Deutscher Schraubenverband, Goldene Pforte 1, 58093 Hagen

4 ) Veriag Stahleisen GmbH, Postfach 10 51 64, 40032 Diisseldorf
Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN V 18800-7:2000-10


http://www.avadocuments.com/doc/din-v-18800-7-2000-10
http://www.avadocuments.com/doc/din-v-18800-7-2000-10

Seite 9
DIN V 18800-7 : 2000-10

DS 804%

Vorschrift fiir Eisenbahnbriicken und sonstige Ingenieurbauwerke (VEI)

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieser Vornorm geiten die folgenden Begriffe:

3.1
Ausfiihrung

(301) Die Ausfiihrung von Stahlbauten umfasst Einkauf, Fertigung, Transport, Montage, Schutzmainahmen,
Uberpriifungen und die Dokumentation.

3.2
Betriebspriifung (Audit)

(302) Uberpriifung eines Betriebes durch eine anerkannte Stelle, um festzustellen, ob die Herstellerqualifikation
nach dieser Norm erfiillt ist.

3.3
Entwurfsverfasser
(303) Person oder Institution, die verantwortlich das Tragwerk konstruiert und bemisst.

3.4
Fertigungs- und Montagefreigabe

(304) Die Freigabe der fiir die Fertigung oder Montage erforderlichen bautechnischen Unterlagen durch eine
jeweils befugte Person.

3.5
Hersteller (Auftragnehmer)
(305) Unternehmer, der Bauprodukte und/oder Bauarten (Bauwerke) ausfiihrt oder ausfiihren lasst.

3.6

Priifinstanz

(306) Person oder Institution, die im Auftrag des Auftraggebers oder auf Grund gesetzlicher Vorschriften die
bautechnischen Unterlagen und/oder die Ausfiihrung (verantwortlich) priift und deren Verwendbarkeit bestatigt.

3.7
Spezielle Nachweise

(307) Nachweise, die zusétzlich zu denen, die in dieser Vornorm oder den mitgeltenden Normen oder Regel-
werken gefordert werden, erbracht werden missen, um die Erfiillung spezieller Anforderungen (siehe auch 3.8)
der bautechnischen Unterlagen zu belegen.

3.8

Verfahrenspriifungen

(308) - Eine Priifinstanz (siehe 3.6) bestitigt die Eignung anzuwendender Prozessdaten (Parameter) zur Erfiil-
lung der nach dieser oder mitgeltenden Normen und Regelwerken gesteliten Anforderungen.

- Der Hersteller (siehe 3.5) bestétigt in Eigenverantwortung, dass die gesteliten Anforderungen bei Einhaltung
spezieller Prozessdaten erfiillt werden.

4 Dokumentation

4.1 Ausfithrungsunterlagen

(401) Alle zur Ausfiihrung der Tragwerke aus Stahl und zu den angrenzenden Bauteilen notwendigen Informa-
tionen und technische Anforderungen, die aus dem Entwurf, der Berechnung und der Bemessung nach den ein-
schlagigen Regelwerken sowie den Regelungen dieser Norm resultieren, miissen in den Ausflihrungsunterlagen
eindeutig angegeben sein.

Die fir die Fertigung und Montage zu erstellenden Zeichnungen und Stiicklisten miissen folgende Informationen
enthalten:

Werkstoffangaben, wie z. B. Stahlsorte von Bauteilen und Festigkeitsklasse von mechanischen Verbindungs-
mitteln,

Darstellung und Bemafung der Systeme und Querschnitte,

5) Deutsche Bahn, AHS Logistikcenter, Kriegsstr. 1, 76131 Karisruhe
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Darstellung der Anschlisse, z. B. durch Angabe der Lage der Schwerachsen von Stiben zueinander, der An-
ordnung der Verbindungsmittel und der Konstruktionsdetails im StoR sowie durch Angaben zum Lochspiel von
Verbindungsmitteln,

Angaben zur Ausflhrung, z. B. Vorspannung von Schrauben und Nahtvorbereitung von Schweilnshten,
Angaben iiber Besonderheiten, die bei der Montage zu beachten sind,

Angaben zum Korrosionsschutz.

ANMERKUNG: Die Angaben a) bis f) sind wortgleich aus Element (208) DIN 18800-1 Gibernommen.

(402) Ergénzend zu den dort gestellten Anforderungen sind auch die folgenden, fiir die Ausfiihrung notwendi-
gen Angaben in die Zeichnungen oder zugehérigen Stiicklisten aufzunehmen:

a) Produktnormen der Stahlerzeugnisse und Verbindungsmittel,

b) Gitegruppen der Stahisorten und falls erforderlich, Angaben der Optionen (zusatzliche Anforderungen) der
relevanten Werkstoffnormen,

c) fur Bauteile, die aus Stahlerzeugnissen mit verbesserten Verformungseigenschaften senkrecht zur Erzeug-
nisoberflache hergestellt werden, zusétzlich die Bezeichnung der Giiteklasse gemaR DIN EN 10164,

d) VermaRung und Nahtart (sinnbildlich) der SchweiRnéhte, falls zur Eindeutigkeit erforderlich mit Schweitde-
tails,

e) Bewertungsgruppen fiir die einzuhaltenden Schweitnahtgiiten nach DIN EN 25817,
f)  Artund Umfang der zerstbrungsfreien Werkstoff- und Schweiinahtprifungen,

g) Art der Bescheinigungen nach DIN EN 10204, die fiir die zur Ausfiihrung vorgesehenen Stahlerzeugnisse
und Verbindungsmittel vorliegen miissen,

h) Toleranzen,

i) Vorbehandlungsmaflinahmen der Werkstoffe,

i) Angaben zur Klassifizierung (siche 13.5),

k) Bei Gusserzeugnissen die Giltestufen nach DIN 1690, DIN 1690-2.

(403) Fehlende Angaben sind in Abstimmung mit dem verantwortlichen Entwurfsverfasser festzulegen und in
die Ausfihrungsunteriagen einzutragen.

In den Zeichnungen sind auch Verbindungen an tragenden Bauteilen zu berdcksichtigen, die nur Montagezwe-
cken dienen, auch wenn sie nach erfolgtem Zusammenbau wieder entfernt werden.

Werden beim Hersteller Anderungen gegeniiber den Ausflihrungsunterlagen nétig, so sind diese gem3f den
Vorgaben des Entwurfsverfassers und gegebenenfalls der Priffinstanz zu berichtigen.

4.2 Nachweisunterlagen

(404) Zum Nachweis der Einhaltung der Anforderungen an die Ausfilhrung der Stahlbauteile miissen folgende
Nachweisunterlagen vorliegen oder angefertigt werden.

Bescheinigungen nach DIN EN 10204,
Aufzeichnungen (ber die jeweilige Verwendung der verschiedenen Ausgangsprodukte,

Angaben von genehmigten Abweichungen und deren Darstellung in Bestandszeichnungen bzw. ausreichende
Hinweise zur Aufstellung dieser Bestandszeichnungen,

Berichte tber Priifungen.

5 Woerkstoffe

5.1 Walzstidhle und Gusswerkstoffe

511 Sorten
(501) Die einsetzbaren Werkstoffe sind Anhang B zu entnehmen.
ANMERKUNG: im Anhang C sind die in Eurocode 3 genannten Werkstoffe aufgefihrt.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN V 18800-7:2000-10


http://www.avadocuments.com/doc/din-v-18800-7-2000-10
http://www.avadocuments.com/doc/din-v-18800-7-2000-10

Seite 11
DIN V 18800-7 : 2000-10

51.2 MaRe
(502) Fiir Male, GrenzabmaRe und Formtoleranzen gelten die einschligigen Normen.

5.4.3 Giitegruppen

(503) Die Stahlsorten sind beziglich der Giitegruppen entsprechend dem vorgesehenen Verwendungszweck
und ihrer Schweieignung auszuwahlen. Die DASt-Richtlinie 009 ist zu beachten.

5.1.4 Zusitzliche Anforderungen

(504) Bei Beanspruchung in Dickenrichtung sind gegebenenfalls Stahlprodukte mit verbesserten Verformungs-
eigenschaften senkrecht zur Erzeugnisoberflache nach DIN EN 10164 einzusetzen. Die DASt-Richtlinie 014 ist
zu beachten.

(505) Bleche und Breitflachstahle in Haupttragteilen der Klasse E (siehe Abschnitt 13), die in Dickenrichtung auf
Zug beansprucht werden, missen ab einer Nenndicke von 10 mm ultraschallgepriift sein. Die Priifung ist nach
SEL 072 : 1977 durchzufithren; es wird die Giite nach Klasse 3, Tafel1 und Klasse 3, Tafel 2 nach
SEL 072 : 1977 gefordert.

(506) Fir Produkte aus unlegierten Baustdhlen nach DIN EN 10025 : 1994-03 mit Erzeugnisdicken (ber
30 mm, an denen geschweiflt wird und bei denen die Schweinahte in auf Zug oder Biegezug beanspruchten
Bereichen liegen, muss ein Aufschweilibiegeversuch nach SEP 1390 durchgefiihrt werden, soweit die Eignung
der Stéhle nicht durch andere anerkannte Verfahren nachgewiesen wird.

(507) Bei Erzeugnissen fiir geschweilite Konstruktionen ist nach der Schmelzenanalyse fiir die Stahlsor-
ten S355 der Hochstwert von 0,18 % C einzuhalten, wenn Ti, Nb oder V>0,03 % enthalten sind.

(508) lIst Kaltumformen bzw. Abkanten vorgesehen, so sind hierfiir geeignete Stahlsorten zu wihlen.

(509) Fur Gussstiicke aus Stahlguss und Gusseisen mit Kugelgraphit muss ein Nachweis (iber die duftere und
innere Beschaffenheit durch zerstdrungsfreie Priifungen nach DIN 1690-2 vorliegen. Es ist mindestes die Giite-
stufe 2 einzuhalten. (DIN 1690-S2-V2) Geringere Giitestufen sind nur zul3ssig, wenn sie vom Entwurfsverfasser
vorgegeben und gegebenenfalls von der Priifinstanz genehmigt sind. Im Bereich von Anschweiftenden kommt
nur Giitestufe 1 in Betracht.

51.5 Bescheinigungen
(510) Fur alle Walzstahl- und Gusserzeugnisse miissen Priifbescheinigungen nach DIN EN 10204 vorliegen.

(511) Fur Erzeugnisse aus S235 ist ein Werkszeugnis mit Angabe der chemischen Zusammensetzung nach
der Schmelzanalyse, des CEV-Wertes und von Kennwerten der mechanischen Eigenschaften aus der laufenden
werkseigenen Produktionskontrolle ausreichend.

Fur alle anderen Erzeugnisse miissen die Werkstoffeigenschaften durch ein Abnahmepriifzeugnis 3.1B mit An-
gabe der chemischen Zusammensetzung nach der Schmelzanalyse, des CEV-Wertes und von Kennwerten der
mechanischen Eigenschaften belegt sein. Dieses Abnahmepriifzeugnis muss fiir Walzstahlerzeugnisse, an de-
nen geschweiflt wird, den Lieferzustand, sowie bei der Stahlsorte S355 auch den Wert des Kohlenstoffaquiva-
lentes (CEV) und die Angaben zu den weiteren chemischen Elementen nach Tabelle 2 und 7.3.3.2
DIN EN 10025 enthalten.

(512) Fur Erzeugnisse mit besonderen Eigenschaften gemaR 5.1.4 miissen iiber die Ergebnisse der Priifungen
nach DIN 10164, SEL 072, SEP 1390 und DIN 1690-2 Abnahmepriifzeugnisse vorliegen.

5.2 SchweiRzusatzwerkstoffe
(513) Die einsetzbaren Schweilizusatzwerkstoffe sind im Anhang E angegeben.

5.3 Mechanische Verbindungsmittel

5.3.1 Schrauben, Muttern und Scheiben

(514) Es kommen genormte Verbindungsmittel gem#R Tabelle 1 zur Anwendung. Nach Tabelle 1 zueinander
passende Garnituren (Schraube, Mutter, Scheiben) diirfen nur mit einheitlichem Korrosionsschutz zusammen
verbaut werden.

(515) Die Festigkeitsklassen sind in DIN 18800-1 bzw. DIN V ENV 1993-1-1 angegeben. Sie sind in Verbindung
mit den Produktnormen in Tabelle 1 aufgefihrt.

(516) Fur planmdRig vorgespannte Verbindungen (Ausfihrungsformen SLV, SLVP, GV, GVP nach
DIN 18800-1) diirfen nur die nach Zeilen 5 bis 7 der Tabelle 1 vorgesehenen, zueinander passenden Garnituren
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von ein und demselben Hersteller eingesetzt werden. Der Hersteller muf im Anlieferungszustand ein einheitli-
ches Anziehverhalten nach Tabelle 4 und Tabelle 5 sicherstellen. Eine Garnitur ist eine jeweils beliebig kombi-
nierbare Zusammenstellung von einer Schraube und einer Mutter sowie der filr den Verwendungszweck vorge-
schriebenen Anzahl von Scheiben ein und desselben Herstellers.

(517) Feuerverzinkte Schrauben und Muttern (Zeile 1 bis 7, Tabelle 1) sind unabhingig von ihrer Ausfiih-
rungsform von ein und demselben Hersteller zu beziehen, um die Passfahigkeit von Bolzen- und Muttergewinde
sicherzustellen. Die Feuerverzinkung von hochfesten Schrauben, Muttern und Scheiben (Zeile 5 bis 7, Tabel-
le 1) darf nur vom Schraubenhersteller selbst oder von einem Fremdbetrieb unter der Verantwortung des
Schraubenhersteliers durchgefiihrt werden. (Siehe ,DSV/GAV-Richtlinie fiir die Herstellung feuerverzinkter
Schrauben®).

Tabelle 1 — Schrauben, Muttern und Scheiben fiir Ausfilhrungsformen nach DIN 18800-1

Schrauben Muttern Scheiben
Ausfiih- Festigkeits- Festigkeits-
(rjungsform klasse klasse
. er -
ﬁelle . Produktnorm gemig- Produktnorm geman Produkt
. | Verbindung DINEN 1SO norm
A DIN EN
gemalt DIN 898-1
18800-1 ') 20898-2
] oL DIN 7990 46 DIN EN 24034 4 > M16 ) Bm 7333
DIN 7969 DIN EN 24032 5<M16°) DIN 435
DIN 7989
2 |sL DIN 7990 5.6 g:,’:‘l Em giggg 59) DIN 434
DIN 435
DIN 7989
3 |stp DIN 7968 5.6 DINEN oos 59 DIN 434
DIN 435
DIN 125
DIN EN 24014 DIN 126
4 SL DIN EN 24017 8.8 DIN EN 24032 8 DIN 434
DIN 435
DIN
2 DIN EN 24014
5 SLV?) DIN EN 24017 8.8 DIN EN 24032 8 125-2
Form B %)
SL DIN 6916
6 SLv )| DIN 6914 10.9 DIN 6915 10 DIN 6917
GV ?) DIN 6918
SLP DIN 6916
7 SLVP 2| DIN 7999 10.9 DIN 6915 10 DIN 6917
GVP ?) DIN 6918
") vorwiegend ruhende Zugbeanspruchung zuldssig
%) nicht vorwiegend ruhende Zugbeanspruchung zuldssig
*) auch Muttern der Festigkeitsklasse 8 zuldssig
*) gekennzeichnet mit dem Herstellerkennzeichen an der der Fase gegeniiberliegenden Seite.

5.3.2

Schubdiibel und Kopfbolzen

(518) Ankerschrauben und andere Gewindeteile sind in der Regel entsprechend den in Tabelle 1 genannten
Festigkeitsklassen auszufiihren. Sie diirfen ebenfalls aus warmgewalzten Stabstahl gemaR Anhang B und An-
hang C hergestellt werden.

(519) Kopfbolzen miissen der DIN EN ISO 13918 entsprechen.
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5.3.3 Niete
(520) Fir Niete sind Werkstoffe nach DIN 17111 zu verwenden.

5.3.4 Bescheinigungen

(521) Es sind nur Verbindungsmittel mit Herstellerkennzeichen und Bezeichnung der Festigkeitsklasse zu ver-
wenden. Bei Schrauben der Festigkeitsklassen 8.8 und 10.9 sind die Festigkeitseigenschaften durch ein Ab-
nahmeprifzeugnis 3.1B nach DIN 10204 zu belegen.

(622) Sofern bei einer Verbindung nur ein einziges Verbindungsmittel verwendet wird und dessen Versagen
das Versagen der gesamten Tragkonstruktion zur Folge haben kann sind die Festigkeitseigenschaften durch ein
Abnahmeprufzeugnis 3.1B nach DIN EN 10204 zu belegen.

(5623) Falls Schrauben der Festigkeitsklassen 8.8 und 10.9 ein Chargenkennzeichen tragen und der Hersteller
damit jederzeit auf Grund der werkseigenen Produktionskontrolle auf ermittelte Kennwerte zuriickgreifen kann,
muss kein Abnahmepriifzeugnis 3.1B nach DIN EN 10204 ausgestellt werden.

6 Fertigung

6.1 Identifizierbarkeit von Werkstoffen und Bauteilen

(601) Wahrend samtlicher Fertigungsabschnitte miissen alle Teile der Stahlkonstruktion eindeutig identifizierbar
sein.

6.2 Schneiden

(602) Trennschnitte sind durch geeignete Schneidverfahren auszufiihren.

Die durch autogenes Brennschneiden entstandenen Schnittflichen missen mindestens der Giite {| nach
DIN EN ISO 9013 entsprechen.

Fiir andere Schneidverfahren sind hinsichtlich der Kerbfreiheit mindestens vergleichbare Werte einzuhalten.
Verfahrensbedingte Abweichungen von anderen Giitemerkmalen sind zuldssig, soweit sie das Kerbverhalten
der gebrannten Bauteile nicht ungiinstig beeinflussen.

Bei gescherten Schnitten und gestanzten Ausklinkungen sind die Schnittflachen kerb- und rissfrei auszufithren,
gaf. sind diese Flachen nachzuarbeiten.

(603) Zusitzliche Anforderungen fiir nicht vorwiegend ruhend beanspruchte Bauteile:

Die durch autogenes Brennschneiden entstandenen Schnittflichen miissen mindestens der Giite | nach
DIN EN ISO 9013 : 1995-05 entsprechen. Fiir andere Schneidverfahren sind hinsichtlich der Kerbfreiheit min-
destens vergleichbare Werte einzuhalten.

Bei gescherten Schnitten und gestanzten Ausklinkungen in zugbeanspruchten Bauteilen sind die neben dem
Schnitt befindlichen beschadigten und verfestigten Zonen in der Schnittflichen abzuarbeiten, es sei denn, dass
durch das Schweiften diese Zonen aufgeschmolzen werden.

Die Kanten der bearbeiteten Flachen sind zu entgraten.

6.3 Formgebung

(604) Die Werkstoffeigenschaften dtirfen durch Umformen nicht unzuldssig veréndert werden. Die Empfehlun-
gen der mafgebenden Werkstoffvorschriften und -normen sind zu beachten.

Umformen im Blauwarmebereich (250 °C bis 380 °C) und Abschrecken sind nicht gestattet.

6.4 Lochen

(605) Die zuldssigen Methoden zur Lochherstellung sowie zusétzliche MaRnahmen sind in Tabelle 2 wiederge-
geben.
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