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Fir den Anwendungsbereich dieser Vomorm bestehen keine entsprechenden regionalen oder internationalen Normen

Ersatz far Ausgabe 1987-01

Eine Vomorm ist das Ergebnis einer Normungsarbeit, das wegen bestimmter Vorbehalte zum Inhalt oder
wegen des gegeniber einer Nom abweichenden Aufstellungsverfahrens vom DIN noch nicht als Norm
herausgegeben wird.

Vorwort

Die Uberarbeitung der Vomorm erfolgte durch das zustandige Komitee (K) 915 “Gesicherte Funktion von
MSR-Geraten-, Einrichtungen und -Systemen zum Personenschutz” des Fachbereichs 9 “Leittechnik” der
DKE.

Grundlage hierzue waren die Arbeiten des frisheren Unterkomitees 931.2 “Sicherstellung des Betriebes und der
Verflgbarkeit von Systemen”, das nach Griindung des friheren Komitees 913 (heute: K 810) “Sicherheits-
anforderungen an Geréate, Einrichtungen und Systeme far das Messen, Steuem und Regeln in technischen
Prozessen, Labor und Unterricht usw.” diesem als UK 213.4 (heute: K 915) angegliedert wurde.

Die in dieser Vomorm enthailtenen Festlegungen wurden zunachst als Norm-Entwurf DIN 19256/Entwurf Juni
1984 “Messen-Steuem-Regeln; Mel-, Steuerungs- und Regelungssysteme fir industrielle Verfahren; Verein-
barungen fir Planung und Betrieb” vorgestellt.

Die daraufhin von den Einsprechem vorgebrachten Bedenken gegen eine Verdffentlichung als Norm lieBen
das frihere Unterkomitee 813.4 im Konsens mit den Einsprechem zu demn Schiul3 gelangen, die Festlegungen
unter Berdcksichtigung der vorgebrachten Verbesserungswinsche als Vomorm zu verSffentlichen.

Eine eventuell spater zu erwagende Uberflhrung in eine Norm wird deshalb nur unter Anwendung des
normalen Bearbeitungsverfahrens von Normmungsvorhaben, also dber die vorherige Verdffentlichung als Norm-
Entwutf, erfolgen.

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe Januar 1987 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Vormorm redaktionell dberarbeitet.
b) Normative Verweisungen aktualisiert.
¢) Neue Kommunikationssysteme (Bussysteme) in die Betrachtung aufgenommen.
Friuhere Ausgaben
DIN V 19256; 1987-01
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1 Anwendungsbereich

Diese Vomorm giit fir PLT-Einrichtungen von industriellen
Anlagen der Energieerzeugung, der Verlahrenstechnik (z. B.
Grundstoff-, chemische- und Nahrungsmittelindustrie} und
der verarbeitenden Industrie.

Sie gilt nicht far PLT-Einrichtungen des Verkehrswesens
(Bahn, Schiff, Flugzeug) und der Nachrichtentechnik.

Geitende technische Vorschriften, z. B. zur Reaktorsicher-
heit, und geltende Rechtsvorschriften, z. B. die Storfaliverord-
nung, bleiben hiervon unberdhrt.

Die vielfaltigen und unterschiedlichen Verfahren und Anlagen
lassen keine allgemeingiltigen Feslegungen {iber PLT-Ein-
richtungen zu.

Diese Vornorm stellt einen Leitfaden dar, mit dessen Hilfe im
Einzelfall zwischen den beteiligten Parlnermn die jeweiligen
technischen Anforderungen und MaBnahmen bei Planung,
Erstellung und Betrieb von PLT-Einrichtungen méglichst voll-
standig und frihzeitig geklart und vereinbart werden kénnen.

Dabei wird unterschieden zwischen

~ PLT-Einrichtungen, die dem iblichen Anlagenbetrieb
dienen

— PLT-Einrichtungen {iGr zusatzliche PLT-Funktionen
oder MafBnahmen, die es erlauben, auch Storzustande
des Betriebs noch sicher zu beherrschen

— SondermaBnahmen zur Erhdhung der Verfilgbarkeit
von fehlerbehafteten PLT-Einrichtungen

Dazu werden die entsprechenden Anforderungen aus der An-
lage und den Umfeldbedingungen méglichst umtassend be-
schrieben und aul dieser Grundlage die PLT-Einrichtungen
geplant.

Mit dieser Vornorm kénnen auch die entsprechenden Anfor-
derungen an die Verfigbarkeit von PLT-Einrichtungen den
betrieblichen Erfordemissen angepafit werden.

AuBlerdem 14t sich eine klare Zuordnung der getrofenen
MapBnahmen zu den Anforderungskategorien “Wirtschafilich-
keit” und “Sicherheit” treffen.

Diese Vomomm sagt nichts Gber Zustandigkeiten der beteilig-
ten Partner aus. Sie beruhrt nicht die vertragliche Gestaltung
von Vereinbarungen. Sie enthal keine eigenstandigen sicher-
heitstechnischen  Anforderungen. Diese werden in
DIN V 19250, DIN v 19251 und der VDI/VDE-Richtlinie 2180

" gegeben.

Die Anwendung kann sich auch auf Teile der Vomorm
beschranken.

2 Normative Verweisungen

Diese Vomorm enthalt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese nor-
mativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text
zitiert, und die Pubiikationen sind nachstehend aufgefihrt.
Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen
oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Vor-
norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeilung eingear-
beitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Aus-
gabe der in Bezug genommenen Publikation.
DIN 28004-1

FlieBbilder verfahrenstechnischer Anlagen — FlieB3bilder-

arten, Informationsinhalt
DIN 31051

Instandhaltung — Begriffe und MaBnahmen
DIN 40719-6

Schaltungsunterlagen — Regeln und graphische Symbole

fir Funktionsplane
CIN EN 61010-1/A2 (VDE 0411 Teil 1/A1)

Sicherheitsbestimmungen fiir elektrische Mef3-, Steuer-,

Regel- und Laborgerate — Teil 1: Allgemeine Anforderungen
DIN EN ISO 8402

Qualitatsmanagement — Begriffe
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DIN V 19250
Leittechnik — Grundlegende Sichemﬁitspetrachlungen far
MSR-Schutzeintichtungen A
DIN V 19251
Leittechnik — MSR-Schutzeinrichtungen — Anforderungen
und MaBnahmen zur gesicherten Funktion
VDUVDE 2180
Sicherung von Anlagen der Verfahrenstechnik
VDI/VDE 2180 Bl 1 ,
Sicherung von Anlagen der Verfahrenstechnik mit Mitteln
der MeB-, Steuerungs- und Regelungstechiik — Einfih-
rung, Begriffe, Erklarungen
VDWDE 2180 Bl. 2 .
Sicherung von Anlagen der Verfahrenstechnik mit Mitteln
der MeB3-, Steuerungs- und Regelungstechnik — Berech-
nungsimethoden {r ZuverlassigkeitsgroBen von Siche-
rungseinnchtungen
VDIVDE 3542 Bl. 2
Sicherheitstechnische Begriffe fir Automatisierungs-
systeme — Quantilative Begriffe
NTG-Empfehlung 30047)
(z. Z. Entwurf) Zuverldssigkeitsbegriffe im Hinblick auf
komplexe Software und Hardware
12. BImSchV
12. Verordnung zur Durchfihrung des Bundesimmis-
sionsschutzgesetzes (Storfall-Verordnung)
2. Stérfall VwV
2. Allgemeine Verwaltungsvorschrift zur Storfall-Verord-
nung

3 Begriffe

ANMERKUNG: Der Sammelbegriff “MSR-Technik” fur
Einrichtungen und Systeme der MeB-, Steuer- und
Regeltechnik hat sich mit dem “Stand der Technik®
gewandelt und wird heute als ProzeBleittechnik
bezeichnet.

In dieser Vomorm wird, ausgenommen bei den
Begrifistestiegungen, die zurm Teil Ubetnahmen dar-
stellen, die Bezeichnung Prozeflleittechnik (Kurziorm
PLT) verwendet.

3.1 Verfahren
Ablauf von chemischen, physikalischen oder biologischen

Vorgédngen zur Gewinnung, Herstellung oder Beseitigung von
Stoffen und Produkten (aus: DIN 28004-1 : 1988-05).

3.2 Anlage

Gesamtheit aller notwendigen sowie in Reserve stehenden
Einrichtungen und Bauten fir die Durchfihrung eines Verfah-
rens {siehe auch DIN 28004-1 : 1988-05).

3.3 Hersteller — Betreiber
Unter Hersteller und Betreiber werden in dieser Vomonmn die

jeweiligen Parner verstanden, die Vereinbarungen im Sinne
dieser Vornorm treffen.

Hersteller im Sinne dieser Vomorm soll derjenige Partner
sein, der die Angaben (ber die MSR-Einrichtungen beitragt.
Beftreiber im Sinne dieser Vomorm soll derjenige Partner
sein, der die Angaben Uber das Verfahren und die Antage
beitragt.
ANMERKUNG: Unter “Hersteller” kann auch der
Lieferant oder Unterieferant verstanden werden.
Unter “Betreiber” kann auch der Planer, der Berater
oder der Ersteller der Anlage verstanden werden.

{siche auch DIN EN IS0 8402 und DIN EN 61010-1/A2
[VDE 0411 Teil 1/A1)
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3.4 BestimmungsgemaBer Betrieb

Der bestimmungsgemaBe Betrieb einer Anlage ist der
Betrieb, fiir den die Anlage nach ihrem technischen Zweck
bestimmt und ausgelegt ist. Er umfaBt den Normalhetrieb,
den An- und Abfahrbetrieb, die Inbetriebnahme und Aufer-
betriebnahme, den Probebetrieb und Inspektions-, Wartungs-
und Instandsetzungsvorgange.

{sieche auch VDI/VDE 2180 Teil 1**) und Teil 2"). vwV zur
Storfail V)

3.5 Fail-Safe-Verhalten
Fahigkeit eines technischen Systems, beim Auftreten
bestimmter Ausfille im sicheren Zustand zu bleiben oder
unmittelbar in einen anderen sicheren Zustand dberzugehen.
{aus DIN V 19250 : 1994-05)

3.6 Fehler
Nichterfillung einer festgelegten Forderung.
(siehe auch DIN EN ISQ 8402)

3.7 Einzelfehler

Ein Fehler einschlieBlich der durch diesen Fehler evil. ent-
standenen weiteren Fehler,

3.8 Fehlzustand

Ein durch Fehier verursachter Zustand, der zum Versagen

der MSR-Einrichtung fihren kann.
ANMERKUNG: Ein Fehlzustand kann die Folge feh-
lerhafter oder ausgefallener Hardware, fehlerhafter
Soltware, fehlerhafter Eingabe sowie einer Storung
einer Komponente oder einer unerwiinschten due-
ren Einwirkung sein.

{siche auch NTG-Empfehlung 3004*"})

3.9 Storzustand
Abweichung vom bestimmungsgemanen Betrieb.

3.10 Stérungsanalyse

Untersuchung des Starzustandes.
ANMERKUNG: Darunter sind Stérzustinde sowohl in
den MSR-Einrichtungen als auch im Ablaul des Ver-
fahrens zu verstehen. Eine spezielle Untersuchungs-
methode ist nicht gefordert.

3.11 \Verfiigbarkeit
Komplement zur Unverfigharkeit,
(siehe auch VDWWDE 3542 BI. 2)

3.12 Unverfiigbarkeit
Wahrscheinlichkeit, daB die Betrachtungseinheit zu einem
gegebenen Zeitpunkt ausgefalien ist.

(siehe auch VDI/VDE 3542 Bl.2)

3.13 Redundanz

Veorhandensein von mehr als fiir die Ausfuhrung der vorgese-

henen Aufgaben an sich notwendigen Mitteln,
ANMERKUNG 1: Durch Anwendung von Redundanz
kann eine Betrachtungseinheit ihre vorgesehene Auf-
gabe auch bei einer begrenzten Anzahl von Ausféllen
weiterhin ausfohren; sie ist dann ausfalltolerant.
ANMERKUNG 2: Geeignete Mittel sind zusatzliche
Verfahren, MaBnahmen und technische Einrichtungen
zur Eriillung einer vorgegebenen Aufgabe. Durch
Redundanz kann die Sicherheit einer Betrachtungsein-
heit und/oder deren Verfagbarkeit erhdht werden.

(aus: DIN Vv 19250 : 1994-05)

*)Zu beziehen durch Deutsches Informationszentrum {ar

Technische Regeln {DITR) im OIN, Burggrafenstrae 6,
10787 Berlin

**yZ. Z. Entwurf
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