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Aluminiumkonstruktionen Vornorm
unter vorwiegend ruhender Belastung DIN V
Teil 3: Ausfihrung und Herstellerqualifikation 4113-3
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Vornorm

Aluminium constructions under predominantly static loading —
Part 3: Execution and qualification of constructors

Constructions en aluminium sous chargement prédominantement statique —
Partie 3: Exécution et qualification des entrepreneurs de construction

Eine Vornorm ist das Ergebnis einer Normungsarbeit, das wegen bestimmter Vorbehalte zum Inhalt oder
wegen des gegeniber einer Norm abweichenden Aufstellungsverfahrens vom DIN noch nicht als Norm
herausgegeben wird.

Zur vorliegenden Vornorm wurde kein Entwurf veréffentlicht.

Erfahrungen mit dieser Vornorm sind erbeten an den Normenausschuss Bauwesen (NABau) im DIN
Deutsches Institut fur Normung e. V., 10772 Berlin (Hausanschrift: BurggrafenstralRe 6, 10787 Berlin).

Vorwort

Diese Vornorm wurde im Arbeitsausschuss 08.07.00 ,Aluminiumkonstruktionen — Bemessung und
Herstellung® des NABau erstellt und regelt die Ausfihrung von Tragwerken aus Aluminium, die nach
DIN 4113-1 und DIN 4113-2 bemessen sind. Fir das Schweillen ist eine Herstellerqualifikation
aufgenommen worden. Die Vornorm stellt zugleich ein deutsches ,Positionspapier” fir die Arbeiten in der
CEN/TC 135-Arbeitsgruppe WG 4 dar, die im Zusammenhang mit dem Eurocode 9 eine gleichartige
Europadische Norm ausarbeiten soll. Das Konzept fur DIN V 4113-3 wurde von DIN 18800-7 ,Stahlbauten
— Ausflhrung und Herstellerqualifikation* bzw. DIN V ENV 1090-1 ,Ausfiihrung von Tragwerken aus Stahl
— Teil 1: Aligemeine Regeln und Regeln fiir Hochbauten® ibernommen.

Fortsetzung Seite 2 bis 50

Normenausschuss Bauwesen (NABau) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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1 Anwendungsbereich
Diese Vornorm gilt fir die Ausfiihrung von tragenden Aluminiumkonstruktionen unter vorwiegend ruhender
Beanspruchung nach DIN 4113-1 und DIN 4113-2. Die Mindestdicke der Bauteile betragt 2 mm aus schweil3-

technischen Grinden, bei nicht geschweil3ten Bauteilen betragt die Mindestdicke 1,2 mm. In Fachnormen
kénnen kleinere Mindestwerte festgelegt werden.

2 Normative Verweisungen

Diese Vornorm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind
nachstehend aufgefuihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Vornorm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind.
Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlief3lich
Anderungen).

DIN 1055-3, Einwirkungen auf Tragwerke — Teil 3: Eigen- und Nutzlasten fiir Hochbauten.

DIN 1732-1, Schweil3zusétze fiir Aluminium und Aluminiumlegierungen; Zusammensetzung, Verwendung und
Technische Lieferbedingungen.

DIN 1790-2, Drahte aus Aluminium und Aluminium-Knetlegierungen — Technische Lieferbedingungen.

DIN 2310-4, Thermisches Schneiden — Plasmaschneiden; Verfahrensgrundlagen, Begriffe, Giite, Mal3-
toleranzen.

DIN 4113-1, Aluminiumkonstruktionen unter vorwiegend ruhender Belastung — Berechnung und bauliche
Durchbildung.

DIN 4113-1/A1:2002-09, = Aluminiumkonstruktionen —unter vorwiegend ruhender Belastung — Teil 1:
Berechnung und bauliche Durchbildung; Anderung A1.

DIN 4113-2:2002-09, Aluminiumkonstruktionen unter vorwiegend ruhender Belastung — Teil 2: Berechnung
geschweil3ter Aluminiumkonstruktionen.

DIN V 4141-1, Lager im Bauwesen — Allgemeine Regelungen.

DIN 4420-1, Arbeits- und Schutzgeriiste — Allgemeine Regelungen — Sicherheitstechnische Anforderungen
— Priifungen.

DIN 4420-2, Arbeits- und Schutzgeriiste — Leitergeriiste — Sicherheitstechnische Anforderungen —
Priifungen.

DIN 4420-3, Arbeits- und Schutzgeriiste — Gerlistbauarten ausgenommen Leiter- und Systemgeriiste —
Sicherheitstechnische Anforderungen und Regelausfiihrungen.

DIN 4420-4, Arbeits- und Schutzgeriiste aus vorgefertigten Bauteilen (Systemgeriiste) — Werkstoffe,
Geriistbauteile, Abmessungen, Lastannahmen und sicherheitstechnische Anforderungen; Deutsche Fassung
HD 1000:1988.

DIN 17611, Anodisch oxidiertes Halbzeug aus Aluminium und Aluminium-Knetlegierungen mit Schichtdicken
von mindestens 10 um — Technische Lieferbedingungen.

DIN 18800-1:1990-11, Stahlbauten — Teil 1: Bemessung und Konstruktion.

DIN 18800-7:2002-09, Stahlbauten — Teil 7: Ausfiihrung und Herstellerqualifikation.
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DIN 18807-7, Trapezprofile im Hochbau — Teil 7: Aluminium-Trapezprofile und ihre Verbindungen —
Ermittlung der Tragféhigkeitswerte durch Versuche.

DIN 18808, Stahlbauten; Tragwerke aus Hohlprofilen unter vorwiegend ruhender Beanspruchung.

DIN 50939, Korrosionsschutz — Chromatieren von Aluminium — Verfahrensgrundséatze und Priifverfahren.

DIN EN 287-2, Priifung von Schweiern — Schmelzschweilen — Teil 2: Aluminium und Aluminium-
legierungen (enthélt Anderung A1:1997); Deutsche Fassung EN 287-2:1992 + A1:1997.

DIN EN 288-4, Anforderung und Anerkennung von SchweilBverfahren fiir metallische Werkstoffe — Teil 4:
Schweiverfahrenspriifungen fir das LichtbogenschweiBen von Aluminium und seinen Legierungen (enthélt
Anderung A1:1997); Deutsche Fassung EN 288-4:1992 + A1:1997.

DIN EN 288-8, Anforderung und Anerkennung von SchweilRverfahren fiir metallische Werkstoffe — Teil 8:
Anerkennung durch eine Schweil3priifung vor Fertigungsbeginn, Deutsche Fassung EN 288-8:1995.

DIN EN 444, Zerstérungsfreie Priifung;, Grundlagen fir die Durchstrahlungsprifung von metallischen
Werkstoffen mit Réntgen- und Gammastrahlen; Deutsche Fassung EN 444:1994.

DIN EN 473, Zerstérungsfreie Priifung — Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der zerstérungsfreien
Priifung — Allgemeine Grundlagen; Deutsche Fassung EN 473:2000.

DIN EN 485-1, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bé&nder, Bleche und Platten — Technische
Lieferbedingungen; Revision der EN 485-1:1993 (Europdisches Normungsvorhaben).

DIN EN 485-2, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bénder, Bleche und Platten — Teil 2: Mechanische
Eigenschaften; Deutsche Fassung EN 485-2:1994.

DIN EN 485-3, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bénder, Bleche und Platten — Teil 3: Grenzabmalle
und Formtoleranzen flir warmgewalzte Erzeugnisse; Deutsche Fassung prEN 485-3:1999.

DIN EN 485-4, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bénder, Bleche und Platten — Teil 4: Grenzabmal3e
und Formtoleranzen fiir kaltgewalzte Erzeugnisse; Deutsche Fassung EN 485-4:1993.

DIN EN 515, Aluminium und Aluminiumlegierungen; Halbzeug; Bezeichnungen der Werkstoffzustdnde;
Deutsche Fassung EN 515:1993.

DIN EN 571-1, Zerstérungsfreie Priifung — Eindringprifung —Teil 1: Allgemeine Grundlagen; Deutsche
Fassung EN 571-1:1997.

DIN EN 573-1, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische Zusammensetzung und Form von
Halbzeug — Teil 1: Numerisches Bezeichnungssystem; Deutsche Fassung EN 573-1:1994.

DIN EN 573-2, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische Zusammensetzung und Form von
Halbzeug — Teil 2: Bezeichnungssystem mit chemischen Symbolen; Deutsche Fassung EN 573-2:1994.

DIN EN 573-3, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische Zusammensetzung und Form von
Halbzeug — Teil 3: Chemische Zusammensetzung; Deutsche Fassung EN 573-3:1994.

DIN EN 586-1, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Schmiedestiicke — Teil 1: Technische Liefer-
bedingungen; Deutsche Fassung EN 586-1:1997.

DIN EN 586-2, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Schmiedestiicke — Teil 2: Mechanische
Eigenschaften und zusétzliche Eigenschaftsanforderungen; Deutsche Fassung EN 586-2:1994.

DIN EN 586-3, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Schmiedestiicke — Teil 3: Grenzabmalle und
Formtoleranzen; Deutsche Fassung EN 586-3:2001.
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DIN EN 719, Schweilaufsicht — Aufgaben und Verantwortung; Deutsche Fassung EN 719:1994.

DIN EN 729-3, Schweiltechnische Qualitdtsanforderungen — SchmelzschweiBen metallischer Werkstoffe —
Teil 3: Standard-Qualitatsanforderungen.

DIN EN 729-4, Schweiltechnische Qualitdtsanforderungen — Schmelzschweil3en metallischer Werkstoffe —
Teil 4: Elementar-Qualitédtsanforderungen.

DIN EN 754-1, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Gezogene Stangen und Rohre — Teil 1: Technische
Lieferbedingungen.

DIN EN 754-2, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Gezogene Stangen und Rohre — Teil 2:
Mechanische Eigenschaften; Deutsche Fassung EN 754-2:1997.

DIN EN 754-3, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Gezogene Stangen und Rohre — Teil 3:
Rundstangen; Grenzabmal3e und Formtoleranzen; Deutsche Fassung EN 754-3:1995.

DIN EN 754-4, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Gezogene Stangen und Rohre — Teil 4:
Vierkantstangen; Grenzabmal3e und Formtoleranzen; Deutsche Fassung EN 754-4:1995.

DIN EN 754-5, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Gezogene Stangen und Rohre — Teil 5:
Rechteckstangen; Grenzabmal3e und Formtoleranzen; Deutsche Fassung EN 754-5:1995.

DIN EN 754-6, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Gezogene Stangen und Rohre — Teil 6:
Sechskantstangen; Grenzabmal3e und Formtoleranzen,; Deutsche Fassung EN 754-6:1995.

DIN EN 754-7, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Gezogene Stangen und Rohre — Teil7:
Nahtlose Rohre, Grenzabmal3e und Formtoleranzen; Deutsche Fassung EN 754-7:1998.

DIN EN 754-8, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Gezogene Stangen und Rohre — Teil 8:
Mit Kammerwerkzeug stranggepresste Rohre, GrenzabmaBle und Formtoleranzen; Deutsche Fassung
EN 754-8:1998.

DIN EN 755-1, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile —
Teil 1: Technische Lieferbedingungen; Deutsche Fassung EN 755-1:1997.

DIN EN 755-2, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile —
Teil 2: Mechanische Eigenschaften; Deutsche Fassung EN 755-2:1997.

DIN EN 755-3, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile —
Teil 3: Rundstangen; Grenzabmal3e und Formtoleranzen; Deutsche Fassung EN 755-3:1995.

DIN EN 755-4, Aluminium und Aluminium-Legierungen — Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile —
Teil 4: Vierkantstangen, Grenzabmal3e und Formtoleranzen; Deutsche Fassung EN 755-4:1995.

DIN EN 755-5, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile —
Teil 5: Rechteckstangen; Grenzabmalle und Formtoleranzen; Deutsche Fassung EN 755-5:1995.

DIN EN 755-6, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile —
Teil 6: Sechskantstangen, Grenzabmal3e und Formtoleranzen; Deutsche Fassung EN 755-6:1995.

DIN EN 755-7, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile —
Teil 7: Nahtlose Rohre, Grenzabmal3e und Formtoleranzen; Deutsche Fassung EN 755-7:1998.

DIN EN 755-8, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile —

Teil 8: Mit Kammerwerkzeug stranggepresste Rohre, Grenzabmal3e und Formtoleranzen; Deutsche Fassung
EN 755-8:1998.
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DIN EN 755-9, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile —
Teil 9: Profile, Grenzabmal3e und Formtoleranzen; Deutsche Fassung EN 755-9:2001.

DIN EN 970, Zerstérungsfreie Priifung von SchmelzschweiBndhten — Sichtpriifung; Deutsche Fassung
EN 970:1997.

DIN EN 1011-1, SchweiBen — Empfehlungen zum SchweiSen metallischer Werkstoffe — Teil 1: Allgemeine
Anleitungen filr das Lichtbogenschweien (enthalt Anderung A1:2002); Deutsche Fassung EN 1011-1:1998
+ A1:2002.

DIN EN 1011-4, SchweiBen — Empfehlungen zum Schweillen metallischer Werkstoffe — Teil 4: Lichtbogen-
schweilen von Aluminium und Aluminiumlegierungen; Deutsche Fassung EN 1011-4:2000.

DIN EN 1289, Zerstérungsfreie Priifung von SchweilSverbindungen — Eindringpriifung von Schweil3-
verbindungen — Zulédssigkeitsgrenzen; Deutsche Fassung EN 1289: 1998 + A1:2002.

DIN EN 1320, Zerstérende Priifung von SchweilRverbindungen an metallischen Werkstoffen — Bruchpriifung;
Deutsche Fassung EN 1320:1996.

DIN EN 1321, Zerstérende Priifung von Schweillverbindungen an metallischen Werkstoffen — Makro-
skopische und mikroskopische Untersuchungen von Schweil8ndhten; Deutsche Fassung EN 1321:1996.

DIN EN 1337-11, Lager im Bauwesen — Teil 11: Transport, Zwischenlagerung und Einbau, Deutsche
Fassung EN 1337-11:1997.

DIN EN 1371-1, GieBereiwesen — Eindringpriifung — Teil 1: Sand-, Schwerkraftkokillengussstiicke;
Deutsche Fassung EN 1371-1:1997.

DIN EN 1396, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Bandbeschichtete Bleche und Bénder fiir allgemeine
Anwendungen — Spezifikationen; Deutsche Fassung EN 1396:1996.

DIN EN 1418, Schwei3personal — Priifung von Bedienern von Schweileinrichfungen zum Schmelz-
schweiBen und von Einrichtern fiir das Widerstandsschweil3en fiir vollmechanisches und automatisches
Schweillen von metallischen Werkstoffen; Deutsche Fassung EN 1418:1997.

DIN EN 1435:2002-09, Zerstérungsfreie Priifung von SchweilBverbindungen — Durchstrahlpriifung von
SchmelzschweilBverbindungen; Deutsche Fassung EN 1435:1997 + A1:2002.

DIN EN 1559-1, GieBereiwesen — Technische Lieferbedingungen — Teil 1: Allgemeines; Deutsche Fassung
EN 1559:1997.

DIN EN 1559-4, GieBereiwesen — Technische Lieferbedingungen — Teil 4: Zusétzliche Anforderungen an
Gussstlicke aus Aluminiumlegierungen; Deutsche Fassung EN 1559-4:1999.

DIN EN 1706, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Gussstlicke — Chemische Zusammensetzung und
mechanische Eigenschaften; Deutsche Fassung EN 1706:1997.

DIN EN 1712, Zerstérungsfreie Priifung von SchweiBverbindungen — Ultraschallpriifung von Schweil3-
verbindungen — Zuléssigkeitsgrenzen,; Deutsche Fassung EN 1712:1997 + A1:2002.

DIN EN 1713, Zerstérungsfreie Priifung von SchweiRverbindungen — Ultraschallpriifung — Charakterisierung
von Anzeigen in SchweilSndhten; Deutsche Fassung EN 1713:1998 + A1:2002.

DIN EN 1714:1997-10, Zerstérungsfreie Prifung von Schweillverbindungen — Ultraschallpriifung von
SchweilBverbindungen; Deutsche Fassung EN 1714:1997 + A1:2002.

DIN EN 10002-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Prifverfahren (bei Raumtemperatur);
enthélt Anderung AC 1:1990.
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DIN EN 10204:1995-08, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:1995.

DIN EN 12020-1, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresste Prézisionsprofile aus
Legierungen EN AW-6060 und EN AW-6063 — Teil 1: Technische Lieferbedingungen; Deutsche Fassung
EN 12020-1:2001.

DIN EN 12020-2; Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresste Prazisionsprofile aus
Legierungen EN AW-6060 und EN AW-6063 — Teil 2: Grenzabmal3e und Formtoleranzen — Deutsche
Fassung EN 12020-2:2001.

E DIN EN 12681, GieBereiwesen — Durchstrahlungspriifung; Deutsche Fassung prEN 12681:2000.

DIN EN 13068-1, Zerstérungsfreie Priifung — Radioskopische Priifung — Teil 1: Quantitative Messung der
bildgebenden Eigenschaften; Deutsche Fassung EN 13068-1:1999.

DIN EN 13068-2, Zerstérungsfreie Prifung — Radioskopische Priifung — Teil 2: Prifung der
Langzeitstabilitét von bildgebenden Systemen,; Deutsche Fassung EN 13068-2:1999.

DIN EN 13068-3, Zerstérungsfreie Priifung — Radioskopische Priifung — Teil 3: Allgemeine Grundlagen fiir
die radioskopische Priifung von metallischen Werkstoffen mit Réntgen- und Gammastrahlen; Deutsche
Fassung EN 13068-3:2001.

DIN EN 30042, LichtbogenschweilBverbindungen an Aluminium und seinen schweil3geeigneten Legierungen
— Richtlinie fiir die Bewertungsgruppen von UnregelméBigkeiten (ISO 10042:1992); Deutsche Fassung
EN 30042:1994.

DIN EN 28839, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen - Schrauben und Muttern aus
Nichteisenmetallen (ISO 8839:1986),; Deutsche Fassung EN 28839:1991.

DIN EN ISO 3506-1, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus nichtrostenden Stdhlen —
Teil 1: Schrauben (ISO 3506-1:1997); Deutsche Fassung EN ISO 3506-1:1997.

DIN EN ISO 3506-2, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus nichtrostenden Stdhlen —
Teil 2: Muttern (ISO 3506-2:1997); Deutsche Fassung EN ISO 3506-2:1997.

DIN EN ISO 4014, Sechskantschrauben mit Schaft — Produktklassen A und B (ISO 4014:1999); Deutsche
Fassung EN ISO 4014:2000.

DIN EN ISO 4016, Sechskantschrauben mit Schaft — Produktklasse C (ISO 4016:1999); Deutsche Fassung
EN ISO 4016:2000.

DIN EN ISO 4017, Sechskantschrauben mit Gewinde bis Kopf — Produktklassen A und B (ISO 4017:1999);
Deutsche Fassung EN ISO 4017:2000.

DIN EN ISO 4018, Sechskantschrauben mit Gewinde bis Kopf — Produktklasse C (I1SO 4018:1999);
Deutsche Fassung EN ISO 4018:2000.

DIN EN ISO 4032, Sechskantmuttern, Typ A — Produktklassen A und B (ISO 4032:1999); Deutsche Fassung
EN ISO 4762:2000.

DIN EN ISO 4762, Zylinderschrauben mit Innensechskant (ISO 4762:1997); Deutsche Fassung
EN ISO 4762:1997.

DIN EN ISO 6520-1, SchweiBen und verwandte Prozesse — Einteilung von geometrischen

UnregelméBigkeiten an Metallen — Teil 1: SchmelzschweiBen (ISO 6520-1:1998); Dreisprachige Fassung
EN ISO 6520-1:1998.
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DIN EN ISO 9692-3, Schweillen und verwandte Prozesse — Empfehlungen fiir Fugenformen — Teil 3:
Metall-Inertgasschweillen und Wolfram- InertgasschweiBen von Aluminium und Aluminium-Legierungen
(ISO 9692-3:2001),; Deutsche Fassung EN ISO 9692-3:2001.

DIN EN ISO 13916, SchweiBen — Anleitung zur Messung der Vorwdrm-, Zwischenlagen- und
Haltetemperatur (ISO 13916:1996); Deutsche Fassung EN ISO 13916:1996.

DIN EN ISO 13920, SchweilBen — Allgemeintoleranzen fiir SchweiBkonstruktion — L&ngen- und Winkelmalle
— Form und Lage (ISO 13920:1996); Deutsche Fassung EN ISO 13920:1996.

DIN EN ISO 14555, Schweillen — Lichtbogenbolzenschweilen von metallischen Werkstoffen (ISO 14555:
1998); Deutsche Fassung EN ISO 14555:1998.

DIN EN I1SO 15614-11, Anforderungen und Qualifizierung von Schweilverfahren fiir metallische Werkstoffe —
SchweilBverfahrenspriifung — Teil 11: Elektronen- und Laserstrahlschweil3en (ISO 15614-11:2002); Deutsche
Fassung EN ISO 15614-11:2002.

DIN EN I1SO 15620, Schweilen — ReibschweilRen von metallischen Werkstoffen (ISO 15620:2000); Deutsche
Fassung EN ISO 15620:2000.

DIN ISO 8062, Gussstlicke — System von Mal3toleranzen und Bearbeitungszugaben (ISO 8062:1994).
ALZ-Merkblatt 03, ,Beschichten von Aluminium*“ ).

Richtlinie DVS 17042), Richtlinie zum Schweien von Metallbauten (zz.. in Vorbereitung).

Richtlinie DVS — EWF 11712, Richtlinie DVS-EWF-Lehrgang — Schweil3fachmann.

Richtlinie DVS — EWF 11722, Richtlinie DVS-EWF-Lehrgang — Schweil3techniker.

Richtlinie DVS — EWF 1173?, Richtlinie DVS-EWF-Lehrgang — Schweil3fachingenieur.

Richtlinie DVS — EWF 11782, Richtlinie DVS-EWF-Lehrgang — Schweillglteprifpersonal Stufen | bis IV.

1) Aluminium-Verlag, Postfach 10 12 62, 40003 Diisseldorf.
2) Verlag fur Schweiflen und verwandte Verfahren — DVS-Verlag GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf.
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3 Begriffe
Fur die Anwendung dieser Vornorm gelten die folgenden Begriffe:

31

Ausfiihrung

die Ausfihrung von Aluminiumbauten umfasst Einkauf, Fertigung, Transport, Montage, Schutzmafinahmen,
Uberprifungen und die Dokumentation

3.2

Betriebspriifung (Audit)

Uberprufung eines Betriebes durch eine anerkannte Stelle, um festzustellen, ob die Herstellerqualifikation
nach dieser Norm erfullt ist

3.3
Entwurfsverfasser
Person oder Institution, die verantwortlich das Tragwerk konstruiert und bemisst

3.4

Fertigungs- und Montagefreigabe

die Freigabe der fir die Fertigung oder Montage erforderlichen bautechnischen Unterlagen durch eine jeweils
befugte Person

3.5
Hersteller
Unternehmer, der Aluminiumbauten ausfihrt

3.6

Priifinstanz

Person oder Institution, die im Auftrag des Auftraggebers oder auf Grund gesetzlicher Vorschriften die
bautechnischen Unterlagen und/oder die Ausfiihrung (verantwortlich) prift und deren Verwendbarkeit
bestatigt

3.7
SchweiRbetrieb
Betrieb, der mit speziellem Fachpersonal und fertigungsbezogenen Einrichtungen Schweiarbeiten ausfihrt

3.8

Verfahrenspriifungen

Prufung, die bestatigt, dass die anzuwendenden Prozessdaten (Parameter) zur Erfillung der nach dieser
Norm oder mitgeltenden Normen und Regelwerken gestellten Anforderungen geeignet sind

4 Dokumentation

4.1 Ausfiihrungsunterlagen

(1) Alle zur Ausfihrung der Tragwerke aus Aluminium notwendigen Angaben und technischen
Anforderungen, die aus dem Entwurf, der Berechnung, der Bemessung nach den einschlagigen
Regelwerken und den Regelungen dieser Vornorm sowie aus sonstigen bautechnischen Unterlagen
resultieren, missen in den Ausfiihrungsunterlagen eindeutig angegeben sein.

(2) Insbesondere sind anzugeben die fur die Fertigung und Montage zu erstellenden Zeichnungen und
zugehdrigen Sticklisten.

(3) Des Weiteren sind in den Zeichnungen Bauteile und Verbindungen an tragenden Bauteilen zu
berlcksichtigen, die nur Montagezwecken dienen, auch wenn diese nach erfolgtem Zusammenbau
wieder entfernt werden.
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(4) Ergéanzend dazu sind auch die folgenden fir die Ausfihrung notwendigen Angaben aufzunehmen:
a) Produktnormen der Aluminiumerzeugnisse und Verbindungsmittel,

b) Anlieferungszustand der Aluminiumerzeugnisse einschlieBlich erforderlicher Optionen (zusatzliche
Anforderungen) in den relevanten Werkstoffnormen,

c) Angaben zur Vorbehandlung der Werkstoffe vor der Verarbeitung,

d) Vermallung und Nahtart (Sinnbilder) der Schweildndhte, falls zur Eindeutigkeit erforderlich mit
Schweildetails,

e) einzuhaltende Bewertungsgruppen nach DIN EN 30042,
f)  Art und Umfang der zerstérungsfreien Werkstoff- und Schwei3nahtprifungen,

g) Art der Bescheinigungen nach DIN EN 10204:1995-08, die fur die zur Ausflihrung vorgesehenen
Aluminiumerzeugnisse und Verbindungsmittel vorliegen missen,

h) Toleranzen,
i) bei Gusserzeugnissen, die in 5.1.1.2 geforderten Angaben, PrifmalRnahmen und Prifungsumfang.

(5) Fehlende Angaben sind in Abstimmung mit dem verantwortlichen Entwurfsverfasser in die
Ausfuhrungsunterlagen einzutragen.

(6) In den Zeichnungen sind auch Verbindungen an tragenden Bauteilen zu beriucksichtigen, die nur
Montagezwecken dienen, auch wenn sie nach erfolgtem Zusammenbau wieder entfernt werden.

(7) Werden beim Hersteller Anderungen gegeniiber den Ausfilhrungsunterlagen nétig, so sind diese nach
den Vorgaben des Entwurfsverfassers und gegebenenfalls der Priifinstanz zu berichtigen.

4.2 Nachweisunterlagen
Zum Nachweis der Einhaltung der Anforderungen an die Ausflihrungen der Aluminiumbauteile missen
folgende Nachweisunterlagen vorliegen oder angefertigt werden:

a) Bescheinigungen nach DIN EN 10204:1995-08;

b) Angaben von genehmigten Abweichungen und deren Darstellung in Bestandszeichnungen bzw.
ausreichende Hinweise zur Aufstellung dieser Bestandszeichnungen;

c) Berichte Giber MalRuberprifungen und Abnahmen,;
d) Berichte Uber erfolgte Vorbehandlungen.

5 Werkstoffe
5.1 Konstruktionswerkstoffe und Produkte
5.1.1 Konstruktionswerkstoffe

51.1.1 Knetlegierungen

(1) Fur die Herstellung von Aluminiumkonstruktionen nach dieser Norm sind Werkstoffe nach Tabelle 1 und
Tabelle 2 von DIN 4113-1/A1:2002-09 bzw. Tabelle 1 von DIN 4113-1 und nur in den dort jeweils
aufgefiihrten Zustanden zu verwenden.

(2) Plattierte Werkstoffe sind verwendbar, falls das Trédgermaterial und die Plattierschicht aus Werkstoffen
geman (1) bestehen. Plattierschichten aus Reinaluminium dirfen verwendet werden.

(3) Soll an Schmiedeteilen geschweildt werden, so sind die mechanisch-technologischen Werte der Schweil3-
verbindung durch eine Verfahrensprifung nach 7.3.1 nachzuweisen.

(4) Bei der Fertigung, z. B. Abkanten, ist gegebenenfalls ein anisotropes Werkstoffverhalten zu bertck-
sichtigen.

(5) Notwendige besondere Eigenschaften, wie z. B. Kaltumformbarkeit, Beanspruchung in Dickenrichtung
oder Eignung zur dekorativen Nachbehandlung der Oberflache, sind dem Hersteller bekannt zu geben.
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(6) Eigenschaftsédnderungen durch Wéarmeeinwirkung wahrend der Verarbeitung oder des betrieblichen
Einsatzes missen bertcksichtigt werden (z. B. bei der Einbrennlackierung herrschende Temperaturen).

(7) Die Prufung von Werkstoffen zur Auffindung von Rissen und Poren muss in den Ausfiihrungsunterlagen
festgelegt werden.

5.1.1.2 Gusslegierungen

(1) Fur die Herstellung von Gussteilen sind die Werkstoffe nach Tabelle 3 von DIN 4113-1/A1:2002-09 in den
dort angegebenen Zustédnden und GielRverfahren zu verwenden.

(2) An Gussteilen darf keine Verbindungsschwei3ung ausgefuhrt werden.
(3) Gussstlicke missen im Sand- oder Kokillengussverfahren hergestellt werden.

(4) Bei der Verwendung von Gussteilen sind an der am hdchsten beanspruchten Stelle des Gussstiickes
zwei Prufsticke je Charge zu entnehmen. Kommen hierfir mehrere Stellen in Frage, so ist die
gieBtechnisch ungiinstigste auszuwahlen. In Zweifelsfallen sind die Prifstliicke von mehreren Stellen zu
entnehmen. Die Festigkeitswerte der Priifsticke missen mindestens 70 % der in DIN EN 1706
angegebenen Werte erreichen und die Bruchdehnung As muss mindestens 2,0 % betragen. Bei
Sandguss ist es erlaubt, an den hochstbeanspruchten Stellen die Gusskontur so aufzudicken, dass dort
das Prufstiick enthommen werden kann (angegossener Probestab).

(5) Bei Gussstiicken sind in den verbindlichen Fertigungszeichnungen folgende Zonen festzulegen:
a) Zonen mit Zugbeanspruchung und mehr als 75 % Ausnutzung der zuldssigen Spannungen (Zone H);

b) Zonen mit Zugbeanspruchung und Ausnutzung der zuldssigen Spannungen zwischen 70 % und 30 %
(Zone M);

c) Zonen mit Druckbeanspruchung und Ausnutzung der zul&ssigen Spannungen zwischen 100 % und
30 % (Zone M);

d) Zonen mit einer Ausnutzung der zuldssigen Spannungen unter 30 % (Zone N).

(6) AuBerdem sind die Stelle der Entnahme des Priifstiickes (siehe (5)) sowie alle Merkmale (auch Sollwerte
der technologischen Eigenschaften nach dieser Norm) und Prifungen einzutragen, die mittels
Abnahmepriifzeugnis 3.1.B zu bestétigen sind.

(7) Fur die Qualitat gelten folgende Mindestanforderungen:
a) Die Gussstlcke dirfen keine Risse aufweisen.

b) Fuar die Porositat gelten die Grenzwerte: Zone H: 4 %; Zone M: 6 %; Zone N: 8 %; max. Poren-
durchmesser 2 mm.

c) Die Teile sind zu 100 % mittels Eindringverfahren auf &ulere Risse und zu 100 % mittels
Durchstrahlungspriifung (mit Bildverstérker — falls nicht anders vereinbart) auf innere Fehler zu
priufen. Bei Gussteilen, die nur auf Druck beansprucht werden, darf der Prifumfang verringert werden.
Es gelten folgende Normen fir die Durchfihrung der Prifungen: DIN EN 1371-1 in Verbindung mit
DIN EN 571-1 fur die Durchfihrung der Eindringpriifung und die Normen der Reihe DIN EN 13068
(Radioskopie) bzw. DIN EN 126813) in Verbindung mit DIN EN 444 (Radiographie) fir die
Durchfuihrung der Durchstrahlungspriifung.

d) Im Rahmen der vorgenannten Priif- und Qualitdtsanforderungen in Verbindung mit DIN EN 1559-1
und DIN EN 1559-4 sind gemeinsam mit dem GieBer die Prif- und Lieferbedingungen im Detalil
festzulegen. So genannte Produktionsschweillungen sind, nach Zustimmung durch den
Entwurfsverfasser, nur zur Ausbesserung kleinerer Fehler zuldssig.

e) Alle Qualitéts- und Lieferbedingungen sind auf allen endgultigen Bestell- und Fertigungszeichnungen
aufzulisten.

3 In Vorbereitung.
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5.1.2 Produkte

Es dirfen nur Produkte aus Aluminium nach Tabelle 1 dieser Norm bzw. nach der Tabelle 1 von DIN 4113-1
und Tabelle 1 bis Tabelle 3 der DIN 4113-1/A1:2002-09 zugrunde liegenden Normen verwendet werden.

5.1.3 Bescheinigungen

(1) Fur alle Konstruktionswerkstoffe missen die Werkstoffeigenschaften durch ein Abnahmeprifzeugnis
3.1.B nach DIN EN 10204:1995-08 belegt sein.

(2) Fur Gussteile missen Uber die Ergebnisse der Prifungen in 5.1.1.2 Abnahmepriifzeugnisse vorliegen.

Tabelle 1 — Produkte aus Aluminium

Produkte . Techni§che Toleranzen
Lieferbedingung
Stranggepresste Stangen, Rohre und | DIN EN 755-1 DIN EN 755-3 (Rundstangen)
Profile -4 (Vierkantstangen)
-5 (Rechteckstangen)
-6 (Sechskantstangen)
-7 (nahtlose Rohre)
-8 (mit Kammerwerkzeug
stranggepresste Rohre)
-9 (Profile)
Stranggepresste Prazisionsprofile DIN EN 12020-1 DIN EN 12020-2
Gezogene Stangen und Rohre DIN EN 754-1 DIN EN 754-3 (Rundstangen)
-4 (Vierkantstangen)
-5 (Rechteckstangen)
-6 (Sechskantstangen)
-7 (nahtlose Rohre)
-8 (mit Kammerwerkzeug
stranggepresste Rohre)
Schmiedestiicke DIN EN 586-1 DIN EN 586-3
Bander, Bleche und Platten DIN EN 485-1 DIN EN 485-3 (warmgewalzte Erzeugnisse)
-4 (kaltgewalzte Erzeugnisse)
Bandbeschichtete Bleche und Bénder | DIN EN 1396
fur allgemeine Anwendungen
Gussstiicke DIN EN 1706 DIN ISO 8062
Trapezprofile DIN 18807-7
Anodisch oxidierte DIN 17611
Strangpresserzeugnisse
Chromatierte Aluminiumprodukte DIN 50939
Drahte > 10 mm, DIN 1790-2
fur Verbindungsmittel < 10 mm

5.2 SchweiBzusitze
Es durfen nur die in der Tabelle 2 enthaltenen Schweiltzusatzstoffe verwendet werden. Von den aufgefihrten

Kombinationen darf nur in begriindeten Fallen und im Einvernehmen mit dem Entwurfsverfasser abgewichen
werden. Die Kennblatter der Schweillzusdtze missen beim Verarbeiter vorliegen.
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— Vornorm —

DIN V 4113-3:2003-11

Tabelle 2 — Zuordnung von SchweiBzusatzstoffen

Grundwerkstoffe EN AW-5049 EN AW-5083 EN AW-6060 EN AW-6005A | EN AW-7020
EN AW-5754 EN AW-6063 EN AW-6061
EN AW-5005 EN AW-6106 EN AW-6082
EN AW-3004
EN AW-3005
EN AW-3103
EN AW- | EN AW- | SG-AIMg5
5049 AlMg2Mn0,8 SG-
EN AW- | EN AW-AIMg3 AlMg4,5Mn(Zr)
5754 EN AW-AIMg1 SG-AlMg3
EN AW- | EN AW-
5005 AIMn1Mg1
EN AW-| EN AW-
3004 AlMn1Mg0,5
EN  AW-|EN AW-AIMNn1
3005
EN AW-
3103
EN AW- | EN AW- SG-AlMg5 SG-AIMg5
5083 AlMg4,5Mn0,7 SG- SG-
AlMg4,5Mn(Zr) | AIMg4,5Mn(Zr)
SG-AIMg3
EN AW- | EN AW-AIMgSi SG-AlMg5 SG-AISi5°
6060 EN AW-| SG- SG-AlMg5 SG-AIMg5
EN AW- | AIMgO0,7Si AlMg4,5Mn(Zr) | gG- SG-
6063 EN AW- | SG-AISi5° AlMg4,5Mn(Zr) | AlMg4,5Mn(Zr)
EN AW- | AIMgSiMn SG-A|Si5b
6106
EN AW- | EN AW- | SG-AIMg5 SG-AISI5 © SG-AISi5 ©
6005A AISiMg(A) SG- SG-AlMg5 SG-AIMg5 SG-AIMg5
EN AW- | EN AW- | AIMg4,5Mn(Zr) | 5G.- SG- SG-
6061 AlMg1SiCu SG-AISi5P AlMg4,5Mn(Zr) | AIMg4,5Mn(Zr) | AIMg4,5Mn(Zr)
EN AW-| EN AW- SG-A|Si5b
6082 AISi1MgMn
EN AW-| EN AW- [ SG-AIMg5 SG-AISi5 © SG-AIMg5 SG-AIMg5
7020 AlZn4,5Mg1 SG- SG-AIMg5 SG-AlMg5 SG-
AlMg4,5Mn(Zr) | sG- SG- AlMg4,5Mn(Zr) | SG-
SG-AlMg3 AlMg4,5Mn(Zr) | AIMg4,5Mn(Zr) | SG-AISi5© AlMg4,5Mn(Zr)
@ Grundwerkstoffe nach 5.1.1.1 bzw. Grundwerkstoffe nach Tabelle 1 von DIN 4113-1 in Verbindung mit der Umschliisselung nach
Tabelle 2
® DIN 4113-2:2002-09
¢ Eine nachtréagliche Warmauslagerung von Konstruktionen mit dieser Kombination ist nicht erlaubt.
Die Verfarbung bei anodischer Oxidation ist zu beachten.
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