Juli 1997

Gerauschmessung an Maschinen Vornorm
Luftschallemission, Hullflachen-Verfahren DIN V
Teil 2107: Elektrowerkzeuge o
Zusétzliche Festlegungen fiir Bohr- und Schlaghdmmer 45635-2107

ICS 17.140.20; 25.100.30

Deskriptoren: Elektrowerkzeug, Bohrhammer, Schlaghammer, Gerduschmessung,
Luftschallemission

Measurement of airborne noise emitted by machines — Enveloping surface method —
Part 2107: Electric tools, Additional specifications for drilling and chipping hammers

Mesurage du bruit emis par les machines — Emission de bruit aerien — Methode de
la surface enveloppante — Partie 2107: Outils electriques, Spécifications additionelles
pour les marteaux rotatifs et les marteaux piqueurs

Eine Vornorm ist das Ergebnis einer Normungsarbeit, das wegen bestimmter Vorbehalte zum Inhalt oder wegen des gegen-
Uber einer Norm abweichenden Aufstellungsverfahrens vom DIN noch nicht als Norm herausgegeben wird.

Vorwort

Diese Vornorm enthélt zusatzliche Festlegungen zu DIN 45635-21, die bei der Ermittlung des Schalleistungspegels und des
Emissionsschalldruckpegels am Arbeitsplatz beim Leerlauf und beim Lastlauf von Bohr- und Schlaghdmmern zu verwenden
sind.

Hinweise auf Abschnittsnummern betreffen Abschnitte in DIN 45635-21 : 1992-12.

Diese Vornorm beschreibt ein alternatives MeBverfahren zu dem in der “Richtlinie des Rates vom 17. September 1984 zur
Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber den zulassigen Schalleistungspegel handbedienter Beton-
brecher und Abbau-, Aufbruch- und Spatenhammer” (84/537/EWG) und ihrer Anderung “Richtlinie der Kommission vom
11. Juli 1985 zur Anpassung der Richtlinie 84/537/EWG des Rates zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitglied-
staaten Uber den zulassigen Schalleistungspegel handbedienter Betonbrecher und Abbau-, Aufbruch- und Spatenhdmmer an
den technischen Fortschritt” (85/409/EWG) festgelegten MeBverfahren.

Der ArbeitsausschuB NALS A4 “Gerduschemissionsmessung an Maschinen und Anlagen” entschied sich fir die Verdffent-
lichung als Vornorm, damit das hier beschriebene neue MeBverfahren erprobt werden kann.

Zu dieser Vornorm war der Entwurf DIN 45635-2107 vom Juli 1992 verdffentlicht.
Es wird gebeten, Erfahrungen mit dieser Vornorm dem NALS im DIN und VDI, 10772 Berlin, mitzuteilen.

Normative Verweisungen

DIN 45635-1:1984-04
Gerduschmessung an Maschinen — Luftschallemission, Hullflachen-Verfahren — Rahmenverfahren fir 3 Genauigkeits-
klassen

DIN 45635-21:1992-12
Geraduschmessung an Maschinen — Luftschallemission, Hullflachen-Verfahren — Elektrowerkzeuge

DIN ISO 2768-1
Allgemeintoleranzen — Toleranzen fir Langen- und WinkelmaBe ohne einzelne Toleranzeintragung; Identisch mit
ISO 2768-1:1989

84/537/EWG
Richtlinie des Rates vom 17. September 1984 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber den
zuldssigen Schalleistungspegel handbedienter Betonbrecher und Abbau-, Aufbruch- und Spatenhdmmer, geéndert durch
85/409/EWG vom 11. Juli 1985

85/409/EWG
Richtlinie der Kommission vom 11. Juli 1985 zur Anpassung der Richtlinie 84/537/EWG des Rates zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten uUber den zuldssigen Schalleistungspegel handbedienter Betonbrecher und
Abbau-, Aufbruch- und Spatenhammer an den technischen Fortschritt
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Zu Abschnitt 2: Bezeichnung

Bezeichnung der Gerduschmessung der Schalleistung im Leerlauf und im Lastlauf an Elektrowerkzeugen nach dieser Vornorm
mit der Genauigkeitsklasse 3 (KL 3):

Gerauschmessung DIN V 45635 — 2107 -KL 3
Zu Abschnitt 5.1: MeBgegenstand
Das Elektrowerkzeug ist im Anlieferungszustand zu messen.

Fir die Messung bei Lastlauf sind als spezielles Einsatzwerkzeug die in Bild 1 und Tabelle 1 festgelegten SchlagstdBel zu

verwenden.
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1 SchlagstdBel (Einsatzwerkzeug) nach Tabelle 1 5 Fuhrungsbuchse (Polyamid)
2 Auflegplatte (Stahl) 6 Stahlrohr
@ 130 mm x (10 £0,1) mm, gehalten von 4 Schrauben 7 Stahlkugeln @ 4 mm
M 10, die glglchmaBlg auf einem Kreis mit @ 100 mm 8 Schlagplatte (Stahl) 10 mm dick
angeordnet sind
9 Grundplatte (Stahl)
3 Deckplatte (Stahl) @ 220 mm x 40 mm 300 mm x 300 mm x 40 mm
4 4 Dehnschrauben @ 16 mm, gleichmasBig auf einem Kreis 10 Stahlplatte 600 mm x 600 mm x 40 mm
mit @ 180 mm angeordnet 11 Betonplatte (siehe Bild 3)
Bild 1: StoBenergieabsorber fiir Bohr- und Schlaghdmmer
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Tabelle 1: MaBe des StoBenergieabsorbers nach Bohr- oder SchlaghammergréBe

MaBe in mm
Bohr- oder SchlagstéBel .
Schlaghammer (Einsatzwerkzeug) StoBenergieabsorber
Schaft- Fih- Abstand
durch- rungs- Schlag- Stahlrohr | Kugek
Durchmesser des messer Schlag- buchse platte saule Schlaa-
Werkzeugeinsteck- .. kopf- 9 Absorber-
Lange und kopf — ..
endes oder Schlag- durch- e Wand Fahrungs- gréBe
{ i reie and- i
Schltsselweite Kopf- messer Hohe ke Héhe buchse
héhe
N l d1 d2 d4 ds de e d3 c h b
8 *91 |Ho|e8 Ho
kleine
Hammer <13 260 10 19,5 1012019 2 20 5 50 10 A
mittlere .
H&mmer 13 bis 23 310 20 39,5 20|40 (39| 2 40 8 100 15 B
o Be > 23 360 30 595 |30[60|59| 2 |60 | 10 150 20 c
ammer
Allgemeintoleranzen ISO 2768-m
SchlagstéBel, Stahlrohr, Schlagplatte: (60 £ 2) HRC
Stahlkugeln: (62 £ 3) HRC
Fuhrungsbuchse aus Polyamid

Zu Abschnitt 5.2: Betriebszustédnde des Elektrowerkzeuges

Um die Betriebsdaten der Maschine wahrend der Gerduschmessungen Gberwachen und festhalten zu kénnen, sind aufgenom-
mene elektrische Leistung und Schlagzahl bei Nennspannung an der Maschine zu messen.

Die Hbhe der Maschinenandruckkraft (siehe “Zu Abschnitt 5.3”) ist an einem KraftmeBgerét einzustellen und zu Gberwachen.

Zu Abschnitt 5.2.1: Leerlauf
Fur die Messung bei Leerlauf wird das Einsatzwerkzeug entfernt.

Zu Abschnitt 5.2.2: Lastlauf

Fur die Messung bei Lastlauf arbeitet der Bohr- oder Schlaghammer Uber einen SchlagstdBel (Einsatzwerkzeug) auf einen
StoBenergieabsorber (siehe “Zu Abschnitt 5.3).

Zu Abschnitt 5.2.3: Betriebszustande (Ubersicht)
Die Gerauschmessung erfolgt in den Betriebszustanden:

- Leerlauf und
— Lastlauf mit mechanischer Belastungseinrichtung (StoBenergieabsorber, siehe Bild 1 und Tabelle 1).

Zu Abschnitt 5.3: Aufstellung des Elektrowerkzeuges

Fir die Messung bei Leerlauf wird der Bohr- oder Schlaghammer an Drahten so aufgehéngt, daB sich die Unterkante des
Werkzeughalters (100 + 4) mm Uber dem schallharten Boden befindet (siehe Bild 2).
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