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Testing of bitumen; Half thread method for the determination of the elastic recovery; Polymer modified binders for

surface dressing

Essais du bitume; Méthode a demi fibre pour la détermination du recouvrement élastique; Liants modifiés aux poly-

méres pour enduits superficiel

Eine Vornorm ist das Ergebnis einer Normungsarbeit, das wegen bestimmter Vorbehalte zum Inhalt oder wegen
des gegentiber einer Norm abweichenden Aufstellungsverfahrens vom DIN nicht als Norm herausgegeben wird

(siehe Erlduterungen).

Allgemeine Angaben zur Prifung von Bitumen sind in DIN 52 000 enthalten.

1 Anwendungsbereich und Zweck

Das Verfahren nach dieser Vornorm dient einer verein-
fachten Bestimmung von elastischen Verformungsantei-
len von Bindemitteln flir Oberflachenbehandiungen, die
durch Zuséize von Elastomeren bzw. Thermoplasten
modifiziert wurden.

Die elastische Riickstellung solcher polymermodifizierten
Bindemittel fiir Oberflichenbehandlungen (PmOB) ist ein
empfindliches Unterscheidungsmerkmal zwischen elasto-
mermodifizierten Bindemittein fiir Oberflichenbehand-
lungen (PmOB) und nichtmodifizierten Bindemitteln.
Dartiber hinaus ist die elastische Riicksteliung ein Un-
terscheidungsmerkmal zwischen elastomer- und thermo-
plastmodifizierten Bindemitteln flir Oberflachenbehand-
lungen.

Das Verfahren ist auf gebrauchsfertige polymermodifi-
zierte Bindemittel fiir Oberflichenbehandlungen (PmOB)
anwendbar.

2 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Ein nach DIN 52013 hergestellter Probekdrper wird bei
7°C bzw. bei groBer Kohdasion des Bindemittels 25°C und
einer Ausziehgeschwindigkeit von 50 mm/min auf eine
festgelegte Lange unterhalb der Duktilitdt, d.h. auf
200 mm, verformt. Die wéhrend der Zugverformung auf-
gebaute Spannung IaBt sich nach mittigem Aufirennen
des gebildeten Fadens als Ruckstellung der Halbfaden
verfolgen. Nach einer vorgegebenen Rickstelldauer wird
die Verkirzung der Halbfiden gemessen und als Anteil
der Faden-Ausgangslange angegeben.

3 Bezeichnung

Bezeichnung des Verfahrens zur Bestimmung der elasti-
schen Riickstellung von polymermodifiziertem Bindemit-
tel fir Oberflaichenbehandiungen (PmOB) bei der Priif-
temperatur 7°C mit einer Ausziehgeschwindigkeit von
50 mm/min (A 2):

Prifung DIN 52021 — A2

4 Gerate und Priifmittel

41 Gerate und Priifmittel nach DIN 52013 fir eine
Pruftemperatur von (7 £ 0,2) °C

Ein automatisch arbeitendes Gerat, das unter gleichen
Prifbedingungen gleiche Ergebnisse erbringt, darf ver-
wendet werden.

4.2 Schere

4.3 Lineal, mit dem der Abstand zwischen den Halb-
faden auf 1 mm gemessen werden kann

5 Proben

Die nach DIN EN 58 entnommene Probe ist nach
DIN 52003 vorzubereiten. Fur Bitumenemulsionen ist
eine Riickgewinnung des Bindemittels nach DIN V 52 041
Teil 2 vorzunehmen. Die Prifung ist an zwei Probeteilen
von je etwa 20 g durchzufiihren, sieche auch Abschnitt 8.

6 Vorbereitung

Die zerlegbare Form, die Probekdrper und das Prifbad
sind nach DIN 52013 flir eine Priftemperatur von
(7 £0,2)°C bzw. (25 * 0,2) °C vorzubereiten.

7 Durchfithrung

Der Probekorper ist nach den Angaben in DIN 52 013 bei
der Pruftemperatur (7 £0,2)°C mit einer Ausziehge-
schwindigkeit von 50 mm/min, jedoch nur auf eine
Gesamtldnge des Fadens von 200 mm (gemessen ab
Nulistellung) auszuziehen.

Unmittelbar nach der Arretierung des Vorschubs, hdch-
stens nach 10 s, ist der Probekérper in der Mitte mit einer
Schere in zwei Halbfaden zu trennen.

60 min nach dem Trennen des Probekdrpers ist mit
einem Lineal der Abstand zwischen den beiden Enden
der Halbfaden auf 1 mm zu messen.

Sollte die Kohésion der Probe so groB sein, daB die Probe
sich bei der Priftemperatur von 7 °C von den Formen I6st,
ist die Prufung bei einer Priiftemperatur von (25 £ 0,2)°C
durchzufiihren.
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8 Auswertung und Angabe des
Ergebnisses

Fir jeden Probeteil ist die elastische Riickstellung nach
Zahlenwert-Gleichung (1) in % auf 1% (absolut) zu
berechnen.

Elastische Ricksteliung
_ Abstand zwischen den Halbfaden in mm

200 mm

Als elastische Ruckstellung wird der arithmetische Mittel-
wert aus zwei nicht mehr als 10% (absolut) voneinander
abweichenden Einzelwerten angegeben.

Liegen die ermittelten Einzelwerte weiter auseinander, so
ist ein dritter Einzelwert aus einem Probenteil von etwa
20 g zu bestimmen. Es ist dann der arithmetische Mittel-
wert aus den beiden am nachsten beieinander liegenden
Einzelwerten zu bilden, die aber wiederum um hdchstens
10% (absolut) voneinander abweichen diirfen. Liegen die
beiden ersten Einzelwerte gleich weit vom dritten entfernt,
so wird dieser dritte Wert als Ergebnis angegeben.

LaBt sich aus den drei Werten unter den oben genannten
Bedingungen kein arithmetischer Mittelwert bilden, so
sind die drei Werte zu verwerfen, und die Priifung ist an
zwei weiteren Probeteilen zu wiederholen.

Die elastische Ruckstellung ist unter Hinweis auf diese

Norm und die Priftemperatur in % auf 1% (absolut) anzu-
geben.

- 100 (1)

Zitierte Normen
DIN 52 000
DIN 52003
DIN 52 013

DINV 52041 T2

Bitumenemulsionen
DIN EN 58 Probenahme bitumindser Bindemittel

Weitere Normen und andere Unterlagen

DINV 52021 T1
modifizierte Bitumen
TL-PmOB

Bezugiich des Rundens auf die letzte anzugebende Stelle
ist DIN 52 000 zu ber(cksichtigen.

9 Prazision des Verfahrens

Die nachstehenden Festlegungen gelten nur fir die im
Anwendungsbereich des Prifverfahrens aufgefihrten
Erzeugnisse.

Zum Beurteilen der Zuverlassigkeit von Ergebnissen wer-
den folgende Merkmale benutzt:

— Wiederholgrenze r
(ein Beobachter, ein Gerat)

Werden von einem Beobachter zwei Ergebnisse unter
Wiederholungsbedingungen ermitteit, so werden beide
Ergebnisse bis zum Vorliegen gesicherter Ringanalysen-
ergebnisse als annehmbar betrachtet, wenn sie sich bei
der Bestimmung der elastischen Ruckstellung um nicht
mehr als 10% unterscheiden.

— Vergleichgrenze R
(verschiedene Beobachter, verschiedene Geréte)

Wird in zwei verschiedenen Laboratorien je ein Ergebnis
unter Vergleichbedingungen ermittelt, so werden beide
Ergebnisse bis zum Vorliegen gesicherter Ringanalysen-
ergebnisse als annehmbar betrachtet, wenn sie sich bei
Bestimmung der elastischen Rickstellung um nicht mehr
als 20 % unterscheiden.
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behandiungen (mit Bitumen und Zubereitungen aus Bitumen) ')

Erldauterungen

Diese Vornorm ist vom Unterausschufs NMP/NABau 332.1 ,Bitumenemulsionen und bitumenhaltige Bindemittel; Prufver-
fahren, Anforderungen und Anwendung” der Normenausschiisse Materialprifung (NMP) und Bauwesen (NABau) ausgear-
beitet worden.

Bei der Zugverformung zeigen StraBenbaubitumen und polymermodifizierte Bindemittel fir Oberflichenbehandiungen
(PmOB) in Abhangigkeit von Temperatur und Verformungsgeschwindigkeit ein komplexes FlieBverhalten aus irreversiblen
viskosen Verformungsanteilen, zeitabhangigen elastischen Anteilen und Spannungsausgleich (Relaxation) zwischen ela-
stischen und viskosen Anteilen. Der Elastifizierungsgrad polymermaodifizierter Bindemitte! flir Oberflichenbehandiungen
ist von unmittelbarer anwendungstechnischer Bedeutung.

Damit mit verfligbarem Gerét erzeugnistypische elastische Anteile in polymermodifiziertem Bindemittel fiir Oberflichen-
behandlungen unter definierten Bedingungen verglichen werden kénnen, wurde in dieser Vornorm fir die Bestimmung der
elastischen Rlckstellung das in DIN 52 013 genormte Verfahren zur Bestimmung der Duktilitat zugrunde gelegt. Mit hdhe-
ren Ausziehgeschwindigkeiten als 50 mm/min ergeben sich unter sonst gleichen Bedingungen generell héhere elastische
Rickstellungen.

Die vorliegende Vornorm soll bei den Beratungen im Technischen Komitee 19 ,Prifverfahren und Anforderungen fir
MineralGlerzeugnisse” des Europaischen Komitees fiir Normung (CEN) uber modifizierte Bitumen als Vorschlag fiir die
Ausarbeitung einer entsprechenden Europdischen Norm eingebracht werden.
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