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I. Gultigkeit
§1
Geltungsbeginn
a) Diese Leitsatze treten am 1. Februar 1962 in Kraft
b) Die bisherigen Leitsatze VDE 0322/1936 treten am gleichen Tage
aul3er Kratft.
§ 2
Geltungsbereich

Diese Leitsatze gelten fur die Abnahme und dielgifvon Hart-
gummi (Kurzzeichen Hgi) nach DIN 7711 ,Hartgummipéntafel”.

Il. Begriffserklarung
8§ 3
Begriffe
Hartgummi ist ein Isolierstoff, der aus natlrlichem oder

synthetischem Kautschuk, Schwefel und gegebenenfalls organischen
bzw. anorganischen Zuséatzen hergestellt wird.

[Il. Beschaffenheit
8 4
Oberflache
Die Oberflache von Hartgummi kann unbearbeitet,
geschliffen oder poliert sein.
Die Farbe von Hartgummi soll entsprechend der Art der Oberfla-
che dunkelbraun bis schwarz sein. Andere Farben kdnnen durch
Zusatze erreicht werden.

§ 5
MafRe und zulédssige MaRRabweichungen
Fir Hartgummi in Platten, Stangen und Rohren sind genormte
Maf3e und zulassige MalRabweichungen in folgenden Normbléttern
festgelegt:
DIN 7712 Platten aus Hartgummi
DIN 7713 Rundstangen aus Hartgummi
DIN 7714 Rohre aus Hartgummi
Die zulassigen Mal3abweichungen von Formstlicken sind in
DIN 7715 festgelegt.

1y Genehmigt durch den Vorstand des VDE im Dezember 1961, bekanntgegeben in ETZ-A
1961 S. 459 und 1962 S. 55.

Entwicklungsgang: Genehmigt: Gultig ab: Bekanntm. in ETZ:
1. Fassung 1.34 1.7.34 1933 S. 1152
1934 S. 152
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2. Fassung 12.36 7.1.37 1936 S. 1365
1937 S. 25, 139

§ 6
Werkstoffeigenschaften
Die Werkstoffeigenschaften missen DIN 7711 entsprechen.

IV. Prifbestimmungen

A. Allgemeines
§ 7
Anwendung

a) Zum Nachweis der in DIN 7711 festgelegten Werkstoffeigen-

schaften sind die Prifungen nach diesen Leitsatzen durchzufih-
ren.

b) Lassen die Abmessungen der Probestiicke einzelne Prifungen
nicht einwandfrei zu, so sind nur die einwandfrei mdglichen Pri-
fungen durchzufthren.

c) Allgemein gultige Prufverfahren fur Formteile kdnnen nur in
geringem Umfang angegeben werden. Sie sind daher in Anleh-

nung an die in diesen Leitsatzen beschriebenen Prifverfahren
besonders zu vereinbaren.

8 8
Proben

(Siehe hierzu auch die Angaben unter den einzelnen Prufverfahren.)

Die fur die Prifungen notwendigen Proben sind aus Fertigteilen
herauszuarbeiten. Falls die Fertigteile die Herausarbeitung der Pruf-
korper nicht zulassen, sind diese gesondert unter vergleichbaren Her-
stellungsbedingungen anzufertigen.

Frihestens 24 Stunden nach der Herstellung der Proben soll mit
den Prifungen begonnen werden.
§9
Priuftemperatur
Die Proben sind, sofern nichts anderes vorgeschrieben ist, bei
20°C + 2 grd zu prifen.
§ 10

Rohdichte

a) Die Rohdichte wird nach DIN 53479 an einem mdglichst grof3en
Probekorper aus Masse und Volumen der Probe bestimmt. Falls es
an Formteilen und ahnlichen Teilen schwierig ist, das Volumen
aus den Abmessungen festzustellen, wird die Rohdichte mittels
der Auftriebsmethode oder der Schwebemethode bestimmt.
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