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Im Rahmen dieser VDE-Bestimmungen sind gekennzeichnet:
Bestimmungen durch Fettdruck,
Gultigkeit, Begriffserklarungen und Prifbestimmungen durch normalen Druck,
Erlauterungen durch Kleindruck.

§1
Gultigkeit
a) Geltungsbeginn
1. Diese Bestimmungen gelten ab 1. August 1p63

2. Fur die Bewertung und Priufung gelten daneben die bisherigen Rege
VDE 0741/1927 bis zum 30. September 1965.

n

1) Genehmigt durch den Vorstand des VDE im Juli 196&anntgegeben in ETZ-A 1962 S. 197 und
1963 S. 514.
Entwicklungsgang: Genehmigt: Glltig ab: Bekanntm. in ETZ:
1. Fassung: ... 1926 1.7.27 1926 S. 569, 862
Anderungder882und14 ............ 1929 1.7.29 1929 S. 398, 793,
1135
2.Fassung: ... 7.63 1.8.63 1962 S. 197;
1963 S. 514

Verband Deutscher Elektrotechniker (VDE) e. V.

08.63 Die vorliegende Fassung gilt, bis eine Anderung oder Neufassung

gemal einer Bekanntmachung in der ETZ in Kraft tritt. i
Preisgr. 9K

VDE-Verlag GmbH, 1 Berlin 12 (Charlottenburg) PEctifiehts
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881..2 Schleif- und Poliermaschinen

b) Geltungsbereich

1. Diese Bestimmungengelten fur Schleif- und Poliermaschinen mit Nenn-
spannungen bis 500V, die wahrend des Betriebes ortsfest sind und aul3er
dem Schleifkdrperantrieb keinen Antrieb fur weitere automatische Bewe-
gungen haben. Sie gelten auch flr Schleifmaschinen, die mehrere elektrisch
voneinander unabhangige Antriebsmotoren fir Schleifkorper haben.

Besondere Motoren fur Kihimittelpumpen und Staubabsaugung sind zulassig.

2. Diese Bestimmungen gelten nicht fir Schleifmaschinen, die mit automati-
schem Vorschub ausgerustet oder die Teile einer Bearbeitungs- oder Verar-
beitungsmaschine nach VDE 0113 ,Bestimmungen fir elektrische
Ausriistung von Bearbeitungs- und Verarbeitungsmaschinen mit Nennspan-
nungen bis 1000 V* sind, und nicht fur Hand- und Support-Schleifmaschi-
nen nach VDE 0740.

§2

Begriffserklarungen

a) Elektrische Schleif- und PoliermaschiBesind Maschinen, bei denen die
Schleif- oder Polier-Spindeln durch einen Elektroonadirekt oder indirekt
angetrieben werden. Das Werkstick wird von Handaljeh und geflhrt,
oder es ist eingespannt und die Fiihrungs- und Yaldmewegungen erfolgen
durch handbetatigte Einrichtungen.

Solche Maschinen sind z. B. Werkstattschleifmaschinen, Gul3putzschleifmaschi-
nen und einfache Werkzeugschleifmaschinen fur Drehstahle und Bohrer, sowie
Poliermaschinen fur Oberflachenbearbeitung von Metallen, Kunststoffen, Holz,
Leder und dgl. Sie werden ausgefihrt als Tisch- [Bih#der Standermaschinen

fur Trocken- und Naf3schliff. Sie konnen an Stelle von Schleifscheiben auch mit
Bandschleifeinrichtungen ausgeristet sein. Bei direktem Antrieb ist die Motor-
welle als Arbeitsspindel ausgebildet. Bei indirektem Antrieb treibt ein mit der
Maschine verbundener, meist handelstblicher Motor die Schleifspindel, z. B.
uber Riemen.

b) Schleifbetrieb (SB) ist die Betriebsart, die di@sn Schleifen eigentiimliche
Betriebsspiel bertcksichtigt. Er wird bei der Pridunachgebildet durch ei-
nen Betrieb von zwei Stunden im Leerlauf und ane@end 30 min mit Nenn-
leistungsabgabe.

c) Dauerbetrieb (DB) ist ein Betrieb bei Nennleigisabgabe, der so lang ist,
dal3 die Beharrungstemperatur erreicht wird.

2) AuBBer diesen Bestimmungen sind die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften der deutschen
Berufsgenossenschaften zu beachten.

3) Schleif- und Poliermaschinen werden im folgenden kurz ,Schleifmaschinen“ genannt.

4) Diese Schleifmaschinen gehéren in der CEE-Publikation 20 im Gegensatz zu diesen Bestimmungen
zu den Elektrowerkzeugen.
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Schleif- und Poliermaschinen 88§24

d) NenngroRRen, z. B. Nennspannung, Nennstrom, Nestuhg), Nennfrequenz
sind Grof3en, welche die Bemessung der Betriebdnuitte Anlagen kenn-
zeichnen.

e) Beruhrungsspannung ist der Teil der Fehler- odderSpannung, der von
Menschen uberbrtckt werden kann.

f) Betriebswarmer Zustand ist der Zustand, den dasdhine nach Durchfuh-
rung der Prufung nach 12erreicht hat.

g) Fester Anschluld ist ein nur mittels Werkzeug &sb Anschluf3. Der feste
Anschluld kann starr sein oder mit biegsamer Leitenfiglgen.

Der feste Anschluf’ ist starr, wenn der AnschluRSt#rleifmaschine unmit-
telbar an die festverlegte Installation erfolgt.

Der feste Anschluf3 erfolgt mit biegsamer Leitungnw zwischen Anschlul3-
stelle an der Maschine und der Installation eigé&@&nes oder nicht eindeutig
starres Leitungsstick verwendet wird.

h) Feste Anschlu3leitung ist eine biegsame Leitulig,einen festen Anschlul3
an der Maschine hat und deren Verbindung mit deita Nierch einen Stecker
geschieht.

1) Anschlul3 mittels Geratesteckvorrichtung. Der Arle@ der Maschine erfolgt
mittels Geratestecker und Geréatesteckdose.

§3

Grundséatzliche Anforderung

Schleifmaschinen missen so konstruiert und gebaut sein, dal3 ihre Wir-
kungsweise im normalen Gebrauch zuverlassig ist und daf3 sie auch im Falle
von auftretenden Fehlern keine Gefahr fir den Benutzer oder die Umgebung
mit sich bringen.

Die Kontrolle geschieht im allgemeinen durch Ausfihrung aller im folgenden
vorgeschriebenen Prifungen.

§4

Allgemeines tUber die Priufungen

a) Alle in diesen Bestimmungen beschriebenen Prignsgnd, soweit nicht aus-
dricklich anders angegeben, Typenprifungen.

b) Alle Prifungen werden an einer Schleifmaschingenommen.

Bei Schleifmaschinen, die fir den Anschlufl3 an verschiedene Spannungen, Strom-
arten und Frequenzen gebaut sind, kann die Prifung mehrerer Maschinen erfor-
derlich werden.

c) Die Prifungen werden in der Reihenfolge der Raaten dieser Bestimmun-
gen vorgenommen.

Nach Moglichkeit sind die Prifungen d&§ 7 bis 12an der unveranderten neu-
wertigen Schleifmaschine auszufiihren. Wenn bei einer Prifung, die durch Be-
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sichtigung erfolgen soll, eine weitergehende MalRnahme erforderlich ist, die die
Neuwertigkeit der Schleifmaschine beeintrachtigen konnte, z. B. Auseinander-
bau, so ist die Besichtigung im Anschlu3 an die Prifungen nacg&deémis 12
vorzunehmen.

d) Die Prufungen werden bei einer Umgebungs-Temperain 20°C +5 grd
ausgefuhrt.

e) 1. Schleifmaschinen, die nur fir eine einzige Stromart bestimmt sind, sind mit
dieser zu prifen; Schleifmaschinen, die fur Gleich- und Wechselstrom be-
stimmt sind, sind jeweils mit der fur die betreffende Prifung unginstigeren
Stromart zu prufen.

2. Schleifmaschinen fir mehrere Nennspannungen, Nennfrequenzen oder
Nenndrehzahlen sowie fir verschiedene Bereiche werden mit den fir die
betreffende Prufung unginstigsten Nennwerten geprift.

f) Schleifmaschinen, die nach Bedienungsanweisungy @kschreibung mit
auswechselbaren Zubehdrteilen betrieben werdeneknsind jeweils mit
dem fir die betreffende Prufung ungunstigsten Zdbeh prifen.

g) Schleifmaschinen, die fir den Anschlul3 von fegteschlul3leitungen gebaut
sind, sind mit diesen zu prifen.

h) Aus triftigen Grinden kénnen vom Hersteller amdals in diesen Bestim-
mungen festgelegte Prifungen angewendet werdem wewahrleistet ist,
dal3 die Maschinen auf jeden Fall den vorliegendestiBimungen entspre-
chen.

§5
bleibt frei.

8§86
Einteilung

Schleifmaschinen miussen

Schutzklasse 1,
Schutzklasse 2
oder

Schutzklasse 3

entsprechen.

Schleifmaschinen der Schutzklasse 2 sind zur Zeit nicht Ublich. Baubestimmun-
gen und Priufbestimmungen bestehen noch nicht.

87
Aufschriften

a) Schleifmaschinen mussen folgende Aufschriften tragen:
1. Nennspannung oder Nennspannungsbereich
2. Stromart, falls erforderlich
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Schleif- und Poliermaschinen 87

Nennfrequenz oder Nennfrequenzbereich
Nennleistungsabgabe

Nennstrom (gegebenenfalls Nennstrome)

Name oder Firmenzeichen des Herstellers

Modellnummer oder Typenbezeichnung

Betriebsart SB [siehe8 2 b)P)

Hochste Leerlaufdrehzahl der Schleifspindel(n)

10. Drehrichtungspfeil, moglichst in der Nahe des Schleifkorpers.

© 0N AW

Weitere Aufschriften dirfen angebracht werden, wenn dadurch keine Irrtimer
entstehen kénnen.

b) Falls Abkirzungen verwendet werden, miussen folgende Buchstaben be-

nutzt werden:

VOIt e V
AMPEIE e A
Hertz oder Perioden je Sekunde ...........ccccccvvnnnnn. Hz
WAL . W
STUNAEN e h
YT 10 T o min
SekuNden ..o S
Umdrehungen ... ../min
Dauerbetrieb .........ooovviiiiiii DB
Schleifbetrieb .........cccoovvii SB

c) Symbole fur die Stromart sind:
WeEChSEISIIOM .....vvviiiiiiiic e OOY
GleiChStromM .....ovveiiiiic e =
Drehstrom (3 Phasen) .........ccovvvvviiiiciiiiiiiieeeeeeeeeee, ~3

Das Zeichen fur die Stromart mul3 nahe bei der Angabe der Nennspan-
nung stehen.

e) 1. Schaltstellungen mussen durch Wérter, Ziffern oder Zeichen kenntlich
gemacht werden.

2. Die Zuordnung der Schaltstellung zu ihrer Kennzeichnung muf3
zwangslaufig sein. Bei Kennzeichnung durch Ziffern mul3 die hohere
Drehzahl durch den hoheren Zahlenwert, die Ausschaltstellung durch
die Ziffer 0 gekennzeichnet sein. Zeichen sind sinngemaf anzuwenden,

z. B.
Ziffern 0 1 2 3
Zeichen 0 \ H |H

f) Die Aufschriften missen dauerhaft und gut lesbar sein.

g) Wenn Schleifmaschine und Motor gesonderte Leistungsschilder haben, so
mussen beide soweit Ubereinstimmen, dal keine Irrtimer entstehen kon-
nen.

Prifungen zu a) und g): Besichtigung.
5 Ohne Angabe ,SBSiehe § 12.
Doctiments
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88 8-.9 Schleif- und Poliermaschinen
§8

Schutz gegen zu hohe Beriuhrungsspannung
Fur Schleifmaschinen der Schutzklasse | gilt:
a) Sie mussen einen Schutzleiteranschlufld haben.
Prifung: Besichtigung.
b) Unter Spannung stehende Teile missen der zufalligen Beriihrung entzogen
sein.

Lack- oder Emailleliberziige, Oxydschichten sowie Faserstoffumhillungen
(Umspinnung, Umkldpplung, Gewebebander mit Ausnahme solcher nach
VDE 0340 ,Vorschriften fir Isolierband®), auch wenn sie getrankt sind,
sowie Vergiel3en mit Vergulimasse, gelten nicht als Isolierung im Sinne des
Beruhrungsschutzes.

Selbsthartende Giel3harze gelten nicht als Vergu3masse.
Prufung:

Der Gelenktastfinger nach VDE 0470/1.61 ,RegelnPRiiafgerate und Prif-
verfahren* 8§ 3 Ausfiihrung C (Bild 1), wird auf jede&gliche Weise an alle
in Frage kommenden Stellen gelegt, wenn nétig.emier Kraft von 5 kp.

c) Abdeckungen, durch deren Entfernen unter Spannung stehende Teile zu-
ganglich werden, missen angemessene mechanische Festigkeit haben und
durfen nur mit Hilfe von Werkzeugen abnehmbar sein. Solche Abdeckun-
gen durfen sich durch beim normalen Betrieb der Schleifmaschine auftre-
tende Erschutterungen, StoRe, Erwarmung und Feuchtigkeit nicht
lockern.

Prufung: Besichtigung und Handprobe.

d) Handgriffe, Bedienungshebel, Knépfe und dgl., deren Betéatigungsachsen
im Fehlerfalle gefahrliche Spannung annehmen kénnen, missen entweder
aus Isolierstoff bestehen oder auf geeignete Weise mit Isolierstoff Uberzo-
gen oder zuverlassig mit dem Schutzleiter verbunden sein.

Prifung: Besichtigung.
8§89

Mechanische Gefahrdung und Standsicherheit

Bewegte Teile missen so angeordnet oder abgedeckt sein, dal3 unter norma-
len Betriebsbedingungen der Benutzer soweit als moglich gegen Verletzungen
geschutzt is).

Schutzabdeckungen, Schutzeinrichtungen u. dgl. miissen angemessene me-
chanische Festigkeit haben. Sie durfen nicht ohne Hilfe von Werkzeugen ab-
nehmbar sein, wenn nicht der normale Gebrauch das Abnehmen solcher Teile
bedingt.

Priifung: Besichtigung.
6) Bestehende Unfallverhiitungsvorschriften sind einzuhalten.
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