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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2022-01-07 wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stel-
lungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfs besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten
— vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-

Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

— oder als Datei per E-Mail an navp@din.de moglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Verpackungswesen (NAVp), 10772 Berlin oder Am DIN-
Platz, Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten Patent-
rechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.

Gesamtumfang 14 Seiten
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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 115-03-07 AA ,Paletten” im DIN-Normenausschuss Verpa-
ckungswesen (NAVp) erarbeitet.

Paletten nach diesem Dokument entsprechen der Richtlinie 94/62/EG des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 20. Dezember 1994 {iber Verpackungen und Verpackungsabfille; sie sind fiir die Verwendung der

allgemeinen (gemischten) Warenverteilung vorgesehen.

DIN 15159, Transportkette fiir Erzeugnisse des Handels — Spezifische Palette aus thermoplastischem Kunststoff,
besteht aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: 800 mm x 600 mm x 160 mm; Maf3e und Gewichte
— Teil 2: Anforderungen und Priifungen
— Teil 3: Auto ID und RFID

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen tliber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN 15159-2:2017-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Unterabschnitt 4.6 ,Gleitreibbeiwert” aufgenommen;

b) Unterabschnitt 5.6.9 ,Bestimmung des Gleitreibbeiwertes“ aufgenommen;
¢) informativer Anhang A ,Nutzung in Sonderfahrzeugen aufgenommen;

d) redaktionelle Anpassung an die aktuellen Gestaltungsregeln.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Anforderungen und Priifungen fiir Vierwege-Flachpaletten aus Polyolefinen nach
DIN EN 13382 mit den Mafden 800 mm X 600 mm X 160 mm zur Verwendung in geschlossenen Poolsystemen
hinsichtlich der physischen Eigenschaften fest.

Fiir die Ausstattung der Paletten mit Identifikationstechniken gilt DIN 15159-3.

Dieses Dokument dient in Verbindung mit Identifikationstechniken als Grundlage fiir die Gestaltung von Trans-
portketten zwischen Produzenten von Handelserzeugnissen im Food- und Non-Food-Bereich.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschliefilich aller Anderungen).

DIN 15159-1:2016-10, Transportkette fiir Erzeugnisse des Handels — Spezifische Palette aus
thermoplastischem Kunststoff — Teil 1: 800 mm X 600 mm X 160 mm; MafSe und Gewichte

DIN 6120-2, Kennzeichnung von Packstoffen und Packmitteln zu deren Verwertung — Packstoffe und Packmittel
aus Kunststoff — Teil 2: Zusatzbezeichnung

DIN EN 12195-1:2011-06, Ladungssicherung auf StrafSenfahrzeugen — Sicherheit — Teil 1: Berechnung von
Sicherungskridften; Deutsche Fassung EN 12195-1:2010

DIN EN 13382, Flachpaletten fiir die Handhabung von Giitern — Hauptmajf3e

DIN ENISO 8611-1:2012-10, Paletten fiir den Giitertransport — Flachpaletten — Teil 1: Priifverfahren
(1S08611-1:2011); Deutsche Fassung EN ISO 8611-1:2012

DIN EN ISO 8611-2, Paletten fiir den Glitertransport — Flachpaletten — Teil 2: Leistungsanforderungen und
Auswahl von Priifungen

VDA 4500 Ausgabe 12, Kleinladungstrdger (KLT)-System

VDI 2700 Blatt 14, Ladungssicherung auf StrafSenfahrzeugen — Ermittlung von Reibbeiwerten

3 Begriffe
In diesem Dokument werden keine Begriffe aufgefiihrt.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMinologieportal: verfiigbar unter https://www.din.de/go/din-term/

— DKE-IEV: verfiigbar unter http://www.dke.de/DKE-IEV

4 Anforderungen
4.1 Allgemeines

Die Paletten miissen eine gleichméfiige Einfirbung und glatte Oberflichen aufweisen. Sie miissen frei von
Fremdkorpern, Lunkern, Rissen, Graten und ,Schwimmhdéuten®, Brandstellen und nicht aufgeschmolzenem
Granulat sowie anderen Fehlstellen sein. Geringfiigige verarbeitungsbedingte flache Unebenlﬁiten bezie-
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hungsweise Einfallstellen sind zuldssig, soweit dadurch die Gebrauchstauglichkeit nicht beeintrachtigt
wird.

4.2 Werkstoffe

4.2.1 Allgemeines

Es kommt thermoplastisches Polyolefin als Werkstoff des Grundkdrpers zur Anwendung, das fiir den Tempe-
raturbereich von —30 °C bis +60 °C geeignet ist. Zusatzliche Komponenten zur Verbesserung unterschiedlicher
Eigenschaften aus nicht-naturorganischen Werkstoffen sind erlaubt.

4.2.2 Regenerat

Regenerat darf verwendet werden, sofern die Anforderungen nach diesem Dokument und die jeweils giiltigen
materialrelevanten Vorschriften eingehalten werden.

4.2.3 Verwertung (Recycling)

Paletten nach diesem Dokument sollten am Ende ihres Lebenszyklus der stofflichen Verwertung zugefiihrt
werden.

4.3 Ausfiihrung
Die Ober- und Unterseite des Palettendecks diirfen aus Stabilitdtsgriinden verrippt ausgefiihrt sein.

Das Palettendesign darfaus mehreren Komponenten bestehen, Verbindungselemente wie Schrauben oder Nie-
ten diirfen nicht verwendet werden.

Die Paletten sind so zu gestalten, dass Leerstapel sortenrein durch Form- oder Reibschluss sicher gebildet
werden kénnen.

Identifikationstechnik sollte Bestandteil der Palette sein.

4.4 Farbe

Der Farbton ist so zu wihlen, dass die Palette mit Lichttastern in der Automatisierung lesbar ist.

Die Farbe ist individuell festzulegen.

4.5 Mafie

4.5.1 Maf3- und Formbestiandigkeit

Vor der Priifung auf Maf3- und Formbestandigkeit miissen die Maf3e nach DIN 15159-1 eingehalten werden.
4.5.2 Regallagerfihigkeit

Die bevorzugte Einlagerungsrichtung der Palette erfolgt iiber die 600 mm lange Seite. Nach der Priifung auf
Durchbiegung nach 5.6.2 darf an der 600 mm langen Seite eine Durchbiegung von 9 mm und auf der 800 mm
langen Seite eine Durchbiegung von 13 mm nicht tiberschritten werden.

4.6 Gleitreibbeiwert

Der Gleitreibbeiwert der Paletten muss in Bezug auf typische LKW-Ladeflachen nach 5.6.9 ,Bestimmung des
Gleitreibbeiwertes” ermittelt und angegeben werden. Damit soll dem Anwender der Paletten ermdoglicht wer-

den notwendigen Mafdnahmen zur Ladungssicherung und der Dokumentation fiir die jeweilige Verwendung
mit unterschiedlichen Handelserzeugnissen zu erarbeiten.
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