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Vorwort 

Dieser Norm-Entwurf wurde im Arbeitsausschuss NA 121-03-03 AA „Press-, Spritzgieß- und Druckgieß-
werkzeuge“ erstellt. 

Die Normenreihe DIN 1530 besteht aus den folgenden Teilen mit dem Haupttitel Press-, Spritzgieß- und 
Druckgießwerkzeuge: 

 Teil 1: Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf; 

 Teil 2: Abgesetzte Auswerferstifte; 

 Teil 3: Auswerferstifte mit kegeligem Kopf. 

Änderungen 

Gegenüber DIN ISO 6751:2000-11 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) In den Tabellen 1 und 2 wurden die Maße d1 „Übergröße“ gestrichen. 

b) Auswerferstifte aus WAS wurden um die Maße d1 = 1 mm, 1,3 mm, 1,6 mm, 14 mm und 18 mm erweitert, 
und die Längen l1  = 125 mm, 200 mm, 315 mm und 500 mm bis 1 000 mm wurden ersatzlos gestrichen. 

c) Auswerferstifte aus WS wurden um d1 = 20 mm erweitert und Längen l1 = 80 mm, 125 mm, 200 mm und 
315 mm ersatzlos gestrichen. 

d) Als Rauheitsmessgröße wird die gemittelte Rauhtiefe Rz anstatt des arithmetischen Mittenrauhwertes Ra 
angegeben. 

e) Die Härte des Kopfes für WAS wurde auf (50 ± 5) HRC heraufgesetzt. 

f) Die Norm wurde redaktionell überarbeitet. 

1 Anwendungsbereich 

Dieser Norm-Entwurf gilt für Auswerferstifte mit zylindrischem Kopf zum Auswerfen von Formteilen aus 
Press-, Spritzgieß- oder Druckgießwerkzeugen. 

Für Druckgießwerkzeuge sind die Auswerferstifte vorwiegend aus Warmarbeitsstahl (WAS) und nitriert. Für 
Press- und Spritzgießwerkzeuge sind Auswerferstifte vorwiegend aus Kaltarbeitsstahl (WS) und vergütet. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden zitierten Dokumente sind für die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte 
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

DIN EN ISO 4957, Werkzeugstähle 

DIN ISO 2768-1, Allgemeintoleranzen, Toleranzen für Längen- und Winkelmaße ohne einzelne Toleranz-
eintragung 
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