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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2016-03-25 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfes
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.entwuerfe.din.de bzw. fiir Norm-Entwiirfe
der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de, sofern dort
wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an natg@din.de mdglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter www.din.de/stellungnahme oder fiir Stellungnahmen zu Norm-Entwiirfen der DKE unter
www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Technische Grundlagen (NATG), 10772 Berlin
(Hausanschrift: Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Vorwort

Dieser Norm-Entwurf wurde vom Arbeitsausschuss NA 152-04-01 AA ,Mechanische Druck- und
Temperaturmessgerdte” im DIN-Normenausschuss Technische Grundlagen (NATG) erarbeitet.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die Anforderungen fiir anzeigende Druckmessgerdte mit Rohrfedern in Schraubenform
(nachfolgend als Druckmessgerite benannt) zum Messen von Uberdriicken fiir Hochdruckanwendungen
fest.

Sie gilt fiir Anzeigebereiche grofer 1 600 barl) und fiir die Nenngréfien 100 und 160.

Sie enthalt spezifische Priifverfahren fiir die Durchfiihrung von Typ- und Fertigungsstiickpriifungen.

Die Norm gilt auch fiir fliissigkeitsgefiillte Druckmessgerite.

Die Gerdte sind nicht fiir den Einsatz fiir Sauerstoff oder Acetylen vorgesehen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

DIN 1314:1977-02, Druck; Grundbegriffe, Einheiten
DIN EN 472:1994-11, Druckmessgerdte — Begriffe; Deutsche Fassung EN 472:1994

DIN EN 837-1:1997-02, Druckmessgerdte — Teil 1: Druckmessgerdte mit Rohrfedern; MafSe, Messtechnik,
Anforderungen und Priifung; Deutsche Fassung EN 837-1:1996

DIN EN 60529, VDE 0470-1:2014-09, Schutzarten durch Gehduse (IP-Code)
(IEC 60529:1989 + A1:1999 + A2:2013); Deutsche Fassung EN 60529:1991 + A1:2000 + A2:2013

DIN ISO 2768-1:1991-06, Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und WinkelmafSe ohne einzelne
Toleranzeintragung; Identisch mit ISO 2768-1:1989

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach DIN 1314:1977-02 und DIN EN 472:1994-11
und die folgenden Begriffe.

3.1
Hochdruck
Druck grofder 160 MPa (1 600 bar) bis einschliefdlich 1 000 MPa (10 000 bar)

1) 1bar=105kg/(m-s2)=0,1 N/mm2=10 N/cm?=105N/m2=105Pa=0,1 MPa.
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4 Nenngrofden

Flr Druckmessgerate sind folgende Nenngrofden festgelegt: 100, 160.

Mafie siehe Tabelle 3 in 7.2.

5 Anzeigebereiche

(bevorzugte) Anzeigebereiche in bar:

0 bis 2 000 0 bis 4 000
0 bis 2 500 0 bis 5 000
0 bis 3000 0 bis 6 000

0 bis 7 000

0 bis 8 000

0 bis 10 000

EDIN 16001:2016-04

Die in Tabelle 1 dargestellten Kombinationen zwischen Nenngréf3e und Anzeigebereich sind zuldssig:

Tabelle 1 — Zuordnung von Nenngréf3e und Anzeigebereich

Anzeigebereich

bar

Nenngrofde

100

160

0 bis 2 000

0 bis 2 500

0 bis 3000

0 bis 4 000

0 bis 5000

R < X < X<

0 bis 6 000

0 bis 7 000

0 bis 8 000

0 bis 10 000

Rof D X R X ] X ] X

6 Genauigkeitsklassen

Die Genauigkeitsklasse gibt die Fehlergrenzen in Prozent der Messspanne an.

Folgende Genauigkeitsklassen sind festgelegt: 0,25; 0,6; 1; 1,6; 2,5 (siehe Tabelle 2).

Bei Druckmessgerdten mit einem freien Nullpunkt gilt die Genauigkeitsklasse von 0 % bis 100% des
Anzeigebereiches; dabei muss der Nullpunkt als ein Priifpunkt benutzt werden. Fiir Druckmessgerate mit
einem Zeigeranschlag gilt die Genauigkeitsklasse von 10 % bis 100 % des Anzeigebereiches.
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Tabelle 2 — Zuordnung von Genauigkeitsklasse und Nenngrofde

Genauigkeitsklasse
Nenngrofde
0,25 0,6 1 1,6 2,5
100 X X X X
160 X X X X X

7 Mafie

7.1 Allgemeintoleranzen
Allgemeintoleranzen: ISO 2768-m

7.2 Gehause und Befestigungsriander

Angaben zum Wandeinbau siehe Bild 1a), zum Wandanbau siehe Bild 1b), zum Lochbild siehe Bild 1c), fiir
alle Maf3e in Tabelle 3.

S = = H+——F
——1—
. B -
L]
l.rl
1a) 1b) 1c)
Legende
d1 Gehause-Aufiendurchmesser dsz Lochkreis-Durchmesser
d2 Aufdendurchmesser des Befestigungsrandes ds Durchmesser der Befestigungsbohrungen
Bild 1 — Mafle

Der Anwender legt die Mafe der Offnung fiir den Wandeinbau nach den Herstellerangaben fest.
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Tabelle 3 — Mafie

EDIN 16001:2016-04

d1 min. d> max. ds ds
Nenngrofde
mm mm mm mm
100 97 134 118 6
160 157 196 178 6

Fir den Durchmesser ds sind Langlocher zuldssig, um die Austauschbarkeit mit
Geraten nach fritheren Normen sicherzustellen.

7.3 Druckanschlusszapfen
7.3.1 Allgemeines
Die Lagen der Anschlusszapfen sind Tabelle 4 zu entnehmen.

Die folgenden Hochdruckprozessanschliisse sind bevorzugt anzuwenden (siehe Bilder 2 bis 6). Zusatzlich
sind die in Abschnitt 8 beschriebenen zuldssigen Druckbereiche zu beriicksichtigen.

Andere Prozessanschliisse fiir besondere Anwendungen sind zuldssig.

7.3.2 Innengewinde 9/16 - 18 UNF mit Innendichtkonus

7717
7 i

/ |

9/16-18UNF

60°

Legende

1  Druckentlastungséffnung
Bild 2 — Innengewinde 9/16 - 18 UNF mit Innendichtkonus
Die Druckentlastungséffnung schiitzt den Anwender beim Losen einer unter Druck stehenden Verbindung,

indem der Druck seitlich entweichen kann. Je nach Herstellungsverfahren kann ein Gewindefreistich
erforderlich sein, wie in Bild 3 beispielhaft gezeigt.
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