DK 669.14.018.26-122.4-418 : 001.4 : 620.1 Entwurf november 1984
Flacherzeugnisse aus Stahl

Warmgewalztes Band und Blech DIN

Technische Lieferbedingungen 1614
Weiche unlegierte Stahle zum unmittelbaren Kaltformgeben Teil 2
Flat products of steel; hot- Einspriche bis 28, Feb 1985 Mit Entwurf DIN 1614 Teil 1
rolled strip and sheet; Anwendungswarnvermerk vorgesehen als
technical delivery condi- auf der letzten Seite beachten! Ersatz fUr
tions; mild unal loyed steelis DIN 1614 Teil 1, 09,74

for cold forming

Produits plats en acier;
bande et t8les laminges a
chaud; conditions Téchniques
de liwalison; aciers doux
non alllés pour formage a
froid

Zusammenhang mit der won der International Organization for Standardization (1SO) herausgegebenen
Norm 1SO 3573 -~ 1976 sowle der wvon der Europ&ischen Gemeinschaft flr Kohle und Stahl herausgegebe-
nen EURONORM 111-77 siehe Erl&uterungen,
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Seite 2 Entwurf DIN 1614 Teil 2

V¥ Anwendungsberelich

1,1 Diese Norm gilt flUr warmgewalzte Flacher=-
zeugnisse (Band, Blech und St&be bzw, Strelfen)
aus welchen unleglerten Stdhlen nach Tabelle 1,
die =zur unmittelbaren Kaltformgebung bestimmt
sind,

1,2 Die Anwendung der Norm auf l&ngsgeteiltes
Band muB besonders wreinbart werden.

1,3 Soweit diese Norm keine davon abwelichenden
Festlegungen enthdit, gelten fir die Lleferung
der Erzeugnisse zus&tzlich die allgemeinen
Technischen Lieferbedingungen nach DIN 17 010,

1,4 Diese Norm gilt nilcht fir warmgewalzte
Flacherzeugnisse aus

- weichen unlegierten Stdhlen zum Kaltwalzen
(siehe DIN 1614 Teil 1, z, Z, Entwurf),

- al lgemeinen Baustdhlen (siehe DIN 17 100),

- schweifgeeignete Feinkornbaustdhlen, normalge=-
glUht (slehe DIN 17 102)

- warmfesten Stdhlen (siehe DIN 17 155),
- VergUtungsstéhlen (siehe DIN 17 200),
- Einsatzstéhlen (siehe DIN 17 210),

2 Begriffe

2,1 Flacherzeugnisse haben einen etwa recht-
eckigen Querschnitt, dessen Breite viel groéRer
als die Dicke ist,

2,2 Als Band bezeichnet man Flacherzeugnisse,
die unmittelbar won der Fertigwalze oder den
nachgeschalteten Anlagen aus zu einer Rolle auf=-
gewickelt werden, Das Band hat im Walzzustand
leicht gewdlbte Kanten, es kann aber auch mit
geschnittenen Kanten geliefert werden oder durch
Spalten eines breliteren Bandes entstehen,

2,3 Als Blech gilt ein Flacherzeugnis mit nicht
festgelegter Verformung der Kanten, das in
Tateln meist viereckiger (quadratischer oder
rechteckiger) Form, aber auch mit jeder anderen
Form (z. B. nach Zeichnung oder rund) geliefert
wird; selne Kanten sind roh (de h., lelcht ge-

wd1bt) oder mechanisch geschnitten,

3 MaBe und zuldsslige MaRabweichungen

FUr die MaBe und zul8ssigen MaRabweichungen gel-
ten DIN 1016 oder DIN 1543,

4 Gewichte

FlUr die Gewichtserrechnung ist bei den Stdhlen
nach dieser Norm eine Dichte wn 7,85 kg/dm3

5 Sorteneintel lung

5.1 Diese Norm umfaRt die in Tabelle 1 angege-
benen Stahlsorten, die durch ihre mechanischen
Eigenschaften gekennzeichnet und zur unmittel=-
baren Kaltformgebung (z. B, durch Stanzen, Fal-
zen, Biegen, Pressen, Ziehen, Kaltprofiiieren
oder KaltfllieBpressen) bestimmt sind,

5,2 Die Auswahl der Stahisorte Ist Angelegen~-
heit des Bestellers, Es empfiehlt sich, gegebe-
nenfalls vorher mit dem Lieferwerk zu bespre-
chen, welche Stahlsorte und welche Oberfl&chen=
beschaf fenheit in Betracht kommen,

6 Bezeichnung und Bestel lung
6,1 Die Normbezeichnung flUr einen Stahl nach

dieser Norm setzt sich zusammen aus
- der Benennung "Stahl",
= der DIN-Hauptnummer dieser Norm,

= dem Kurznamen oder der Werkstoffnummer flUr die
Stahlsorte (siehe Tabelle 1),

Gegebenenfal Is sind zusdtzlich die Oberfl&chen-
beschaffenhelt (falls diese vom Ublichen Liefer=
zustand nach Abschnitt 7,7,1 abweicht) sowie
etwaige <zus&tzliche Eigenschaften (siehe Ab-
schnitte 7.7.5 und 7,7,6) Im Kiartext anzugeben,
Ferner ist besonders darauf hinzuweisen, wenn
die Erzeugnisse mit Eignung zur Herstellung
eines best immten Werkstiicks (sliehe Ab=
schnitt 7,4,1) geliefert werden sol len,

Belspiel:
Stah! DIN 1614 = StW 24 kalt nachgewalzt
oder
Stahl DIN 1614 - 1,0335 kalt nachgewalzt

6,2 Flr die Normbezeichnung der Erzeugnlisse
gelten die Angaben der MaBnorm,

6,3 Die Bestel lung muB alle notwendigen Angaben
zur eindeutigen Beschreibung der gewilinschten
Erzeugnisse sowie lhrer Beschaffenheit und
Prifung enthalten, Falls dazu die Bezelchnungen
nach Abschnitt 6,1 und 6,2 nicht ausreichen,
sind an diese die erforderiichen zus&tzlichen
Angaben anzuflgen,

7 Anforderungen
7.1 Erschmelzungs verfahren

Das Erschmelzungs verfahren des Stahles bleibt
dem Hersteller Uberlassen; es wird dem Besteller
auf Wunsch bekanntgegeben,

7,2 Desoxldationsart
7.2,1 FUr die Stahlsorte StW 22 bleibt die

zugrundezulegen,

Desoxidationsart dem Herstel ler UbeDﬁﬁfuments
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