DK 699.82/.83-036.742.2 DEUTSCHE NORM Entwurf  sanuar 1992

Kunststoff-Dichtungsbahnen DIN

aus Polyethylen hoher Dichte (PE-HD) g
Anforderungen 16 738

Plastic sheets for waterproofing Einspriiche bis 30. Apr 1992

made of high density polyethyle-

ne (PE-HD); requirements Anwendungswarnvermerk auf
der letzten Seite beachten!

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Kunststoff-Dichtungsbahnen (im folgenden “Bahn" genannt)
aus Polyethylen hoher Dichte (PE-HD) zum Einsatz bei Bauwerksabdichtungen. Sie
enthdlt die Anforderungen an die Bahn. Die durchzufiihrenden Priifungen sind in
DIN 16 726 aufgefiihrt.

2 Begriff

Eine Dichtungsbahn im Sinne dieser Norm ist eine Bahn aus Polyethylen hoher
Dichte (PE-HD).

3 Bezeichnung

3.1 Zur Bildung der Normbezeichnung werden in Normen fiir Kunststoff-Dach- und/
oder -Dichtungsbahnen folgende Kurzzeichen verwendet:

K kaschiert GY Glasviies

v verstarkt PV  Polyestervlies

E Einlage PPV Polypropylenvlies
BV  bitumenvertrdglich GW Glasgewebe

NB nicht bitumenvertraglich PW  Polyestergewebe

3.2 Bezeichnung einer Kunststoff-Dichtungsbahn aus Polyethylen hoher Dichte
(PE-HD) von 2 mm Dicke:

Dichtungsbahn DIN 16 738 - PE-HD - 2

4 Anforderungen
4.1 VWerkstoff
4.1.1 Bahnenwerkstoff

Als Bahnenwerkstoff sind Formmassen DIN 16 776-PE, EACL, 35 - 40 T 012 - 022 zu
verwenden.
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4.1.2 Eignung beim Fiigen

Die Bahn muB sich durch Warmgasextrusion (WE)- '), Warmgasiiberlapp (WU)- oder
HeizkeilschweiBen (HH) wasserdicht fiigen lassen.

4.2 Dicke und GrenzabmaBe
Dicke und GrenzabmaBe sollen Tabelle 1 entsprechen.

Tabelle 1.

Nenndicke GrenzabmaBe des Mittelwertes kieinster Einzelwert
von der Nenndicke

3
3
3

1,5 1,35
2 0,25 1,8
2,5 - 0,1 2,25
3 2,7
3,5 0,4 3,15
4 - 0,2 3,6
4.3 Bahn im Anlieferungszustand
Tabelle 2.
Eigenschaften Anforderungen Priifung/Priifbedingungen
nach DIN 16 726/12.86,
Abschnitt
. . frei von Blasen,
Allgemeine Beschaffenheit Rissen und Lunkern 5.1
Geradheit (g) und g < 50 mm 5.2
Planlage (p) p < 50 mm Bild 1
Gesamtdicke siehe Tabelle 1 5.3.1
Streckspannung in Langs- und 2 5.6
Querrichtung 2 15 N/mm Tabelle 1: B - V
Dehnung bei der Streckspannung > 89 5.6
in Ldngs- und Querrichtung Tabelle 1: B - V
WeiterreiBkraft > 350 N 5.8.3
Verhalten der Fugenaht beim AbriB auBerhalb der 5.7.1
Scherversuch Fiigenaht Tabelle 1: A -V
(Verstrecken des
Verhalten der Fiigenaht beim Grundmaterials in 5.7.2
Schdlversuch oder neben der Tabelle 1: A -V
Fligenaht)
. 5.11
Verhalten bei Wasserdruckbe- : o
dicht Prufdruck: 4 bar
anspruchung Priifdauer: 72 h
Verhalten beim Perforations- dicht 5.12
versuch Fallhohe: 300 mm
MaBanderung in Langs- und
Querrichtung nach Warmlagerung s 1% 5.13.1
ggiﬁngffenhe1t nach Warmia- keine Blasenbildung 5.13.2
z;;::lten beim Falzen in der keine Risse 5.14
Wurzelfestigkeit kein Durchwachsen 5.16

1) Es sind artgleiche SchweiBzusdtze zu verwenden; der Formmassetyr ist Ddoeudments
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4.4 Bahn nach Beanspruchung im Labor

Tabelle 3.
Beanspruchungen Anforderungen
Art Bedingungen nach | Eigenschaft | zulassige Ande- Priifung/
DIN 16 726/12.86, rung gegeniiber | Priifbedingungen nach
Abschnitt Anlieferungs- DIN 16 726/12.86,
zustand Abschnitt
Warm- Allgemeine .
frei von Blasen
lagerung 5.13.3 Egighaffen- und Lunkern 5.1
Streck- 5.6
spannung 20 % Tabelle 1:
Dehnung bei
der Streck- (ri]ggif) rabells 1
spannung :
Yerhalten
beim Falzen keine Risse 5.14
in der Kalte
Bewitte- Streck- 5.6
rung 5.17 spannung + 20 % Tabelle 1
Dehnung bei
der Streck- (r;1§g1%) rabelio ]
spannung
Verhalten
beim Falzen keine Risse 5.14
in der Kdlte
Lagerung 5.18 Streck- + 20 9% 5.6
in Tabelle 2 spannung - Tabelle 1
waBrigen | Priiffliissigkeit: | Dehnung bei +20 % 5.6
Losungen 1, 2 und 3 der Streck- o .
spannung (relativ) Tabelle 1: B - V
Verhalten
beim Falzen keine Risse 5.14
in der Kalte

5 Uberwachung
5.1 Allgemeines

Die Einhaltung der fiir das Erzeugnis im Abschnitt 4 festgelegten Anforderungen
ist in jedem Herstellwerk durch eine Uberwachung, bestehend aus Eigen- und
Fremdiiberwachung, zu priifen. Fiir das Verfahren der Uberwachung ist DIN 18 200
anzuwenden.

Die Fremdiiberwachung ist von einer fiir die Fremdiiberwachung von Kunststoff-Dach-
und -Dichtungsbahnen anerkannten Uberwachungsgeme1nschaft (Gliteschutzgemein-
schaft) oder einer anerkannten Priifstelle aufgrund eines Uberwachungsvertrages
durchzufiihren.

5.2 Eigeniiberwachung

Die Eigeniiberwachung erfolgt nach Tabelle 4. Documents
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