DEUTSCHE NORM Entwurf Mai 2006

DIN 18800-7/A1

=
Z

ICS 91.010.30; 91.080.10 Einspriche bis 2006-08-31
Vorgesehen als Anderung von
DIN 18800-7:2002-09
Entwurf
Stahlbauten —

Teil 7: Ausfiihrung und Herstellerqualifikation; Anderung A1

Steel structures —
Part 7: Execution and constructers’ qualification; Amendment A1

Structures en acier —
Partie 7. Exécution et qualification des constructeurs; Amendement A1

Anwendungswarnvermerk
Dieser Norm-Entwurf wird der Offentlichkeit zur Prifung und Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an nabau@din.de in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle
kann im Internet unter www.din.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den Normenausschuss Bauwesen (NABau) im DIN, 10772 Berlin (Hausanschrift:
Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit inren Kommentaren jegliche relevante
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstitzende Dokumentationen zur Verflgung zu stellen.

Gesamtumfang 21 Seiten

Normenausschuss Bauwesen (NABau) im DIN
Normenausschuss Schweiltechnik (NAS) im DIN
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Vorwort

Diese Anderung wurde im NABau-Arbeitsausschuss NA 005-08-14 AA ,Stahlbauten; Herstellung® im NABau-
Fachbereich 08 ,Stahlbau, Verbundbau, Aluminiumbau® erarbeitet mit dem Ziel, die seit Ausgabe September
2002 geanderten Bezugsnormen in die Norm zu (bernehmen. Als Information ist ein Anhang A mit Hinweisen
zu zitierten Normen der DIN 18800-7 in der Anderung enthalten.

Fur den AufschweiRRbiegeversuch ist ein Aquivalenzkriterium aufgenommen worden.

Anderungen

Gegenlber DIN 18800-7:2002-09 sind folgende Anderungen vorgesehen:

Zu Abschnitt 2 Normative Verweisungen
Folgende Normen und andere Dokumente sind zu ergénzen bzw. zu aktualisieren:
DIN 34820, Flache Scheiben mit Fasen fir den Stahlbau

DIN EN ISO 3834-4, Qualitdtsanforderungen fiir das Schmelzschweillen von metallischen Werkstoffen —
Tell 4: Elementare Qualitdtsanforderungen

DIN EN 1011-3, SchweiBen — Empfehlungen zum Schweiflen metallischer Werkstoffe — Teil 3: Lichtbogen-
schweillen von nichtrostenden Stéhlen

DIN EN 10025-2, Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustéhlen — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fir
unlegierte Baustéhle

DIN EN 10025-3, Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen — Teil 3. Technische Lieferbedingungen fir
normal gegliihte/normalisierend gewalzte schwei3geeignete Feinkornbaustéhle

DIN EN 10025-4, Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustéhlen — Teil 4: Technische Lieferbedingungen fir
thermomechanisch gewalzte schweigeeignete Feinkornbaustéhle

DIN EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

DIN EN 14399-4:2005-08, Hochfeste planméfig vorspannbare Schraubenverbindungen fiir den Metallbau —
Teil 4: System HV — Garnituren aus Sechskantschrauben und -muttern; Deutsche Fassung EN 14399-4:2005

DIN EN ISO 4063, Schweilen und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern

DIN EN ISO 5817:2003-12, Schweillen — Schmelzschweillverbindungen an Stahl, Nickel, Titan und deren
Legierungen (ohne Strahischweilen) — Bewertungsgruppen von UnregelméBigkeiten (ISO 5817:2003);
Deutsche Fassung EN ISO 5817:2003

DIN EN ISO 10684, Verbindungselemente — Feuerverzinkung

DIN EN ISO 14555, Schweilen — Lichtbogenbolzenschweillen von metallischen Werkstoffen
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DIN EN ISO 15609-1, Anforderung und Qualifizierung von Schweillverfahren flir metallische Werkstoffe —
SchweiBanweisung — Teil 1: Lichtbogenschwei3en

DIN EN ISO 15609-4, Anforderung und Qualifizierung von Schweil3verfahren fir metallische Werkstoffe —
Schweillanweisung — Teil 4: Laserstrahischweillen

DIN EN ISO 15609-5, Anforderung und Qualifizierung von Schweillverfahren flir metallische Werkstoffe —
Schweillanweisung — Teil 5: Widerstandsschweil3en

DIN EN ISO 15610, Anforderung und Qualifizierung von SchweilBverfahren fir metallische Werkstoffe —
Qualifizierung aufgrund des Einsatzes von gepriiften Schweil3zusétzen

DIN EN ISO 15611, Anforderung und Qualifizierung von Schweillverfahren fir metallische Werkstoffe —
Qualifizierung aufgrund von vorliegender schweiStechnischer Erfahrung

DIN EN ISO 15813, Anforderung und Qualifizierung von Schweil3verfahren fir metallische Werkstoffe —
Qualifizierung aufgrund einer vorgezogenen Arbeitspriifung

DIN EN ISO 15614-1, Anforderung und Qualifizierung von Schweil3verfahren flir metallische Werkstoffe —
SchweilBverfahrenspriifung — Tell 1: Lichtbogen- und Gasschweif3en von Stéhlen und Lichtbogenschweil3en
von Nickel und Nickellegierungen
DIN EN ISO 15614-11, Anforderung und Qualifizierung von Schweillverfahren fir metallische Werkstoffe —
Schweil3verfahrenspriifung — Teil 11: Lichtbogen- und Gasschwei3en von Stéhlen und Lichtbogenschweif3en
von Nickel und Nickellegierungen

DIN EN ISO 15614-12, Anforderung und Qualifizierung von Schweilllverfahren fir metallische Werkstoffe —
Schweilverfahrenspriifung — Teil 12: Widerstandspunkt-, Rollennaht- und Buckelschweif3en

DIN EN ISO 15614-13, Anforderung und Qualffizierung von Schweillverfahren fir metallische Werkstoffe —
SchweilBverfahrenspriifung — Teil 13: Pressstumpf- und Abbrennstumpfschweillen

DIN EN ISO 15620, Schweilen — Reibschweil3en von metallischen Werkstoffen

DINEN ISO 17652, Schweilen — Prifung von Fertigungsbeschichtungen fiir das Schweien und fir
verwandte Prozesse — Teil 2: Schweilleigenschaften von Fertigungsbeschichtungen

SEP 1390:1996-071), Stahl-Eisen-Priifblatt 1390 Aufschweillbiegeversuch

TL/TP-KOR-Stahlbauten?), Technische Lieferbedingungen und Technische Priifvorschriften fiir
Beschichtungsstoffe fiir den Korrosionsschutz von Stahlbauten

DVS 17023, Verfahrenspriifungen im Konstruktiven Ingenieurbau

1) Zu beziehen bei: Verlag Stahleisen GmbH, Postfach 105164, 40042 Dusseldorf
2) Zubeziehen bei: Verkehrsblatt-Verlag, Hohe Strafie 39, 44139 Dortmund

3) Zu beziehen bei: Deutscher Verband fur Schweien und verwandte Verfahren, Aachener Stralle 172,
40223 Dusseldorf
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Zu Element (506):

Dieses Element wird ersetzt durch:

(508) Fur Produkte aus unlegierten Baustahlen, aus wetterfesten Baustahlen und aus normal gegluhten/
normalisierend gewalzten oder thermomechanisch gewalzten schweillgeeigneten Feinkornbaustéhlen, an
denen geschweil3t wird und bei denen die Schweil3nahte in auf Zug oder Biegezug beanspruchten Bereichen
liegen, mussen die Bedingungen der Tabelle 100 eingehalten werden.

Alternativ hierzu kann die Eignung der Stahle durch einen Aufschweillbiegeversuch nach SEP 1390:1996-07
oder durch andere anerkannte Verfahren nachgewiesen werden.

Folgende Tabelle wird eingefiigt:

Tabelle 100 — Aquivalenzkriterium fiir den Aufschweibiegeversuch

Stahlsorte Dicke t
t £30mm > 30mm bis £ 80 mm >80 mm
Feinkornbaustahl Typ N | Feinkornbaustahl Typ NL
5 355 keine besonderen bzw. M nach bzw. ML nach
Anforderungen DIN EN 10025-3 bzw. DIN EN 10025-3 bzw.
DIN EN 10025-4 DIN EN 10025-4
Feinkornbaustahl Typ N | Feinkornbaustahl Typ NL
S 275 keine besonderen bzw. M nach bzw. ML nach
Anforderungen DIN EN 10025-3 bzw. DIN EN 10025-3 bzw.
DIN EN 10025-4 DIN EN 10025-4
keine besonderen
S 235 Anforderungen Typ +N oder +M nach DIN EN 10025-2

Zu Element (508):
Dieses Element enftfilit.

ANMERKUNG In den neuen Normen DIN EN 10025 besteht fur das Kohlenstoffaquivalent keine Option mehr. Es gelten
die Hachstwerte in den Tabellen dieser Technischen Lieferbedingungen.

Zu Element (509):

Dieses Element wird ersetzt durch:

(509)Die Lieferzustédnde der Stahlprodukte muissen in der Priufbescheinigung angegeben werden. Bei
Erzeugnissen fur geschweilite Konstruktionen aus Stahlsorten nach DIN EN 10025-2 ist die Lieferung von

Material mit dem Lieferzustand +M nur zuléssig, wenn dies zwischen dem Hersteller nach (305) und dem
Stahllieferanten besonders vereinbart ist.
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Zu Element (513):

Dieses Element wird wie folgt ergénzt:

— Im 1. Satz wird S235 ersetzt durch S235 aulRer S235J2.

— Im 2. Absatz, 1. Zeile wird das Wort "Abnahmeprifzeugnis 3.1.B durch "Abnahmeprufzeugnis 3.1" ersetzt.

ANMERKUNG  Die Anderung von 3.1. B in 3.1 gilt auch fur den restlichen Text.

— Folgender 3. Absatz wird hinzugefugt:
Kann fur Erzeugnisse, die einer Umnutzung zugefihrt werden sollen und deren Hersteller nicht mehr
ermittelt werden kann oder nicht mehr existiert, keine der DIN EN 10204 entsprechende Prif-
bescheinigung 2.2 bzw. 3.1 vorgelegt werden, so sind die zu belegenden Eigenschaften durch ein

Gutachten einer Prufstelle nachzuweisen, die auch fur die Zertifizierung der Erzeugnisse anerkannt ist.

ANMERKUNG  Eine Liste der fur die Prufung und Zertifizierung anerkannten Stellen wird beim Deutschen Institut fur
Bautechnik DIBt, Berlin, geftihrt.

Zu Tabelle 1:

In Zeile Nr. 5 wird die Produktnorm flr Scheiben ersetzt durch DIN 34820 und die Fulznote g entfallt.

Zu Element (525):
Dieses Element wird wie folgt ergénzt:

ANMERKUNG  Feuerverzinkte Muttern nach DIN EN 14399-4:2005-06 (Zeilen 6 und 7, Tabelle 3) haben stets
GewindelUbermall. Deshalb ist neben dem Produktkennzeichen HV“ das weitere Zusatzkennzeichen ,Z“ nach
DIN EN ISO 10684 weder auf dem Etikett noch auf den Muttern selbst erforderlich.

Zu Element (526):

Dieses Element wird wie folgt ergénzt:

Kann flr bereits vorliegende Verbindungsmittel, die einer Umnutzung zugefthrt werden sollen und deren
Hersteller nicht mehr ermittelt werden kann oder nicht mehr existiert, kein der DIN EN 10204 entsprechendes
Abnahmeprufzeugnis 3.1 vorgelegt werden, so sind die zu belegenden Eigenschaften durch ein Gutachten
einer Prifstelle nachzuweisen, die auch fur die Zertifizierung der Erzeugnisse anerkannt ist.

ANMERKUNG  Eine Liste der fur die Prufung und Zertifizierung anerkannten Stellen wird beim Deutschen Institut fur
Bautechnik, DIBt, Berlin, geftihrt.

Zu Element (602):

Der 2. und der 3. Absatz werden ersetzt durch:

Die Qualitat der durch thermische Schnitte erzeugten Schnittflachen muss fur die Rechtwinkligkeit- oder

Neigungstoleranz und fur die gemittelte Rautiefe innerhalb der Gutebereiche 1 bis 4 nach den Tabellen 4 und
5 der DIN EN ISO 9013:2003-07 liegen.
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Zu Element (603):
Der 1. Absatz wird ersetzt durch:
Die Qualitat der durch thermische Schnitte erzeugten Schnittflachen muss fur die Rechtwinkligkeit- oder

Neigungstoleranz und fur die gemittelte Rautiefe innerhalb der Gutebereiche 1 bis 3 nach den Tabellen 4 und
5 der DIN EN ISO 9013:2003-07 liegen.

Zu Tabelle 2:

Die Definition (Gute Il ®) wird ersetzt durch (Gutebereiche 1 bis 4) #,
die Definition (Gute | ®) wird ersetzt durch (Gutebereiche 1 bis 3) 2,
die FuBnote a erhalt folgenden Text:

® fur die Rechtwinkligkeit- oder Neigungstoleranz und fir die gemittelte Rautiefe nach DIN EN ISO 9013:2003-07

Zu Element (701):
Der 1. Absatz wird wie folgt ergéanzt:

Fur das Lichtbogenschweiflen werden die SchweiRanweisungen nach DIN EN ISO 15609-1 erstellt.

Zu Tabelle 3:

Tabelle 3 wird durch folgende ersetzt:
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