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Anforderung und Qualifizierung von Lotverfahren fur metallische
Werkstoffe —

Verfahrensprufung fur das Lichtbogenloten von Stahlen

Specification and qualification of brazing procedures for metallic materials —
Procedure test for arc brazing of steels

Descriptif et qualification d’'un mode opératoire de brasage —
Epreuve de qualification d’'un mode opératoire de brasage a 'arc des aciers

Anwendungswarnvermerk
Dieser Norm-Entwurf wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an nas@din.de in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den Normenausschuss Schweiltechnik (NAS) im DIN, 10772 Berlin
(Hausanschrift: Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevante
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstitzende Dokumentationen zur Verfugung zu stellen.

Gesamtumfang 20 Seiten

Normenausschuss Schweildtechnik (NAS) im DIN

—

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN 1900:2006-06


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-1900-2006-06
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-1900-2006-06

— Entwurf —
E DIN 1900:2006-06

Inhalt Seite
72 o T o T 3
1 N ATLT=T T 1R g Ve T o X=Y 4 =Y (o] o PSRRI 3
2 NOIrmative VerweIiSUNQGEN......cciiii i cecriereissssssssess e s s sssssssssssns e s s asssssssnns s e e s sssssssnnsnessessnssssssnsnnsenssnnnn 4
3 7= o 1 1 - SRR 5
4 Symbole und ADKUIZUNGEN .......ooiiiiiiiii i s s s s s s s snnn s 5
5 Vorlaufige Lichtbogenlétanweisung (PBPS).......oocciiiiiiri s e 5
6 Verfahrenspriifung fiir das Lichtbogenloten ..o 6
7 o] o 7= o 6
71 Y | o =T 4 = T = 6
7.2 Form und MaRe der PrifStliCKe........ooiiiiiie i 6
7.3 Lichtbogenloten der PrifStliCKe.........ccvicooiiiirecei e ss e sme e s 10
8 Untersuchung UnNd Prufung ........cccoooieeimiincre s e essre s sssssr e sss e s es e e se s seesessmn e s snsmne e snsssnsenss 10
8.1 g 13 T3 = 1 Vo SRS 10
8.2 Lage und Entnahme der Proben ... eciiiiiicccccsscree s ssssss e e s ss s sssss e e s ss s smmnns s e nssnnns 10
8.3 Zerstorungsfreie Prifung .........ccccceeiiiiiiiiicceceiee s ssssssssssss s s s s ss s ssmsss s e e s sssssssmnsse e s essasssssnmsnssssssannnn 10
8.4 Zerstorende PrufuNgeN .........oicccccceeiieeiiiisissseneree s rsssssssssmsss s e sssssssssssnssssesssssssssnssnsesessassssssnnnsnssssannnn 1
8.5 ErsatZprifung......cccceeiiiiiii i e 13
9 GeltUNGSDErEiCh. ... .. ————————————— 13
9.1 Y | o 1= 4 0= 1 = 13
9.2 Bezogen auf den Hersteller ... 13
9.3 Bezogen auf den Werkstoff ..o 13
9.4 Giltig fiir alle Lichtbogenlotverfahren ..o 14
9.5 Besonderheiten fiir LichtbogenIOtprozesse .........cccccierrrerierrrrseeersssereressssee e sss e e ss e esssnneeneas 16
10 Bericht liber die Qualifizierung des Lotverfahrens (BPQR)........cccocereirivemncenscinsessseesseeseesneas 16
Anhang A (informativ) Vordruck fiir Bericht lGiber die Qualifizierung des Loétverfahrens (BPQR)...... 17
LiteratUrhiNWEISe .........coiiiieieiecti et e e n e e e e e e e e e e e e mn e e e e mn e e e e nnn s 20
Bilder
Bild 1 — Priifstiick fiir eine I-Naht am StumpfstoR, Blechdicke t < 3,0 mm sowie Lage der

o o = o 7
Bild 2 — Prufstiick fiir eine I-Naht am Stumpfsto am Rohr, Blechdicke t < 3,0 mm sowie Lage

L =T gl ] o =Y o 7
Bild 3 — Priifstiick fiir eine Kehl-Naht am UberlappstoR, Blechdicke t < 3,0 mm sowie

Probenlage .... ..o 8
Bild 4 — Priifstiick fiir eine Kehl-Naht am T-StoR, Blechdicke t< 3,0 mm sowie Probenlage ............ 9
Tabellen
Tabelle 1 — Untersuchung und Priifung der Prifstiicke............cccciiiiniiinninnininininnniens 9
Tabelle 2 — Zulassige hochste Hartewerte, HV 10, Gruppeneinteilung der Stahle............cccccvnnnneen. 12
Tabelle 3 — Geltungsbereich fiir Mischverbindungen ... e 14

Tabelle 4 — Beispiele fiir Zusatzwerkstoffe zum Lichtbogenléten und dazugehérende Normen....15

Documents
2 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN 1900:2006-06


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-1900-2006-06
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-1900-2006-06

— Entwurf — E DIN 1900:2006-06

Vorwort

Diese Norm wurde durch den Arbeitsausschuss NA 092-00-08 AA ,Loéten (DVS AG V 6)° des
Normenausschuss Schweiltechnik (NAS) im DIN in Zusammenarbeit mit der DVS Arbeitsgruppe V 2.4.8
,Lichtbogenléten® erstellt.

1 Anwendungsbereich
Die Norm legt fest, wie eine Anweisung zum Lichtbogenl6ten durch eine Verfahrensprifung qualifiziert wird.

Diese Norm definiert die Bedingungen fur die Durchfihrung der Verfahrensprifung zum Lichtbogenléten und
den Geltungsbereich eines qualifizierten Lichtbogenlétverfahrens fir alle praktischen I[6ttechnischen
Tatigkeiten innerhalb der EinfluRgréf3en nach Abschnitt 9.

Die Prufungen sind nach dieser Norm durchzufihren, es sei denn, dass durch die entsprechende
Anwendungsnorm oder durch den Vertrag umfassendere Prifungen festgelegt werden und diese
anzuwenden sind.

Diese Norm gilt fiir das Lichtbogenléten an Stahlen.

ANMERKUNG Bestimmte Einsatz-, Werkstoff- oder Herstellbedingungen kdnnen umfassendere Priifungen, als sie in
dieser Norm festgelegt sind, erfordern, um mehr Informationen zu erhalten und um die Wiederholung von
Verfahrensprifungen flr das Lichtbogenldten zu einem spateren Zeitpunkt fir die Gewinnung zusatzlicher Werte zu
vermeiden.

Solche Prifungen kénnen umfassen:

— Léngszugprufung im Létgut;

— Lotgut-Biegeprifung;

— Kerbschlagbiegeprtifung;

—  Streckgrenze oder 0,2%-Dehngrenze;
— Dehnung;

— chemische Analyse;

—  Mikroschliff.

Lichtbogenléten umfasst die folgenden Prozesse:
— Metall-Schutzgasléten (1305) 1)

— Metall Inertgasléten, MIG-Léten (132) )

—  Metall-Aktivgasloten (1355) "

—  Wolfram-Schutzgasléten (1405) "

—  Wolfram-Inertgasléten (142) "

—  Plasmaléten (1505) "

—  Plasma-Metall-Inertgasléten (151)

Andere Lichtbogenldtverfahren, z. B. Lichtbogenléten mit Fulldrahtelektrode, entsprechend Vereinbarung.

1) Es ist vorgesehen, in einer spateren Uberarbeitung der DIN EN ISO 4063 diese Ordnungsnummern zu iibernehmen.
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2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

DIN EN 287-1, Priifung von Schweil3ern — Schmelzschweillen — Teil 1: Stéhle

DIN EN 571-1, Zerstérungsfreie Priifung — Eindringpriifung — Teil 1: Allgemeine Grundlagen

DIN EN 895, CZerstérende Prifung von SchweiBverbindungen an metallischen Werkstoffen —
Querzugversuch

DIN EN 970, Zerstérungsfreie Priifung von Schmelzschweilndhten — Sichtpriifung

DIN EN 1011-1, Schweilen — Empfehlungen zum Schweillen metallischer Werkstoffe — Teil 1: Allgemeine
Anleitungen fiir das Lichtbogenschweil3en

DIN EN 1043-1, Zerstérende Priifung von SchweilBverbindungen an metallischen Werkstoffen —
Haértepriifung — Teil 1: Hartepriifung fiir Lichtbogenschweil3verbindungen

DIN EN 1290, Zerstérungsfreie Priifung von SchweilBverbindungen — Magnetpulverpriifung von Schweil3-
verbindungen

DIN EN 1321, Zerstérende Priifung von Schweillverbindungen an metallischen Werkstoffen —
Makroskopische und mikroskopische Untersuchungen von Schweil3néhten

DIN EN 1435, Zerstérungsfreie Priifung von SchweilBverbindungen — Durchstrahlungspriifung von
Schmelzschweillverbindungen

DIN EN ISO 5817, SchweiBen — Schmelzschweillverbindungen an Stahl, Nickel, Titan und deren
Legierungen (ohne Strahlschweillen) — Bewertungsgruppen von UnregelméRigkeiten

DIN EN ISO 6947, Schweil3ndhte — Arbeitspositionen — Definitionen der Winkel von Neigung und Drehung

DIN EN ISO 15607, Anforderung und Qualifizierung von Schweillverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Allgemeine Regeln

DIN EN ISO 15609-1, Anforderung und Qualifizierung von SchweilBverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Schweillanweisung — Teil 1: Lichtbogenschweillen

DIN EN ISO 15614-1:2004, Anforderung und Qualifizierung von Schweil3verfahren filir metallische Werkstoffe
— SchweilBverfahrenspriifung — Teil 1: Lichtbogen- und Gasschweillen von Stédhlen und Lichtbogen-
schweilBen von Nickel und Nickellegierungen

DIN ISO 857-2, Schweillen und verwandte Prozesse — Begriffe — Teil 2: Weichloten, Hartléten und
verwandte Begriffe

ANSI/AWS C3.2, Standard Methods for Evaluating the Strength of Brazed Joints In Shear?)

2) Diese Norm wurde verdffentlicht und ist zu beziehen von: ANSI — American National Standards Institute,
11 West 42™ Street, New York, NY 10036 bzw. Beuth Verlag, Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin.
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3 Begriffe

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach DIN EN ISO 15607 und DIN ISO 857-2.

4 Symbole und Abkiirzungen

Abkiirzung Bezeichnung Einheit
a Prifstiicklange, Flachmaterial und Rohr mm
b Prifstlcklange mm
L Uberlappungslange mm
da RohrauRendurchmesser mm
t Blechdicke mm
HV Vickers-Harte —
Re Streckgrenze N/mm?
Ren Obere Streckgrenze N/mm?
Rpo2 0,2 % Dehngrenze N/mm?
Rm Zugfestigkeit N/mm?
A Bruchdehnung %
Z Brucheinschniirung %
MIG-L Metall-Inert-Gas-Loten —
NDT zerstérungsfreie Priifverfahren —
pBPS vorlaufige Lotanweisung —
BPS Loétanweisung —
BPQR \l?::fi;rr::eﬂnt;er die Qualifizierung des Lichtbogenlot- .
WEZ Warmeeinflusszone —

5 Vorlaufige Lichtbogenlétanweisung (pBPS)

Die vorlaufige Lichtbogenldtanweisung ist in Anlehnung an DIN EN ISO 15609-1 anzufertigen. Sie muss den
Bereich fur alle wesentlichen Parameter festlegen.
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6 Verfahrenspriifung fiir das Lichtbogenloten

Herstellung und Prifung eines Prifstliickes mit dem Lichtbogenlétverfahren, das auch in der Fertigung
eingesetzt werden beschrieben. Die Herstellung und die Prifung des Prifstlickes missen den Abschnitten 7
und 8 dieser Norm entsprechen.

Der Léter / die Léterin der / die die Verfahrenprifung in Ubereinstimmung mit dieser Norm erfolgreich
durchgefihrt hat, ist fir den entsprechenden Geltungsbereich von DIN EN 287-1 qualifiziert.

7 Proben

7.1 Allgemeines

Das Produktionsteil, fir das die Freigabe angestrebt wird, muss durch ein oder mehrere Prufsticke, wie in 7.2
beschrieben, reprasentiert werden.

7.2 Form und MaRe der Priifstiicke

7.21 Allgemeines

Die Prufstlicke missen um eine angemessene Warmeverteilung sicherzustellen eine ausreichende GroRe
haben.

In den folgenden Bildern ist "' jeweils die grote Blechdicke.
Die Norm gilt fiir < 3 mm.

Zusatzliche Prifstiicke oder Uber die MindestgroRe hinausgehende Prifsticke konnen fiir zusatzliche
und/oder Ersatzproben angefertigt werden (siehe 8.5).

Die Wanddicke und/oder der RohrauRendurchmesser der Priifstiicke ist nach 9.3.2. auszuwahlen.

Wenn nicht anders vereinbart ist, sind Form und MindestmalRe der Prifsticke wie in 7.2.2 bis 7.2.6
festzulegen.

7.2.2 |-Naht am StumpfstoB, Flachmaterial

Das Prifstiick muss Bild 1 entsprechen. Die Lange des Prifstlcks ist notwendig, damit die Proben gemaf
Tabelle 1 entnommen werden kénnen.
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