DEUTSCHE NORM Entwurf wai199s

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdveriegte Abwasserkanle und —
-leitungen aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U), Polypropylen (PP) D | N
und Polyethylen (PE) mit profilierter Wandung und glatter Rohrinnenoberflache —
Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das Rohrleitungssystem
(Vorschlag fiir eine Europaische Norm) 1 9568'1 OO

Einspriiche bis 31. Aug 1998
ICS 13.060.30; 23.040.01

Plastics piping systems for non-pressure underground drainage and se-
werage - Structured-wall piping systems of unplasticized poly(viny! chlori-
de) (PVC-U), polypropylene (PP) and polyethylene (PE) -

Part 1: Specifications for pipes, fittings and the system

(Proposal for an European Standard)

Systémes de canalisations en plastique pour les branchements et les
collecteurs d'assainissement enterrés sans pression - Systémes de
canalisations de poly(chlorure de vinyle) non plastifié (PVC-U),
polypropyléne (PP), polyéthylene {PE) a paroi structurée -

Partie 1: Spécifications pour tubes, raccords et le systeme
(Proposition pour une Norme Européenne)

Anwendungswarnvermerk
Dieser Norm-Entwurf wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfes
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten an den NormenausschuB Wasserwesen (NAW) im DIN Deutsches Institut fir
Normung e. V., 10772 Betlin (Hausanschtift; Burggrafenstra3e 6, 10787 Berlin).

Nationales Vorwort

Der hiermit der Offentlichkeit zur Stellungnahme vorgelegte Vorschlag fiir eine Europdische Norm ist die
Deutsche Fassung des vom Technischen Komitee CEN/TC 155 *Kunststoffrohrleitungssysteme und
Schutzrohrsysteme" (Sekretariat NNI) verabschiedeten Dokumentes fir Anforderungen an Rohre, Formsticke
und die Verbindungen von Kunststoff-Rohrleitungssystemen mit profitierter Wandung und glatter Rohrin-
nenoberflache fur erdverlegte Abwasserkandle und -leitungen aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U),
Polypropylen (PP) und Polyethylen (PE) das nach einem positiven Abstimmungsergebnis innerhalb der CEN-
Mitglieder als Europdische Norm in deutscher, englischer und franzésischer Sprache herausgegeben wird.

Die nationalen Normenorganisationen sind verpflichtet, die EN dann volistandig und unveréndert in ihr nationales
Normenwerk zu Ubernehmen.

Die vorbereitenden Arbeiten wurden von der Arbeitsgruppe WG 13 des CEN/TC 155 durchgefihrt. Die Mitarbeit
des DIN im CEN/TC 155 wird (iber den NormenausschuBB Kunststoffe (FNK) wahrgenommen. Fiir Deutschland
war der GemeinschaftsausschuB V 28 (GA NAW/FNK) "Kunststoffrohre in der Abwassertechnik” an der
Bearbeitung beteiligt.

Fortsetzung Seite 2 bis 75

Normenausschuf3 Wasserwesen (NAW) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
Normenausschuf8 Kunststoffe (FNK) im DIN

© DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V. + Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, Rsf N E Dw m

nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V, Berlin, gestattet. .
Allinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin Déeeatiént SrEringFlub

Full document details: E DIN 19568-100:1998-05


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-19568-100-1998-05
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-19568-100-1998-05

Seite 2
E DIN 19568-100 : 1998-05

EUROPAISCHE NORM
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE

Ics

Deskriptoren: Kunststoffe, weichmacherfreies Polyvinylchlorid, PVC-U, Polypropylen, PP, Poly-
ethylen, PE, Rohre, Formstiicke, Rohrleitung, Abwasser, erdverlegt, drucklos, profi-

lierte Wandung, glatte Rohrimnenoberfliche, Rohrleitungs-
system, Anforderung

Deutsche Fassung

Runststoff-Rohrleitungssysteme fiir
erdverlegte Abwasserkandle und -leitungen -
Rohrleitungssysteme aus
weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U),
Polypropylen (PP) und Polyethylen (PE)
mit profilierter Wandung und
glatter Rohrinnenoberflidche -

Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke
und das Rohrleitungssystem

Plastics piping systems for non- Systémes de canalisations en
pressure underground drainage and plastique pour les branchements et
sewerage - Structured-wall piping les collecteurs d'assainissement
systems of unplasticized poly(vinyl enterrés sans pression - Systémes
chloride) (PVC-U), polypropylene (PP) de canalisations de poly(chlorure de
and polyethylene (PE) - Part 1: vinyle) non plastifié (PVC-U),
Specifications for pipes, fittings polypropyléne (PP), polyéthylene

and the system (PE) & paroi structurée - Partie 1:

Spécifications pour tubes, raccords
et le systéme

Dieser Europiische Norm-Entwurf wird den CEN-Mitgliedern zur CEN-Umfrage vor-
gelegt.

Er wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 155 erstellt.

Wenn aus diesem Entwurf eine Europdische Norm wird, sind die CEN-Mitglieder
gehalten, die CEN/CENELEC-Geschdftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen
festgelegt sind, unter denen dieser Europidischen Norm ohne jede Anderung der
Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Dieser Europdische Norm-Entwurf wurde wvon CEN in drei offiziellen Fassun-gen
(Deutsch, Englisch, Franzésisch) erstellt. Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine
Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den
gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute wvon Belgien, Danemark,
Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxem-
burg, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, der Schweiz,
Spanien, der Tschechischen Republik und dem Vereinigten Kénigreich.

CEN

Buropidisches Komitee fiir Normung
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B - 1050 Brissel

© CEN 1998 Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Verfahren, sind
weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieser Europdische Norm-Entwurf wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 155
"Kunststoff-Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme" erarbeitet, dessen
Sekretariat vom NNI gehalten wird.

Dieser Norm-Entwurf wurde in Verbindung mit dem Technischen
Komitee CEN/TC 165 "Abwassertechnik" erarbeitet und von den CEN-Mitgliedern
am tt-mm-jj angenommen.

Dieser Norm-Entwurf ist Teil einer Systemnorm itber Kunststoff-Rohrleitungs-
systeme aus einem bestimmten Werkstoff und fiur eine festgelegte Anwendung.
Neben dieser Systemnorm besteht eine Reihe anderer Systemnormen.

Systemnormen basieren auf den Ergebnissen der Arbeiten des Technischen Komi-
tees ISO/TC 138 "Plastics pipes, fittings and valves for the transport of
fluids" der Internationalen Organisation fiur Normung (Inter-national Organi-
zation for Standardization: ISO).

Sie werden unterstittzt durch gesonderte Normen uber Priifverfahren, auf die
in der Systemnorm verwiesen wird.

Die Systemnormen stehen im Einklang mit allgemeinen Normen {iber Anforderun-
gen an die Funktion und Empfehlungen fiir die Verlegung.

PrEN [155WI009] mit dem Haupttitel Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erd-
verlegte Abwasserkandle und -leitungen - Rohrleitungssysteme aus
weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U), Polypropylen (PP) und Polyethy-
len (PE) mit profilierter Wandung und glatter Rohrinnenoberfl&dche besteht
aus den folgenden Teilen:

- Teil 1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das
Rohrleitungssystem

- Teil 2: Empfehlungen fiir die Beurteilung der Konformit&t

- Teil 3: Empfehlungen fir die Verlegung.
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Dieser Teil der prEN [155WI009] enth&lt die folgenden Anhé&nge:

- Anhang A (normativ): Einsatz von PVC-U-Neumaterial

- Anhang B (informativ): Eigenschaften von Rohren und Formstlicken
aus PVC-U

- Anhang C (normativ): Verwendung von anderen Materialien als

PVC-U-Neumaterial

- Anhang D (informativ): Eigenschaften von Rohren und Formstiicken
aus PP
- Anhang E (normativ): Verwendung von anderen Materialien als

PP-Neumaterial

~ Anhang F (informativ): Eigenschaften von Rohren und Formstiicken
aus PE
- Anhang G (normativ): Verwendung von anderen Materialien als

PE-Neumaterial

- Anhang H (informativ): Literaturhinweise.

Einer Entscheidung des CEN/TC 155 folgend, dirfen auf Rohre und Formstlicke,
die vor dem Datum der Verfiugbarkeit (DAV) der(den) entsprechenden nationalen
Norm(en)entsprochen haben,wie durch den Hersteller oder eine Zertifizierungs-
stelle ausgewiesen, die nationale(n) Norm(en) bis 24 Monate nach dem DAV (das
aktuelle Datum wird in der ratifizierten Europdischen Norm angegeben) weiter
angewendet werden.

Dieser Europaische Norm-Entwurf mufl den Status einer nationalen Norm erhal-
ten, entweder durch Verdffentlichung eines identischen Textes oder durch An-
erkennung bis (DAV + 6 Monate). Etwaige entgegenstehende nationale Normen
miissen bis (DAV + 24 Monate) zuriickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschédftsordnung sind die nationalen Normungs-
institute der folgenden Lander gehalten, diese Europaische Norm zu uberneh-
men: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, Italien, Luxemburg, die Niederlande, Norwegen, Osterreich,
Portugal, Schweden, die Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das
Vereinigte Konigreich.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Norm-Entwurf legt Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das Rohrlei-
tungssystem aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U), Polypropylen (PP)
und Polyethylen (PE) mit profilierter Wandung und glatter Rohrinnenoberflache
fur Abwasserkandle und -leitungen fest, die in erdverlegten Schwerkraftent-
widsserungssystemen

- auBlerhalb der Gebadudestruktur (Anwendungskennzeichen "U") sowie

- innerhalb der Geb&udestruktur (Anwendungskennzeichen "D") und
auBerhalb der Gebaudestruktur

eingesetzt werden.

Sie legt auch die Prifparameter flir die Priifverfahren fest, auf die in dieser
Norm verwiesen wird.

Dieser Norm-Entwurf enthalt Festlegungen fiir Nennweiten, Rohrreihen fiir Rohre
und Formstiicke, Steifigkeitsklassen sowie die Schlagbeanspruchung und gibt
Empfehlungen fir die Auswahl der Einf&drbung von Rohrleitungsteilen.

ANMERKUNG 1: Der Anwender bzw. Ruftraggeber ist unter Berlicksichtigung der
eigenen Anforderungen sowie den geltenden nationalen Festlegungen und Ver-

legepraktiken flir die entsprechende Auswahl dieser Kriterien verantwort-
lich.

Zusammen mit den {ibrigen Teilen der prEN [155WI009] gilt dieser Teil fiur Roh-
re und Formsticke aus PVC-U, PP und PE mit profilierter Wandung und glatter
Rohrinnenoberfliche, ihre Verbindungen untereinander sowie mit Rohrleitungs-
teilen aus anderen Kunststoffen oder Rohrwerkstoffen, die fir erdverlegte
Abwasserkandle und -leitungen vorgesehen sind.

Dieser Norm-Entwurf ist anwendbar auf Rohre, Formstiicke und andere Rohrlei-
tungsteile aus PVC-U, PP und PE mit profilierter Wandung und glatter Rohrin-
nenoberflache sowohl mit glatten Enden als auch mit angeformter Muffe. Die
Rohrleitungsteile konnen mittels elastomerer Dichtringverbindungen bzw. durch
Stumpf- oder Heizwendelschweiflen miteinander verbunden sein.

ANMERKUNG 2: Die Formstiicke koénnen sowohl durch SpritzgieBen oder Rota-

tionsformen als auch aus Rohren und/oder aus SpritzguBteilen hergestellt
sein.

ANMERKUNG 3: Rohre, Formstiicke oder andere Rohrleitungsteile, die einer
der in Anhang H aufgefithrten Anwendungsnormen entsprechen, dirfen mit Roh-
ren und Formstiicken nach dieser Norm verwendet werden, sofern sie die An-
forderungen an die MaRe der Verbindungen nach Abschnitt 7 sowie die Anfor-
derungen gemal Abschnitt 10 erfilillen.
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2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen
aus anderen Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jewei-
ligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend auf-
gefitlhrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spatere Anderungen oder Uber-
arbeitungen dieser Publikation nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung
oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt
die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

prEN 496 b

Kunststoff-Rohrleitungssysteme - Rohre und
Formstiicke aus Kunststoffen - Bestimmung von

MaBen und visuelle Beurteilung von Oberfldchen

EN 580 Kunststoff-Rohrleitungssysteme - Rohre aus
weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) -
Priifverfahren zur Bestdndigkeit gegen Dichlormethan bei
einer festgelegten Temperatur (DCMT)

EN 681-1 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fir Rohr-
leitungs-Dichtungen fiir Anwendungen in der
Wasserversorgung und Entwdsserung - Teil 1:

Vulkanisierter Gummi

prEN 681-2 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen flir Rohr-
leitungs-Dichtmittel fiir Anwendungen in der
Wasserversorgung und Entwdsserung - Teil 2:

Thermoplastische Elastomere

pPrEN 681-4 Elastomer-Dichtungen - Werkstoff-Anforderungen fiir Rohr-
leitungs-Dichtmittel fiir Anwendungen in der
Entwdsserung und Kanalisation - Teil 4:
Dichtelemente aus gegossenem Polyurethan

EN 727 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme -
Rohre und Formstiicke aus Thermoplasten - Bestimmung der
Vicat-Erweichungstemperatur (VST)

EN 728 Kunststoff-Rohrleitungs~- und Schutzrohrsysteme -
Rohre und Formstiicke aus Polyolefinen - Bestimmung der
Oxidations-Induktionszeit

EN 743 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme -
Rohre aus Thermoplasten - Bestimmung des
Lidngsschrumpfes

1y Dieses Dokument wird z.Zt. lberarbeitet. Documents
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EN 744 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme -
Rohre aus Thermoplasten - Priifverfahren fiir die
Widerstandsféhigkeit gegen &uBere Schlagbeanspruchung im
Umfangsverfahren

EN 763 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme -
SpritzguB3-Formstiicke aus Thermoplasten -
Priifverfahren rir die visuelle Beurteilung der
Einfliisse durch Warmlagerung

EN 921 Kunststoff-Rohrleitungssysteme - Rohre aus

Thermoplasten - Bestimmung des Zeitstand-Innendruckver-

haltens bei konstanter Temperatur

EN 922 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme -
Rohre und Formstiicke aus weichmacherfreiem
Polyvinylchlorid (PVC-U) - Vorbereitung der Proben zur
Bestimmung der Viskositdtszahl und Berechnung
des K-Wertes

EN 1053 Kunststoff-Rohrleitungssysteme - Rohrleitungssysteme aus
Thermoplasten fiir drucklose Anwendungen -
Priifverfahren auf die Wasserdichtheit

EN 1055 Kunststoff-Rohrleitungssysteme - Rohrleitungssysteme aus
Thermoplasten filr Abwasserleitungen innerhalb von Gebdu-
den - Priifverfahren fiir die Widerstandsfdhigkeit
gegen Temperaturbeanspruchbarkeit

EN 1277 Kunststoff-Rohrleitungssysteme - Erdverlegte
Rohrleitungssysteme aus Thermoplasten fiir drucklose An-
wendungen - Priifverfahren fir die Dichtheit von elasto-

meren Dichtringverbindungen

EN 1401-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte
Abwasserkandle- und leitungen - Weichmacherfreies
Polyvinylchlorid (PVC-U) - Teil 1: Anforderungen an Roh-
re, Formstiicke und das Rohrleitungssystem

EN 1411 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme -
Rohre aus Thermoplasten - Bestimmung der
Widerstandsfdhigkeit gegen &duBere Schlagbeanspruchung im
Stufenverfahren

PrEN 1437 Kunststoff-Rohrleitungssysteme - Erdverlegte
Abwasserkandle und -leitungen - Priifverfahren zur
Bestimmung der Widerstandsfdhigkeit gegen
Temperaturschwankungen und gleichzeitige &duBere
Belastung
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EN 1446 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme -
Rohre aus Thermoplasten - Bestimmung der
Ringflexibilitdt

EN 1852-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte

Abwasserkandle und -leitungen - Polypropylen (PP) - Teil
1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das
Rohrleitungssystem

EN 1905 Kunststoff-Rohrleitungssysteme - Rohre, Formstiicke und
Werkstoff aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U)
- Verfahren zur Bestimmung des PVC-Gehalts auf der Basis
des Gesamtchlorgehaltes

EN 1979 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Ther-
moplastische Spiralrohre mit profilierter
Wandung - Bestimmung der Zugfestigkeit einer
Verbindungsnaht

prEN 1989 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme -
Verbindungen fir erdverlegte drucklose Anwendungen -
Priifverfahren fiir das Langzeilt-Dichtverhalten von Ver-
bindungen mit thermoplastischen Elastomer- (TPE)-Dichtun-
gen bei geschdtztem Dichtdruck

EN 10204:1995 Metallische Erzeugnisse - Arten von
Pritfbescheinigungen (enthdlt Anderung Al:1995)

EN 12061 Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme - Form-
stiicke aus Thermoplasten - Priifverfahren der
Schlagzdhigkeit

EN 12256 Kunststoff-Rohrleitungssysteme - Formstilicke aus Ther-

moplasten - Priifverfahren der mechanischen
Festigkeit oder Elastizitdt von handgefertigten
Formstiicken

PrEN 12666-1 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte
Abwasserkandle und -leitungen - Polyethylen (PE) - Teil
1: Anforderungen an Rohre, Formstiicke und das
Rohrleitungssystem

prEN [155WI009]-2 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir erdverlegte
Abwasserkandle und -leitungen - Rohrleitungssysteme aus
weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U),
Polypropylen (PP) und Polyethylen (PE) mit
profilierter Wandung und glatter Rohrinnenoberfléche -
Teil 2: Empfehlungen fiir die Beurteilung der
Konformitdt
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PrEN [155WI009]-3 Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir erdverlegte
Abwasserkandle und -leitungen - Rohrleitungssysteme aus
weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U),
Polypropylen (PP) und Polyethylen (PE) mit
profilierter Wandung und glatter Rohrinnenoberfldche -
Teil 3: Empfehlungen filir die Verlegung

EN ISO 527-2 Kunststoffe - Bestimmung der Zugeigenschaften - Teil 2:
Priifbedingungen fir Form- und Extrusionsmassen
(ISO 527-2:1993 einschlieBlich Corr. 1:1994)

EN ISO 9002:1994 Qualitdtsmanagementsysteme - Modell zur
Qualitédtssicherung/QM-Darlegung in Produktion, Montage und

Wartung (ISO 9002:1994)

EN ISO 9967:1995 Thermoplastische Rohre - Bestimmung des
Kriechverhaltens (ISO 9967:1994)

EN ISO 9969:1995 Thermoplastische Rohre - Bestimmung der
Ringsteifigkeit (ISO 9969:1994)

ISO 472:1988 Plastics - Vocabulary

ISO 1043-1:1997 Plastics - Symbols and abbreviated terms - Part 1: Basic po-
lymers and their special characteristics

ISO 1133:1997 Plastics - Determination of the melt mass-flow rate (MFR) and
the melt volume-flow rate (MVR) of .
thermoplastics

ISO 1183:1987 Plastics - Methods for determining the density and relative

density of non-cellular plastics

IS0 3451-1:1997 Plastics -~ Determination of ash - Part 1:
General methods

ISO 4440-1:1994 Thermoplastics pipes and fittings - Determination
of melt mass-flow rate - Part 1: Test method

ISO 4440-2:1994 Thermoplastics pipes and fittings - Determination

of melt mass-flow rate - Part 2: Test conditions

ISO 4451:1980 Polyethylene (PE) pipes and fittings - Determination of refe-
rence density of uncoloured and black
polyethylenes

ISO 4599:1986 Plastics - Determination of resistance to environmental

stress cracking (ESC) - Bent strip method
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ISO 11922-1:1997 Thermoplastics pipes for the conveyance of fluids - Dimen-
sions and tolerances - Part 1: Metric series

ISO 12091:1995 Structured-wall thermoplastics pipes - Oven test

ISO/DIS 13967:1995 Thermoplastics fittings - Determination of the
short-term stiffness

3 Definitionen, Symbole und Abkiurzungen

3.1 Definitionen

Fiir die Anwendung dieser Norm gelten die nachstehend sowie die in
ISO 472:1988, ISO 1043-1:1997 und ISO 11922-1:1997 aufgefithrten
Definitionen.

3.1.1 Anwendungskennzeichen: Ein Kennzeichen auf Rohren und Formstiicken, das das
Anwendungsgebiet angibt, flir das die Rohre und Formstiicke bestimmt sind:

Anwendungskennzeichen "U": Kennzeichen fiir einen Bereich, der mehr
als 1 m von einem Gebaude, das mit der erdverlegten Abwasserleitung
verbunden ist, entfernt liegt;

Anwendungskennzeichen "D": Kennzeichen flur einen Bereich, der unter-
halb und maximal 1 m von einem Gebdude entfernt liegt und in dem die
erdverlegten Rohre und Formstiicke mit den Abwasserleitungen inner-
halb des Gebdudes verbunden sind.

ANMERKUNG: In Anwendungsgebieten mit Anwendungskennzeichen "D" koénnen neben den

duBeren Beanspruchungen aus der Umgebung zus&dtzlich héhere BRbwassertemperaturen
auftreten.

3.1.2 Rohre und Formstiicke mit profilierter Wandung und glatter Rohr-
innenoberfliache: Erzeugnisse, deren Profil unter Erfiillung der Jjeweiligen Ge-
brauchstauglichkeit im Hinblick auf den Materialbedarf optimiert ist.

3.1.3 Geometrische Begriffe

3.1.3.1 Nennweite DN: Eine numerische Kennzahl fir die GroBe eines Rohrlei-
tungsteiles, die ungefihr dem Herstellungsmal in Millimeter (mm) entspricht. Sie
gilt nicht fir Rohrleitungsteile, die durch ein Gewinde gekennzeichnet sind.
3.1.3.1.1 Nennweite DN/OD: Die auf den AuBendurchmesser bezogene Nennweite.

3.1.3.1.2 Nennweite DN/ID: Die auf den Innendurchmesser bezogene Nennweite.

3.1.3.2 Nenndurchmesser (d ): Der festgelegte Durchmesser in Millimeter, der
einer Nennweite (DN/OD oder DN/ID) zugeordnet ist.
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3.1.3.3 AuBendurchmesser (d.,): Der an einer beliebigen Stelle des Querschnittes
gemessene AuBendurchmesser eines Rohres oder dem Einsteckende eines Formstlickes,
auf 0,1 mm aufgerundet.

3.1.3.4 mittlerer AuBendurchmesser (d, ): Der Quotient aus dem gemessenen
auBeren Umfang eines Rohres oder dem Einsteckende eines Formstickes an ei-
ner beliebigen Stelle des Querschnittes und der Zahl ® (= 3,142), auf 0,1
mm aufgerundet.

3.1.3.5 mittlerer Innendurchmesser (d,,): Das arithmetische Mittel einer
Anzahl von Messungen des Innendurchmessers am selben Querschnitt eines Roh-
res oder Formstiickes.

3.1.3.6 kleinster mittlerer Muffen-Innendurchmesser (Dip,min) :° Der kleinste
zuladssige mittlere Innendurchmesser am selben Querschnitt einer Muffe.

3.1.3.7 Wanddicke (e): Die an einer beliebigen Stelle am Umfang eines
Rohrleitungsteiles gemessene Wanddicke.

3.1.3.8 Konstruktionshéhe (e_.): Der Abstand in Umfangsrichtung zwischen
der Innenoberfliche der Rohrwand und den Spitzen der Rippen oder Wellen.
Bei Rohren der Rohrtypen Al und A2 ist es der Abstand zwischen der AuBen-
und Innenoberfldche der Rohrwand.

3.1.3.9 Muffenwanddicke (e,): Die Wanddicke an einer beliebigen Stelle am
zylindrischen Teil einer Muffe.

3.1.3.10 sickenwanddicke (e3): Die Wanddicke an einer beliebigen Stelle
einer Dichtringsicke in einer Muffe.

3.1.3.11 wWanddicke der Innenschicht (wasserfihrende Schicht) (e,): Die
Wanddicke an einer beliebigen Stelle der Innenschicht zwischen den Rippen
oder Wellen eines Rohres.

3.1.3.12 Wanddicke der Innenschicht unter einem Hohlwandprofil (eg):
Die Wanddicke an einer beliebigen Stelle der Innenschicht zwischen der
Kammer eines Hohlwandprofils oder einem geschaumten Teil und der Innen-
oberflache der Rohrwand.

3.1.3.13 Mindestlinge des Einsteckendes (L, ,;,): Die kleinste zulédssige
Lange eines Einsteckendes eines Rohres oder Formstilickes.

3.1.3.14 Nenn-Ringsteifigkeit (SN): Eine numerische Kennzahl fiir die Gro-
Be der Ringsteifigkeit eines Rohres oder Formstiickes, die die Min-
destringsteifigkeit eines Rohres oder Formstiickes angibt.

3.1.3.15 Konstruktions-Ringsteifigkeit (SD): Die tats&chliche Ringstei-
figkeit eines Rohres.
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3.1.4 Materialbegriffe

3.1.4.1 Neumaterial: Eine Formmasse als Granulat oder Pulver, die noch
nicht verwendet worden ist oder noch keinem Verarbeitungsverfahren als dem
zu ihrer Herstellung erforderlichen ausgesetzt war und der kein Umlaufma-
terial, Rucklaufmaterial oder Recyclat beigemischt ist.

3.1.4.2 Umlaufmaterial: Ein Material aus nicht ausgelieferten, unge-
brauchten Rohren und Formstiicken sowie dem Verschnitt aus der eigenen Rohr-
und Formstiickproduktion eines Herstellers, das in einem Werk desselben Her-
stellers wiederverarbeitet wird und das aus einem Verfahren wie SpritzguB

oder Extrusion stammt. Die vollstandige Materialzusammensetzung muBl bekannt
sein.

3.1.4.3 Riicklaufmaterial: Ein Material, das in einer der folgenden
Typen vorliegt:

a) Material aus zuriickgewiesenen, ungebrauchten Rohren, Formstiicken
oder deren Verschnitt, das nicht vom selben Hersteller, bei dem es an-

gefallen ist, wiederverarbeitet wird;

b) Material aus der Produktion von anderen ungebrauchten Erzeugnissen
aus Thermoplasten als Rohren oder Formstiicken, unabhdngig von ihrem
Herstellungsort.

3.1.4.4 Recyclat: Ein Material, das in einer der folgenden Typen vor-
liegt:

a) Material aus gebrauchten Rohren oder Formstiicken, die gereinigt und
zerkleinert oder zermahlen worden sind;

b) Material aus anderen gebrauchten Erzeugnissen aus Thermoplasten als
Rohren oder Formstiicken, die gereinigt und zerkleinert oder zermahlen
worden sind.

3.2 Symbole

A Muffenlange hinter der Sicke
Ain kleinste Muffenldnge hinter der Sicke
a Uberdeckung eines Sattelstiickes in Umfangsrichtung

B Lange des Muffenhalses

c Linge des Muffenhalses einschlieBlich der Sickenbreite

Chax maximale Lange des Muffenhalses einschlieBlich der Sickenbreite
DN Nennweite

DN/ID Nennweite, bezogen auf den Innendurchmesser

DN/OD Nennweite, bezogen auf den AuBendurchmesser
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Dim, min kleinster mittlerer Muffen-Innendurchmesser

d, AuBlendurchmesser

den mittlerer AuBendurchmesser

dom, max maximaler mittlerer AuBendurchmesser

dem, min kleinster mittlerer AuRendurchmesser

din mittlerer Innendurchmesser

dim, max maximaler mittlerer Innendurchmesser

dim,min kleinster mittlerer Innendurchmesser

d, Nenndurchmesser

d.1 Nenndurchmesser der Hauptleitung eines Abzweiges oder Sattelstiickes

d.» Nenndurchmesser der AnschluBfleitung eines Abzweiges oder Sattel-
stiuckes

e Wanddicke

e Konstruktionshohe

€nin Mindestwanddicke eines Rohres oder dem Einsteckende eines Formstiickes

€z Muffenwanddicke

€2, min Mindestwanddicke der Muffe

€3 Sickenwanddicke

e3,min Mindestwanddicke der Sicke

€4 Wanddicke der Innenschicht (wasserfithrende Schicht)

€4, min Mindestwanddicke der Innenschicht (wasserfithrende Schicht)

es Wanddicke der Innenschicht unter einem Hohlwandprofil

€5, min Mindestwanddicke der Innenschicht unter einem Hohlwandprofil

L Uberdeckung eines Sattelstiickes in Liangsrichtung

L Linge des Einsteckendes

Ly, min Mindestlange des Einsteckendes

1 Bauldnge des Rohres

Smuffe tatsdchliche Steifigkeit des zylindrischen Teils einer Muffe

SEinsteckende tatsdchliche Steifigkeit eines Einsteckendes

Zy Konstruktionslédnge eines Formstiickes
Z, Konstruktionslénge eines Formstiickes
25 Konstruktionslédnge eines Formstiickes
a Nennwinkel bei Formstiicken

P Dichte '
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3.3 Aabkiirzungen (Kurzzeichen)

CaCoO, Kalziumkarbonat

CT Grenzabmal flir enge Toleranzbereiche (en.: close tolerance)
MFR Schmelzindex (en.: melt mass-flow rate) ‘

MgCO5g Magnesiumkarbonat

NT Grenzabmafl fir normale Toleranzbereiche

OIT Oxidations-Induktionszeit

PE Polyethylen

PP Polypropylen

PVC-U weichmacherfreies Polyvinylchlorid

S Rohrreihe S

SD Konstruktions—Ringsteifigkeit eines Rohres

SDR Durchmesser/Wanddicken-Verhaltnis (en.: standard dimension ratio)
SN Nenn-Ringsteifigkeit

TIR statistische Schlagzihigkeitsbruchrate (en.: true impact rate)
VST Vicat-Erweichungstemperatur

4 Werkstoff
4.1 Allgemeines

Der Werkstoff muB entweder weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U), Polypro-
pylen (PP) oder Polyethylen (PE) sein, dem solche Zusatzstoffe zugesetzt wer-
den, die fur die Herstellung von Rohrleitungsteilen, die die Anforderungen die-
ser Norm erfiillen, erforderlich sind.

Fur spiralfdrmig gewickelte Rohrwandkonstruktionen ist es zulassig, elastomere
Endlos-Dichtungen aus einem Material, das in Abhdngigkeit der Anwendung EN 681-1,
pPrEN 681-2 oder prEN 681-4 entspricht oder einen Endlos-Klebering zu verwenden.

4.2 Weichmacherfreies Polyvinylchlorid (PVC-U)

4.2.1 Allgemeines

Es ist eine PVC-U-Formmasse zu verwenden, der solche Zusatzstoffe zugesetzt wer-
den, die fir die Herstellung von Rohrleitungsteilen, die die Anforderungen dieser
Norm (siehe Anhang A) erfiillen, erforderlich sind.

ANMERKUNG: Zusdtzliche Angaben iUber die Eigenschaften von PVC-U bzw. daraus
hergestellten Rohrleitungsteilen sind in Anhang B aufgefiihrt.
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4.2.2 Eigenschaften von Rohr- und Formstickwerkstoff

Bei der Priifung nach dem in Tabelle 1 festgelegten Priifverfahren, unter Verwen-
dung der angegebenen Priifparameter, mussen die Eigenschaften des Werkstoffes den
in Tabelle 1 aufgefithrten Anforderungen entsprechen.

Tabelle 1l: Werkstoff-Eigenschaften von
Rohren und Spritzguf-Formstiicken aus PVC-U

Eigenschaft Anfordexrungen Priifparameter Priifverfahren
Zeitstand- Die Probennahme muB prEN [155WI009]-2 EN 921
Innendruck- Probek&rper entsprechen
verhalten diirfen VerschluBsticke Typ a) oder Typ b}
wdhrend der Lage der Probekdrper frei
1, 2), 3 festgelegten | Konditionierungsdauer 1 h
Prifdauer Anzahl der Probekdrper 3
nicht zu Art der Prifung Wasser-in-Wasser
Bruch gehen | Priiftemperatur 60 °C
Umfangsspannung fir:
Rohrwerkstoff 10,0 MPa
Formstiickwerkstoff 6,3 MPa
Priifdauer 1000 h

rohres zu priifen.

1) Gilt nicht fir den geschiumten Tell eines Rohres.

2} Der Rohrwerkstoff ist in der verwendeten Materialzusammensetzung in Form eines Vollwand-

3) Der Formstickwerkstoff ist in der verwendeten Materialzusammensetzung in Form eines ex-

trudierten oder dgespritzten rohrfdrmigen VollwandprobekSrpers zu prifen.

4.2.3 Verwendung von anderen Materialien als Neumaterial

Die Bedingungen fiir die Verwendung von anderen Materialien als Neumaterial

fiir PVC-U in Anhang C aufgefihrt.

4.3 Polypropylen (PP)

4.3.1 Allgemeines

Es ist eine PP-Formmasse

(Blockpolymerisat)

zu verwenden,

sind

der solche Zusatzstoffe

zugesetzt werden, die fiir die Herstellung von Rohrleitungsteilen, die die Anfor-

derungen dieser Norm erfiillen,

erforderlich sind.

ANMERKUNG: Zusatzliche Angaben iiber die Eigenschaften von PP bzw. daraus herge-
stellten Rohrleitungsteilen sind in Anhang D aufgefiihrt.

4.3.2 Eigenschaften von Rohr- und Formstiickwerkstoff

Bei der Prifung nach den in Tabelle 2 festgelegten Priifverfahren, unter Verwen-
dung der angegebenen Priifparameter, milssen die Eigenschaften des Werkstoffes den
in Tabelle 2 aufgefiihrten Anforderungen entsprechen.
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Tabelle 2: Werkstoff-Eigenschaften von
Rohren und Spritzguf-Formstiicken aus PP

Eigenschaft Anfordexrungen Prifparameter Priifverfahren
Zeitstand- Die Probennahme muB prEN [155WI009]-2 EN 921
Innendruck- Probekdrper entsprechen
verhalten dirfen VerschluBstiicke Typ a) oder Typ b)
(140 h) wahrend der Lage der Probekdrper frei
festgelegten Konditionierungsdauer 1 h
1,23, 3) Priifdauer Anzahl der Probekdrper 3
nicht zu Art der Priifung Wasser-in-Wasser
Bruch gehen Priftemperatur 80 °C
Unfangsspannung 4,2 MPa
Priifdauer 140 h
Zeitstand- Die Probennahme muB prEN (155WI009]-2 EN 921
Innendruck- Probekdrper entsprechen
verhalten diirfen VerschluBstiicke Typ a) oder Typ b}
{1000 h) wahrend der Lage der Probekdrper frei
festgelegten Konditionierungsdauer 1 h
1. 2), 3 Priifdauer Anzahl der Probekdrper 3
nicht zu Art der Prifung Wasser-in-Wasser
Bruch gehen Pruftemperatur 80 °C
Umfangsspannung 3,6 MPa
Priifdauer 1000 h
Schmelzindex MFR Priftemperatur 230 °C ISO 1133:1997
< 1,5 g/10 min {Nominallast 2,16 kg Bedingung M
Thermische 2 8 min Priftemperatur 200 °C EN 728
Stabilitat
(CIT)
1) Gilt nicht fiir den geschiumten Teil eines Rohres.
2) Der Rohrwerkstoff ist in der verwendeten Materialzusammensetzung in Form eines Vollwand-
rohres oder einem Rohr nach dieser Norm zu prifen.
3) Der Formstiickwerkstoff ist in der verwendeten Materialzusammensetzung in Form eines ex-
trudierten oder gespritzten rohrférmigen Vollwandprobek&rpers zu priifen.

4.3.3 Verwendung von anderen Materialien als Neumaterial

Die Bedingungen fiir die Verwendung von anderen Materialien als Neumaterial
fir PP in Anhang E aufgefihrt.

4.4 Polyethylen (PE)

4.4.1 BAllgemeines

Es ist eine PE-Formmasse zu verwenden,

sind

der solche Zusatzstoffe zugesetzt werden,

die fur die Herstellung von Rohrleitungsteilen, die die Anforderungen dieser Norm

erfillen,

erforderlich sind.

ANMERKUNG: Zusatzliche Angaben iilber die Eigenschaften von PE bzw. daraus herge-
stellten Rohrleitungsteilen sind in Anhang F aufgefihrt.
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4.4.2 Eigenschaften von Rohr- und Formstiickwerkstoff (SpritzgieBen)

Bei der Prifung nach den in Tabelle 3 festgelegten Priufverfahren, unter Verwen-

dung der angegebenen Prifparameter, missen die Eigenschaften des
in Tabelle 3 aufgefithrten Anforderungen entsprechen.

Tabelle 3: Werkstoff-Eigenschaften von
Rohren und SpritzguB-Formstiicken aus PE

Werkstoffes den

Eigenschaft Anforderungen Prifparameter Priifverfahren
Rohrwerkstoff: Die Probennahme muB prEN {155WI009]-2 EN 921
Zeitstand- Probekdrper entsprechen
Innendruck- dirfen VerschluBstiicke Typ a) oder Typ b)
verhalten wihrend der Lage der Probekdrper frei
festgelegten Konditionierungsdauer 1h
1, 2) Prifdauer Anzahl der ProbekdSrper 3
nicht zu Art der Priufung Wasser-in-Wasser
Bruch gehen Priiftemperatur 80 °C
Unfangsspannung 3,5 MPa
Priufdauer 165 h
Formstiickwerk- Die Probennahme muB prEN [155WI009]-2 EN 921
stoff (Spritz- Probekdrper entsprechen
gieBen): diirfen VerschluBstiicke Typ a) oder Typ b)
Zeitstand- wihrend der Lage der Probek&rper frei
Innendruck- festgelegten | Konditionierungsdauer 1 h
verhalten 3 Priifdauer Anzahl der Probekdrper 3
nicht zu Art der Priifung Wasser~in-Wasser
Bruch gehen Priiftemperatur 80 °C
Umnfangsspannung 3,2 MPa
Prifdauer 1000 h
Schmelzindex MFR Priftemperatur 190 °C ISO 1133:1997
< 1,6 g/10 min | Nominallast 5 kg Bedingung T
Thermische 2> 20 min Priiftemperatur 200 °C EN 728
Stabilitat
(OIT)
Kennzeichnende 2 930 kg/n@ miissen ISO 1183 entsprechen ISO 1183:1987
Dichte Pruf-

verfahren D

1) Gilt nicht fiur den geschdumten Teil eines Rohres.

2) Der Rohrwerkstoff ist in der verwendeten Materialzusammensetzung in Form eines Vollwand-

rohres oder einem Rohr nach dieser Norm zu prifen.

3) Der Formstickwerkstoff (SpritzgieRen) ist in der verwendeten Materialzusammensetzung in

Form eines extrudierten oder gespritzten rohrfdrmigen Vollwandprobek&rpers zu priifen.
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4.4.3 Eigenschaften des Formstiickwerkstoffes (Rotationsformen)

Bei der Priifung nach den in Tabelle 4 festgelegten Priifverfahren, unter Verwen-

dung der angegebenen Priifparameter, missen die Eigenschaften des Werkstoffes den

in Tabelle 4 aufgefithrten Anforderungen entsprechen.

Tabelle 4: Werkstoff-Eigenschaften von Rotationsformstiicken aus PE

Eigenschaft Anforderungen Priifparameter Prifverfahren
Formstiick-werk- Die Probennahme muB3 EN [155WI0Q09]-2 EN 921
stoff Probek&rper entsprechen
{(Rotations- diirfen VerschluBistilicke Typ a} oder Typ b)
formen) : wahrend der Lage der Probek&rper frei
Zeitstand- festgelegten Konditionierungsdauer 1h
Innendruck- Prifdauer Anzahl der Probekdrper 3
verhalten !} nicht zu Art der Priifung Wasser-in-Wasser
Bruch gehen Priiftemperatur 60 °C
Umfangsspannung 3,9 MPa
Priifdauer 165 h
Formstickwerk- Die Probennahme muB prEN [155WI009]-2 EN 921
stoff Probek&rper entsprechen
{(Rotations- - diirfen VerschluBstiicke Typ a} oder Typ b)
formen) : wahrend der Lage der Probek&rper frei
Zeitstand- festgelegten Konditionierungsdauer 1 h
Innendruck- Priifdauer Anzahl der Probekdrper 3
verhalten 1) nicht zu Art der Priifung Wasser-in-Wasser
Bruch gehen Priiftemperatur 60 °C
Umfangsspannung 3,2 MPa
Priifdauer 1000 h
Schmelzindex 3,0 g/10 min } Priiftemperatur 190 °C ISO 1133:1997
< MFR ¢ Nominallast 5 kg Bedingung T
16,0 g/10 min
Thermische 2 10 min Priftemperatur 200 °C EN 728
Stabilitit
{OIT)
Dichte > 925 kg/m® Priiftemperatur (23 £ 2) °C IS0 4451:1980
1) Der Formstickwerkstoff (Rotationsformen} ist in der verwendeten Materialzusammensetzung in
Form eines extrudierten oder gespritzten rohrférmigen Vollwandprobekdrpers zu priifen.

4.4.4 Verwendung von anderen Materialien als Neumaterial

Die Bedingungen fir die Verwendung von anderen Materialien als Neumaterial sind
fur PE in Anhang G aufgefiithrt.
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4.5 Befestigungselemente fiir Dichtringe

Befestigungselemente flir Dichtringe diirfen auch aus anderen Werkstoffen als
PVC-U, PP oder PE hergestellt sein.

4.6 Dichtringe

Werkstoffe flir Dichtringe miissen in Abh&ngigkeit der Anwendung EN 681-1, prEN
681-2 oder prEN 681-4 entsprechen.

Der Dichtring darf keine nachteiligen Auswirkungen auf die Eigenschaften des
Rohrleitungsteiles haben und darf nicht Ursache dafiir sein, daf die Anforderungen
nach Abschnitt 10 nicht erfiillt werden.

4.7 Klebstoffe fiir PVC-U

Der Klebstoff muB auf Lésungsmittelbasis hergestellt sein und muff den
Festlegungen des Herstellers der Rohre oder Formstiicke entsprechen.

Der Klebstoff darf keine nachteiligen Auswirkungen auf die Eigenschaften des

Rohrleitungsteiles haben und darf nicht Ursache dafiir sein, daB die Anforderungen
nach Abschnitt 10 nicht erfillt werden.

5 Rohrwandkonstruktionen und typische Verbindungsverfahren

5.1 Rohrwandkonstruktionen vom Rohrtyp A

5.1.1 Mehrschichtrohr oder Hohlwandprofil mit langsverlaufenden
Kammern (Rohrtyp Al)

Rohre mit glatter Innen- und AuBenoberflache, bei denen die innere und &duBere
Rohrwand durch l&ingsverlaufende Stege zwischen den Kammern oder eine kernge-
schaumte bzw. nicht geschiumte Mittelschicht aus Thermoplasten miteinander ver-
bunden ist, werden als Rohrtyp Al bezeichnet.

Beispielhafte Ausfiihrungen des Rohrtyps Al sind in Bild 1 dargestellt.
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Bild 1: Beispielhafte Ausfihrungen von Wandkonstruktionen, Rohrtyp Al
5.1.2 Hohlwandprofil mit spiralférmig verlaufenden Kammern (Rohrtyp A2)
Rohre mit glatter Innen- und Auflenoberfliche, bei denen die innere und &duBere
Rohrwand durch spiralfdrmig verlaufende Stege zwischen den Kammern miteinander

verbunden ist, werden als Rohrtyp A2 bezeichnet.

Eine beispielhafte Ausfihrung des Rohrtyps A2 ist in Bild 2 dargestellt.
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Bild 2: Beispielhafte Ausfihrung einer Wandkonstruktion, Rohrtyp %cum ents
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5.1.3 Beispielhafte Verbindungsarten fir Wandkonstruktionen
vom Rohrtyp A

Die Grundmafe von Rohren des Rohrtyps A fiir beispielhafte Verbindungs-
arten sind in Bild 3 dargestellt.
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Bild 3: Beispielhafte Ausfithrungen von elastomeren Dichtringverbindungen mit in

der Muffe angeordnetem Dichtring Documents

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN 19568-100:1998-05


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-19568-100-1998-05
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-19568-100-1998-05

