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Vorwort  

Dieses Dokument  wurde vom DIN-DVGW-Gemeinschaftsarbeitsausschuss NA119-07-17AA �Rohre und Rohr-
verbindungen aus  Metall  fur Rohrleitungssysteme außerhalb  von Gebauden� im DIN-Normenausschuss Was-
serwesen (NAW) erarbeitet.  

Dieses Dokument  wurde im Einvernehmen und  in Zusammenarbeit mit  dem DVGW Deutscher Verein des Gas- 

und  Wasserfaches e. V. �  Technisch-wissenschaftlicher Verein aufgestellt.  Sie ist als  Technische Regel  des DVGW 

in das Regelwerk Wasser des DVGW einbezogen worden. 

Die dieser Norm entsprechenden Bauteile  sind konform mit  den ins nationale  DIN-Normenwerk eingefuhrten 

europaischen Normen DINEN545, DINEN681-1, DINEN10224 und  DINEN10311, mit  den Anforderungen 

des DVGW-Regelwerkes sowie den nationalen  gesetzlichen Bestimmungen.  Sie weisen somit die erforderli-
che Sicherheit, Gebrauchstauglichkeit,  Qualitat,  Hygiene und  Umweltvertraglichkeiten  auf,  wie  sie fur den Ein-
satz in der Trinkwasserversorgung vorausgesetzt werden. Dieses Dokument  basiert auf  DVGW-Prufgrundlage 

W384  und  erganzt  zusammen mit  DVGWW385 (P) die DIN2460 sowie die DVGW-Prufgrundlagen GW337 (P) 

und  W372 (VP). 

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  konnen  uber die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach  der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

Dieses Dokument  basiert auf  DVGW-ArbeitsblattW384  von 05/2014 und  wurde uberarbeitet.  Gegenuber 

DVGW-ArbeitsblattW384  wurden folgende Anderungen vorgenommen: 

a)  generelle Aktualisierung,  u. a.  unter Berucksichtigung  der neuen  KTW-BWGL  des Umweltbundesamtes;  

b)  Anforderungen/Prufungen  hinsichtlich der Oberflachenharte der Haltesegmente aus  Reproduzierbar-
keitsgrunden  angepasst;  

c) Hinweise zur Konformitatsbewertung  finden sich nun  in einem informativen AnhangD  wieder; 

d) Umfang der wiederkehrenden jahrlichen Werkstoff-Identitatsprufungen  auf  die TGA reduziert; 

e) neuer Anhang C  mit  der Anweisung zur Entnahme  von Normprobekorpern aus  Dichtungen erarbeitet; 

f) informativer Anhang E  mit  Auflistung  der Prufungen  nach DINEN681-1 erganzt;  

g) Dokument  redaktionell uberarbeitet.  
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Einleitung 

Die Leistungsfahigkeit einer Rohrleitungsverbindung ist vor allem  eine Funktion der Werkstoffeigenschaften 

der Dichtung,  der geometrischen Form der Dichtung und  der Konstruktion der Rohrverbindung. Die Werk-
stoffnorm DINEN681-1 legt  grundsatzlich die Werkstoff-Anforderungen an  Dichtmittel fur Rohrleitungen  aus  

verschiedenen Werkstoffen in der Trinkwasserversorgung fest.  Sie enthalt  ebenfalls allgemeine  Anforderun-
gen  an  die fertigen Dichtungen. Alle  zusatzlichen Anforderungen, die fur die jeweilige Anwendung erforderlich 

sind, werden nachfolgend spezifiziert. 

Die zusatzlichen Anforderungen ergeben sich insbesondere durch die unterschiedlichen Dichtungstypen,  die 

verwendet werden. 

�  Fur nicht langskraftschlussige  Steckmuffen-Verbindungen und  formschlussige langskraftschlussige  Ver-
bindungen  kommen Dichtung  aus  einem Elastomer und  einer Harte oder aus  zwei Elastomeren mit  unter-
schiedlichen Harten (Weichteil/Hartteil)  zum Einsatz.  Der Hartteil hat  die Funktion die Dichtung in der 

Muffe zu halten  (Haltefunktion) wahrend der Weichteil die Dichtheit sicherstellt.  

�  Dichtungen mit  Halteelementen  werden eingesetzt,  um  reibschlussige Steckmuffen-Verbindungen herzu-
stellen.  Sie bestehen aus  einem oder zwei Elastomeren mit  unterschiedlichen Harten (Hartteil/Weichteil)  

und  einvulkanisierten metallischen  Halteelemente.  
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1  Anwendungsbereich 

Dieses Dokument  legt  Anforderungen und  Prufungen  an  Dichtungen fur Muffenverbindungen in Rohrleitungen  

aus  duktilem  Gusseisen oder Stahl  in der Trinkwasserversorgung fest.  

Dieses Dokument  ist anwendbar fur Anforderungen und  Prufungen  bezuglich der Haltesegmente, die in Dich-
tungen  fur langskraftschlussige  Verbindungen enthalten  sind. 

2  Normative  Verweisungen 

Die folgenden Dokumente  werden im Text in solcher Weise in Bezug  genommen, dass einige Teile davon oder 

ihr gesamter Inhalt  Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt  

nur die in Bezug genommene Ausgabe.  Bei undatierten Verweisungen gilt  die letzte Ausgabe  des in Bezug  

genommenen Dokuments (einschließlich aller  Anderungen). 

DIN2460, Stahlrohre  und  Formstücke für  Wasserleitungen  

DIN28603, Rohre und  Formstücke aus duktilem Gusseisen�  Steckmuffen-Verbindungen�  Zusammenstellung,  

Muffen  und  Dichtungen  

DINEN545, Rohre,  Formstücke,  Zubehörteile  aus duktilem Gusseisen und  ihre Verbindungen  für  

Wasserleitungen�  Anforderungen  und  Prüfverfahren  

DINEN681-1, Elastomer-Dichtungen�  Werkstoff-Anforderungen  für  Rohrleitungs-Dichtungen  für  

Anwendungen  in  der  Wasserversorgung  und  Entwässerung�  Teil 1:  Vulkanisierter Gummi 

DINEN10224, Rohre und  Fittings  aus unlegiertem Stahl  für  den  Transport von Wasser und  anderen wässrigen 

Flüssigkeiten�  Technische Lieferbedingungen  

DINEN10311, Verbindungen  für  Stahlrohre  und  Fittings  für  den  Transport von Wasser und  anderen wässrigen 

Flüssigkeiten 

DINEN ISO6507-1, Metallische Werkstoffe�  Härteprüfung  nach Vickers�  Teil 1:  Prüfverfahren  

DINEN ISO6508-1, Metallische Werkstoffe�  Härteprüfung  nach Rockwell� Teil 1:  Prüfverfahren  

DIN ISO48-4, Elastomere oder  thermoplastische Elastomere� Bestimmung  der  Härte�  Teil 4:  Eindringhärte  

durch Durometer-Verfahren  (Shore-Härte) 

DIN ISO23529, Elastomere�  Allgemeine Bedingungen  für  die Vorbereitung  und  Konditionierung  von 

Prüfkörpern  für  physikalische Prüfverfahren  

ISO 1407,  Kautschuk�  Bestimmung  des Gehaltes an löslichen Bestandteilen 

Elastomerleitlinie1,  Leitlinie  zur  hygienischen  Beurteilung  von Elastomeren im Kontakt  mit  Trinkwasser 

KTW-BWGL2,  Bewertungsgrundlage  fur Kunststoffe und  andere organische Materialien im Kontakt  mit  

Trinkwasser 

1 Zu beziehen uber https://www.umweltbundesamt.de/dokument/leitlinie-zur-hygienischen-beurteilung-von-0  

2 Zu beziehen uber https://www.umweltbundesamt.de/themen/wasser/trinkwasser/trinkwasser-verteilen/  

bewertungsgrundlagen-leitlinien#bewertungsgrundlage-fur-kunststoffe-und-andere-organische-materialien-  

im-kontakt-mit-trinkwasser  
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3  Begriffe  

In  diesem Dokument  werden keine Begriffe aufgefuhrt. 

DIN und DKE  stellen terminologische Datenbanken  fur die Verwendung in der Normung unter den folgenden 

Adressen bereit: 

�  DIN-TERMinologieportal:  verfugbar unter https://www.din.de/go/din-term/  

�  DKE-IEV: verfugbar unter https://www.dke.de/DKE-IEV  

4  Anforderungen 

4.1  Dichtungen/Elastomer 

4.1.1  Physikalische Eigenschaften 

Fur die an  der Dichtfunktion  beteiligten  Elastomere gelten grundsatzlich die Anforderungen �Kaltwasser-  

Versorgung�, TypWA, nach  DINEN681-1. Die Nennharte in IRHDM  dieser Werkstoffe muss festgelegt werden. 

Fur den AnwendungstypWAL gelten die zusatzlichen Anforderungen fur tiefe Temperaturen bis 25 °C  nach  

DINEN681-1. 

Zusatzlich  gelten fur alle  beteiligten  Elastomerwerkstoffe die Anforderung der DIN28603. 

Die Dichtungen durfen an  der Phasengrenze verschiedener Elastomerwerkstoffe bei der Prufung  nach  5.1.1 

nicht einreißen. Die Schnittoberflachen mussen dabei frei von Fehler und  Unregelmaßigkeiten  sein. 

4.1.2  Hygienische Eignung 

Die mit  Trinkwasser in Kontakt  kommenden Werkstoffe und  Materialien mussen den Leitlinien und  Bewer-
tungsgrundlagen  des Umweltbundesamtes  entsprechen. 

4.1.3  Werkstoffidentität  

Bei der Typprufung  der mit  Trinkwasser in Kontakt  kommenden Elastomerwerkstoffe ist die Werksstoffiden-
titat  nach  den Anforderungen in AnhangB  zu bestimmen.  Die Typprufungsergebnisse gelten als  Referenzmes-
sung.  Die Ergebnisse der jahrlichen Wiederholungsprufungen  mussen zum Nachweis gleichbleibender Identi-
tat  mit  der Referenzmessung ubereinstimmen. 

4.2  Haltesegmente 

Die Maße  der Haltesegmente mussen den Angaben  in den herstellerspezifischen Zeichnungen entsprechen. 

Die Harte der Haltesegmente ist an  zwei Bereichen zu prufen. Im  Kernbereich der Stirnflache, wie  in Bild 2  

dargestellt,  muss die Harte bei (49 ± 4)HRC liegen.  Das Ergebnis der Harteprufung  der Zahne muss 550HV 

0,1 betragen,  wobei die Einzelwerte >500HV 0,1 liegen  mussen. Wahrend der Harteprufung  durfen keine Risse 

im Bereich der Zahne erkennbar  sein. 

Die Haltesegmente mussen zum Nachweis der Korrosionsbestandigkeit einen Massenverlust von weniger als  

0,5 g/m2h nach Lagerung in siedender, 5%iger Essigsaure aufweisen. 

4.3  Haltesegmente im  Elastomer  

Bei Dichtungen  mit  Haltesegmenten muss die Haftung  des Elastomerwerkstoffs am  Metall  so groß sein, dass 

der Elastomerwerkstoff bei der Prufung  nach  5.3 weder einreißt noch sich vom Metall  lost.  
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