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Ersatzvermerk

Entwurf siehe unten

Rohrklassen fur verfahrenstechnische Anlagen —
Teil 5: Technische Lieferbedingungen fuir Rohrbauteile —
Verstarkte Stutzen

Pipe classes for process plants —
Part 5: Technical delivery conditions for tube parts —
Reinforced nozzles

Catégorie de tubes pour les unités de fabrication/de production —
Partie 5: Conditions techniques de livraison pour composants de tuyauteries —
Raccords renforcés

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2015-06-12 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.entwuerfe.din.de bzw. fir Norm-
Entwirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

— oder als Datei per E-Mail an fnca@din.de méglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle
kann im Internet unter www.din.de/stellungnahme oder fur Stellungnahmen zu Norm-Entwurfen der DKE
unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Chemischer Apparatebau (FNCA), 10772 Berlin
(Hausanschrift: Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstitzende Dokumentationen zur Verfugung zu stellen.
Ersatzvermerk

Mit E DIN 21057-1:2015-07, E DIN 21057-6:2015-07, E DIN 21057-10:2015-07, E DIN 21057-11:2015-07 und
E DIN 21057-12:2015-07 als Ersatz fur PAS 1057-1, -5, -6, -10, -11, -12, 100, -102, -103, -122:2008-08
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Vorwort

E DIN 21057-5:2015-07

Dieses Dokument wurde im Arbeitsausschuss NA 012-00-03 AA ,Dokumentation von Prozessanlagen® im

DIN-Normenausschuss Chemischer Apparatebau (FNCA) erarbeitet.

DIN 21057 ,Rohrklassen fiir verfahrenstechnische Anlagen“ besteht aus:

Teil 1: Allgemeines — Grundlagen fiir das Erstellen von Rohrklassen

Teil 5: Technische Lieferbedingungen fiir Rohrbauteile — Verstérkte Stutzen

Teil 6: Technische Lieferbedingungen fiir Rohrbauteile — Flansche fiir die maschinelle Vorfertigung

Teil 10: Technische Lieferbedingungen flir Rohrbauteile aus unlegierten und legierten Stédhlen mit
festgelegten Eigenschaften bei erhéhten Temperaturen der Werkstoffgruppe 1.1

Teil 11: Technische Lieferbedingungen fiir Rohrbauteile aus austenitischen nichtrostenden Stéhlen der

Werkstoffgruppe 8.1

Teil 12: Technische Lieferbedingungen fiir Rohrbauteile aus unlegierten und legierten Stdhlen mit
festgelegten Eigenschaften bei erhéhten Temperaturen der Werkstoffgruppe 1.2 und 5.1

Alle Teile der PAS 1057:2008-08 wurden als ein Gesamtdokument veroffentlicht und kénnen daher nicht
einzeln ersetzt und zurlickgezogen werden.

Anderungen

Gegeniiber PAS 1057-1, -5, -6, -10, -11, -12, -100, -102, -103, -122:2008-08 wurden folgende Anderungen

vorgenommen:
a) DIN 21057-5 wird die PAS 1057-5 inhaltlich ersetzen;

b) redaktionelle Anderungen;

c) Bild 1 und MaRe in Tabelle 3 geandert;

d) Bild 2 und Male in Tabelle 4 geandert;

e) Tabelle 5 (friher Tabelle 6) - Toleranz fir Form B geéndert.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm beinhaltet eine Auswahl von Sonderbauformen zu Stutzen in den Werkstoffen, die in
DIN 21057-10, DIN 21057-11 und DIN 21057-12 beschrieben sind.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fur die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

DIN 21057-1, Rohrklassen fiir verfahrenstechnische Anlagen — Teil 1: Allgemeines — Grundlagen fiir das
Erstellen von Rohrklassen

DIN 21057-10, Rohrklassen fiir verfahrenstechnische Anlagen — Teil 10: Technische Lieferbedingungen fiir
Rohrbauteile aus unlegierten und legierten Stdhlen mit festgelegten Eigenschaften bei erhdhten
Temperaturen der Werkstoffgruppe 1.1

DIN 21057-11, Rohrklassen flir verfahrenstechnische Anlagen — Teil 11: Technische Lieferbedingungen fiir
Rohrbauteile aus austenitischen nichtrostenden Stéhlen der Werkstoffgruppe 8.1

DIN 21057-12, Rohrklassen flir verfahrenstechnische Anlagen — Teil 12: Technische Lieferbedingungen fiir
Rohrbauteile aus unlegierten und legierten Stdhlen mit festgelegten Eigenschaften bei erhdhten
Temperaturen der Werkstoffgruppe 1.2 und 5.1

EN 764-2, Druckgerdte — Teil 2: GroBen, Symbole und Einheiten

EN 13480 (Teil 1 bis 5), Metallische Industrielle Rohrleitungen

EN ISO 9692-1, Schweilen und verwandte Prozesse — Arten der Schweilnahtvorbereitung — Teil 1:
Lichtbogenhandschweil3en, Schutzgasschweillen, Gasschweillen, WIG-Schweillen und Strahlschweillen von

Stahlen

ISO 2768-1, Allgemeintoleranzen — Teil 1: Toleranzen fiir Ldngen- und Winkelmal3e ohne einzelne Tole-
ranzeintragung

RL 2014/68/EU, Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten (iber die Bereitstellung von
Druckgeréten auf dem Markt
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3 Symbole und Einheiten

21057-5:2015-07

Far die Anwendung dieser Norm gelten in Anlehnung an EN 764-2 und EN 13480 die folgenden Symbole und
Einheiten, siehe Tabelle 1:

Tabelle 1 — Symbole und Einheiten

Full document details: E DIN 21057-5:2015-07

Symbol Beschreibung Einheit
o Korrosionszuschlag mm
1 Absolutwert der Minustoleranz aus der dazugehdérigen Produktnorm mm
D AuBendurchmesser mm
d Innendurchmesser mm
€ab Ermittelte Wanddicke des Stutzens (Erforderlich zur Berechnung) mm
€as Ermittelte Wanddicke der Schale (Erforderlich zur Berechnung) mm
i Mittragende Lange des Stutzens ohne Anfasungen und Anpassung an den
b mm
SchalenauRendurchmesser
lg Mittragende Lange der Schale mm
/ Bestelllange des Stutzens mm
L (inkl. Anfasungen und Anpassung an den Schalenau3endurchmesser)
Iy Stutzenlange bezogen auf den Aulendurchmesser des Grundrohres mm
T Bestellwanddicke (entsprechend Produktnorm) mm
zusatzlich Lange des Stutzens zur Anpassung an
x SchalenauRendurchmesser mm
(siehe Gleichung 1)
Es gelten folgende Indizes:
b = Abzweig, s = Schale (Grundrohr), c = das am Stutzen anschlieende Rohr
Document$

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-21057-5-2015-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-21057-5-2015-07

