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lungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
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Vorwort

Die DINPAS1061:2006-04 wurde mit Zuriickziehungsdatum 2019-04 durch DIN e.V. zusammen mit allen
weiteren bestehenden DIN PAS ersatzlos gestrichen. Aus diesem Anlass wird der Inhalt der bisherigen
DIN PAS 1061 durch den NRK den Anwendern unverandert als Grundlage fiir die weitere Arbeit in Form eines
1. Norm-Entwurfs unter der neuen Normnummer DIN 21061 zur Verfiigung gestellt.

Parallel dazu arbeitet der zustiandige Arbeitsausschuss NA 085 00 03 AA , Anschlagketten und Kettengehdnge“
im DIN-Normenausschuss Rundstahlketten (NRK) an der inhaltlichen Aktualisierung des Dokuments.

Diese Aktualisierungen sind fur die Verdffentlichung als 2. Norm-Entwurf vorgesehen und stellen somit die
eigentliche Grundlage fiir Stellungnahmen durch die Offentlichkeit dar.

Fiir weitere Informationen tiber den NRK besuchen Sie uns im Internet unter www.din.de/go/nrk. Eine
Gesamtiibersicht der nationalen, Europdischen und Internationalen Normen des NRK (Stand 2011) ist im
DIN Taschenbuch 392 ,Rundstahlketten“ enthalten. Zu beziehen unter www.beuth.de.

Das vorliegende Dokument wurde in enger Zusammenarbeit mit dem zustdndigen Fachbereich Holz und
Metall, Priif- und Zertifizierungsstelle Oberflachentechnik und Anschlagmittel der Deutschen Gesetzlichen
Unfallversicherung (DGUV) e. V., erarbeitet.

Es enthalt sicherheitstechnische Festlegungen durch die Angabe der Verhaltnisse von Trag- zu Fertigungs-prif-
zu Bruchspannung und Angaben zur Fertigungspriifung aller Rundstahlketten wahrend bzw. der End-priifung
nach der Fertigung.

Die Mitglieder des Arbeitsausschusses NA 085 00 03 AA machen darauf aufmerksam, dass erfahrungsgemaf3
vom Anwender dieses Dokumentes sowohl bei Ausschreibungen als auch insbesondere bei der Auftragsver-
gabe vom Hersteller der Produkte der Nachweis eines anerkannten Qualititssicherungssystems, z. B. nach
[SO09001, gefordert wird.

Anderungen

Gegentiber der 2019-04 bereits zuriickgezogenen Technischen Regel PAS 1061:2006-04 wurden folgende
Anderungen vorgenommen:

a) Die Norm wurde redaktionell vollstandig liberarbeitet.

Documents
4 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN 21061:2020-02


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-21061-2020-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-21061-2020-02

- Entwurf -
E DIN 21061:2020-02

Einleitung

Auf dem Markt sind schon seit einigen Jahren Anschlagketten in Sondergiite im Einsatz, deren Tragfahigkeiten
grofier sind als die der vergleichbaren genormten Produkte der Giiteklasse 8 nach DIN EN 818-2. DIN EN 818-1
fiihrt die Guteklasse 10 auf, legt aber keine weiteren Einzelheiten fest.

Diese Anschlagketten sollen in der jeweiligen Auslegung der Hersteller eine Tragfahigkeitserhohung von ca.
25 % erfahren. Dabei unterscheiden sich die Produkte einzelner Hersteller durch Werkstoff, Mafde und Grenz-
abmafie sowie in Nuancen in den Angaben zur Tragfiahigkeit. Der Anwender hat naturgemaf3 grof3es Interesse
an verlasslichen und reproduzierbaren Angaben. Daher werden in dieser PAS Anforderungen und Priifver-
fahren fiir Anschlagketten der Giliteklasse 10 festgelegt, die auch als Grundlage fiir eine Zertifizierung dienen
konnen.
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1 Anwendungsbereich

Diese PAS legt die Anforderungen und die allgemeinen Bedingungen fiir die Abnahme fiir kurzgliedrige Rund-
stahlketten, Gliteklasse 10, mitteltoleriert, fiir den Einsatz in Anschlagketten und fiir allgemeine Hebezwecke,
fest. Dieses sind elektrisch geschweifdte, kurzgliedrige Rundstahlketten, wairmebehandelt und gepriiftin Anleh-
nung an die allgemeinen Abnahmebedingungen nach DIN EN 818-1 und den ergdnzenden Abnahmebedingun-
gen auch fiir die Typpriifung und -beurteilung.

Der Nenndickenbereich in dieser PAS erstreckt sich zundchst von 4 mm bis 26 mm. Falls andere Nenndicken
erganzt werden sollen, sind die Anforderungen dieser PAS und die im informativen Anhang A aufgefiihrten
Berechnungsregeln auch fiir diese anderen Nenndicken bindend.

Die Gefahrdungen, die durch diese PAS abgedeckt werden, sind in Abschnitt 4 aufgefiihrt.

Die Grundlagen fiir die Berechnung der angegebenen Werte fiir Maf3e, Tragfahigkeiten und mechanische Eigen-
schaften sind in Anhang A angegeben.

Hinweise zu ergdnzende Einzelteilen sind in Anhang B angegeben.

2 Normative Verweisungen

Diese PAS enthalt durch datierte und undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert und die Publikationen sind nachste-
hend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehoren spitere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publi-
kation nur zu dieser PAS, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Ver-
weisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlieflich Anderungen).

DIN EN ISO 12100-1, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe; allgemeine Gestaltungsleitsédtze — Teil 1:
Grundsdtzliche Terminologie, Methodologie; Deutsche Fassung

DIN EN ISO 12100-2, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe; allgemeine Gestaltungsleitsdtze — Teil 2:
Technische Leitsdtze, Deutsche Fassung

DIN EN 818-1, Kurzgliedrige Rundstahlketten fiir Hebezwecke, Sicherheit — Teil 1: Allgemeine
Abnahmebedingungen, Deutsche Fassung EN 818-1:1996

DIN EN 818-2, Kurzgliedrige Rundstahlketten fiir Hebezwecke, Sicherheit — Teil 2: Mitteltolerierte
Rundstahlketten fiir Anschlagketten; Deutsche Fassung EN 818-2:1996

DIN EN 818-4, Kurzgliedrige Rundstahlketten fiir Hebezwecke, Sicherheit — Teil 4: Anschlagketten; Deutsche
Fassung EN 818-4:1996

DIN EN 818-6, Kurzgliedrige Rundstahlketten fiir Hebezwecke, Sicherheit — Teil 6: Anschlagketten,
Festlegungen zu Informationen tiber Gebrauch und Instandhaltung, die vom Hersteller zur Verfiigung zu stellen
sind; Deutsche Fassung EN 818-6:2000

DIN EN 1677-1, Einzelteile fiir Anschlagmittel, Sicherheit — Teil 1: Geschmiedete Einzelteile; Deutsche Fassung
EN1677-1:2000

DIN EN 1050, Sicherheit von Maschinen — Leitsdtze zur Risikobeurteilung; Deutsche Fassung EN 1050:1996

DIN EN ISO 7500-1, Metallische Werkstoffe — Priifung von Priifmaschinen fiir statische einachsige
Beanspruchung — Teil 1: Zug- und Druckpriifmaschinen, Priifung und Kalibrierung der Kraftmesseinrichtungen;
Deutsche Fassung EN 7500-1:1999

DIN EN ISO 7500-1 Beiblatt 1, Metallische Werkstoffe — Priifung von Priifmaschinen fiir statische einachsige
Beanspruchung — Teil 1: Zug- und Druckpriifmaschinen, Priifung und Kalibrierung der Kraftmesseinrichtungen,
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