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Vorwort

Diese Norm wurde vom Arbeitsausschuss NA 008-10-01 AA ,Bagger, Absetzer und Zusatzgerate in
Braunkohlentagebauen® des Normenausschusses Bergbau (FABERG) erarbeitet.

E DIN 22261 Bagger, Absetzer und Zusatzgeréte in Braunkohlentagebauen besteht aus:
— Teil 1: Bau, Inbetriebnahme und Priifungen

— Teil 2: Berechnungsgrundlagen

— Teil 3: Ausfiihrung von Stahltragwerken

— Teil 4: Mechanische Bremsen fiir Hubwinden

— Teil 5: Mechanische Bremsen und Uberlastsicherungen fiir Schwenkwerke

— Teil 6: Priifung von Seilen und Seilendbefestigungen

Anderungen

Gegeniiber DIN 22261-3:2006-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Erweiterung zu einer Norm fir die Ausfuhrung von Stahltragwerken;

b) Aktualisierung der Beziige auf andere Normen;

c) Streichung der Bewertungsgruppe 4 der Schweillnahte;

d) Streichung der Priifung der Schwei3nahte von nicht tragenden Bauteilen;

e) redaktionelle Uberarbeitung.
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Einleitung

Diese Norm legt Anforderungen an die Ausfilhrung der Stahltragwerke von TagebaugroRgeraten fest, um ein
ausreichendes Niveau an statischer Tragfahigkeit und Standsicherheit, Gebrauchstauglichkeit und
Dauerhaftigkeit sicherzustellen.

Die Gliederung dieser Norm folgt im Wesentlichen der DIN EN 1090-2.

Die Anforderungen an die Ausflihrung der Stahltragwerke sind im Allgemeinen von deren Ausfiihrungsklasse
abhangig.

Die Anforderungen an die Schwei3nahtgiite und den Priifumfang sind unabhangig von der Ausfliihrungsklasse
der Bauteile. Die Regeln zu den Abnahmekriterien und dem Priifumfang von SchweilRverbindungen sowie die
Benennung der StoRarten weichen von DIN EN 1090-2 ab und sind vollsténdig in dieser Norm geregelt.

E DIN 22261-3 baut hinsichtlich der zerstérungsfreien Priifung von Schweillverbindungen und der Bewertung
der Befunde auf DIN EN ISO 5817 auf und berlcksichtigt deren Anforderungen.

Die Anwendung der E DIN 22261-3 auf die tragende Stahlkonstruktion erfordert aufgrund der Komplexitat der
Einwirkungen bei TagebaugroRgeraten sowie im Hinblick auf die Ermidungsfestigkeit gegenuber der
DIN EN ISO 5817 die Einfihrung von eigenstandigen Bewertungsgruppen.

Die Bewertungsgruppen werden in E DIN 22261-3 mit Ziffern von O bis 3 bezeichnet. Dieses System ist seit

1982 im Wirtschaftszweig des Groligeratebaus eingefiihrt. Dabei entsprechen die Bewertungsgruppen 1 bis 3
weitestgehend den in DIN EN ISO 5817 genannten Bewertungsgruppen B bis D.

Document$

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN 22261-3:2014-09


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-22261-3-2014-09
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-22261-3-2014-09

E DIN 22261-3:2014-09 — Entwurf —

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fur die Ausfuhrung von tragenden Bauteilen aus Stahl von Baggern (auler
Schwimmbaggern), Absetzern und Zusatzgeraten in Braunkohlentagebauen nach E DIN 22261-1.

Die Anforderungen an die Ausflhrung der Stahlkonstruktion werden im Allgemeinen durch
Ausfuhrungsklassen entsprechend DIN EN 1090-2 festgelegt. Anforderungen an die Abnahmekriterien und
den Prifumfang von Schweillverbindungen sind unabhéngig von der Ausfuhrungsklasse.

ANMERKUNG Die beim Bau und Betrieb von Baggern, Absetzern und Zusatzgeraten gesammelten Erfahrungen haben
es erforderlich gemacht, von DIN EN 1090-2 abweichende Festlegungen fiir die Anforderungen an die zerstérungsfreie
Prufung von Schweil3verbindungen und flr die Bewertung der Befunde zu treffen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

Abweichend hiervon wird im Normtext auf eine Datierung der DIN EN 1090-2 aus Ubersichtsgriinden
verzichtet.

DIN 609, Sechskant-Passschrauben mit langem Gewindezapfen

DIN 6917, Scheiben, vierkant, keilférmig, fliir HV-Schrauben an I-Profilen in Stahlkonstruktionen
DIN 6918, Scheiben, vierkant, keilférmig flir HV-Schrauben an U-Profilen in Stahlkonstruktionen
DIN 7968, Sechskant-Passschrauben mit Sechskantmuttern fiir Stahlkonstruktionen

DIN 7989-1, Scheiben fiir Stahlkonstruktionen — Teil 1: Produktklasse C

DIN 7989-2, Scheiben fiir Stahlkonstruktionen — Teil 1: Produktklasse A

E DIN 22261-1:2014,  Bagger,  Absetzer = und  Zusatzgerdte in  Braunkohlentagebauen  —
Teil 1: Bau, Inbetriebnahme und Priifungen

E DIN 22261-2:2014,  Bagger, @ Absetzer = und  Zusatzgerdte in  Braunkohlentagebauen  —
Teil 2: Berechnungsgrundlagen

E DIN 22261-6, Bagger, Absetzer und Zusatzgeréte in Braunkohlentagebauen — Teil 6: Priifung von Seilen
und Seilendbefestigungen

DIN 34820, Flache Scheiben mit Fasen fiir den Stahlbau

DIN EN 1090-2:2011, Ausfiilhrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken — Technische
Anforderungen an die Ausfiihrung von Tragwerken aus Stahl

DIN EN 1330-4, Zerstérungsfreie Priifung — Terminologie — Teil 4: Begriffe der Ultraschallpriifung

DIN EN 1559-2, GieRereiwesen —Technische Lieferbedingungen — Teil 2: Zusétzliche Anforderungen an
Stahlgussstiicke

DIN EN 1993-1-8:2010, Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten — Teil 1-8: Bemessung
von Anschliissen; Deutsche Fassung EN 1993-1-8:2005 + AC:2009
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DIN EN 1993-1-8/NA:2010, Nationaler Anhang — National festgelegte Parameter — Eurocode 3: Bemessung
und Konstruktion von Stahlbauten — Teil 1-8: Bemessung von Anschliissen

DIN EN 1993-1-10, Eurocode 3: Bemessung und  Konstruktion von Stahlbauten —
Teil 1-10: Stahlsortenauswahl im Hinblick auf Bruchzéhigkeit und Eigenschaften in Dickenrichtung;

DIN EN 10020, Begriffsbestimmungen fir die Einteilung der Stéhle

DIN EN 10025-2:2005, Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen — Teil 2: Technische Lieferbedingungen
fiir unlegierte Baustéhle; Deutsche Fassung EN 100252:2004

DIN EN 10029:2011, Warmgewalztes Stahlblech von 3 mm Dicke an — Grenzabmal3e und Formtoleranzen;
Deutsche Fassung EN 10029:2010

DIN EN 10160, Ultraschallpriifung von Flacherzeugnissen aus Stahl mit einer Dicke gréBer oder gleich 6 mm
(Reflexionsverfahren)

DIN EN 10163-3, Lieferbedingungen fiir die Oberflichenbeschaffenheit von warmgewalzten Stahlerzeug-
nissen (Blech, Breitflachstahl und Profile) — Teil 3: Profile

DIN EN 10164, Stahlerzeugnisse = mit  verbesserten  Verformungseigenschaften  senkrecht  zur
Erzeugnisoberflache — Technische Lieferbedingungen

DIN EN 10204:2005, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen; Deutsche Fassung
EN 10204:2004

DIN EN 14399-4, Hochfeste planméllig vorspannbare Schraubenverbindungen fir den Metallbau —
Teil 4: System HV —Garnituren aus Sechskantschrauben und -muttern

DIN EN 14399-6, Hochfeste planméllig vorspannbare Schraubenverbindungen fir den Metallbau —
Teil 6: Flache Scheiben mit Fase

DIN EN 14399-8, Hochfeste planmél3ig vorspannbare Schraubenverbindungen fir den Metallbau —
Teil 8: System HV —Garnituren aus Sechskant-Passschrauben und Muttern

DIN EN ISO 286-1, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — ISO-Toleranzsystem fiir Ldngenmalle —
Teil 1: Grundlagen fiir Toleranzen, Abmal3e und Passungen

DIN EN ISO 1101, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Geometrische Tolerierung — Tolerierung von
Form, Richtung, Ort und Lauf

DIN EN ISO 1101 Berichtigung 1, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Geometrische Tolerierung —
Tolerierung von Form, Richtung, Ort und Lauf

DIN EN ISO 2553, Schweilen und verwandte Prozesse — Symbolische Darstellung in Zeichnungen —
Schweil3verbindungen

DIN EN ISO 3452-1, Zerstérungsfreie Prifung — Eindringprifung — Teil 1: Allgemeine Grundlagen

DIN EN ISO 4014, Sechskantschrauben mit Schaft — Produktklassen A und B

DIN EN ISO 4032, Sechskantmuttern (Typ 1) — Produktklassen A und B

DIN EN ISO 5817:2006, Schweilen — SchmelzschweilSverbindungen an Stahl, Nickel, Titan und deren

Legierungen (ohne Strahlschweillen) — Bewertungsgruppen von UnregelméBigkeiten (ISO 5817:2003 +Cor.
1:2006); Deutsche Fassung EN ISO 5817:2003 + AC:2006

Document$

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN 22261-3:2014-09


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-22261-3-2014-09
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-22261-3-2014-09

E DIN 22261-3:2014-09 — Entwurf —

DIN EN ISO 5817 Berichtigung 1, Schweilen — SchmelzschweilBverbindungen an Stahl, Nickel, Titan und
deren Legierungen (ohne StrahlschweiBen) — Bewertungsgruppen von Unregelméalligkeiten (ISO 5817:2003
+ Cor. 1:2006); Deutsche Fassung EN SO 5817:2003 + AC:2006, Berichtigungen zu
DIN EN ISO 5817:2006-10

DIN EN ISO 6520-1:2007, Schweilen und verwandte Prozesse — Einteilung von geometrischen
UnregelméBigkeiten an metallischen Werkstoffen — Teil 1: SchmelzschweiBen (ISO 6520-1:2007);
Dreisprachige Fassung EN ISO 6520-1:2007

DIN EN ISO 7089, Flache Scheiben — Normale Reihe, Produktklasse

DIN EN ISO 9013:2003, Thermisches Schneiden — Einteilung thermischer Schnitte, Geometrische
Produktspezifikation und Qualitdt (ISO 9013:2002) Deutsche Fassung EN ISO 9013:2002

DIN EN ISO 9692-1, Schweien und verwandte Prozesse — Arten der SchweiBnahtvorbereitung —
Teil 1: Lichtbogenhandschweien, Schutzgasschweillen, Gasschweillen, WIG-Schweillen und Strahl-
schweilen von Stéhlen

DIN EN ISO 9692-2, Schweil3en und verwandte Verfahren — SchweilBnahtvorbereitung — Teil 2: Unterpulver-
schweilRen von Stahl

DIN EN ISO 9712, Zerstérungsfreie Prifung — Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der
zerstérungsfreien Priifung

DIN EN ISO 10675-1, Zerstérungsfreie Priifung von Schweil3verbindungen — Zuldssigkeitsgrenzen fiir die
Durchstrahlungsprifung — Teil 1: Stahl, Nickel, Titan und deren Legierungen

DIN EN ISO 10684, Verbindungselemente — Feuerverzinkung

DIN EN ISO 11666:2011, Zerstérungsfreie Priifung von SchweilSverbindungen — Ultraschallpriifung —
Zuléssigkeitsgrenzen (ISO 11666:2010); Deutsche Fassung EN ISO 11666:2010

DIN EN ISO 12944-2:1998,  Beschichtungsstoffe =~ —  Korrosionsschutz ~ von  Stahlbauten  durch
Beschichtungssysteme — Teil 2: Einteilung der Umgebungsbedingungen (ISO 12944-2:1998); Deutsche
Fassung EN ISO 12944-2:1998

DIN EN ISO 13920, SchweiBen — Allgemeintoleranzen fiir SchweiBkonstruktionen — Lé&ngen- und
Winkelmal3e, Form und Lage

DIN EN ISO 17635, Zerstérungsfreie Priifung von Schweillverbindungen — Allgemeine Regeln fiir
metallische Werkstoffe

DIN EN ISO 17636-1, Zerstérungsfreie Priifung von Schweillverbindungen — Durchstrahlungsprifung —
Teil 1: Réntgen- und Gammastrahlungstechniken mit Filmen

DIN EN ISO 17637, Zerstérungsfreie Prifung von SchweilBverbindungen —  Sichtpriifung von
Schmelzschweillnéhten

DIN EN ISO 17638, Zerstérungsfreie Priifung von Schweillverbindungen — Magnetpulverpriifung

DIN EN ISO 17640, Zerstérungsfreie Priifung von SchweilBverbindungen — Ultraschallpriifung — Techniken,
Priifklassen und Bewertung

DIN EN ISO 17659, Schweilen — Mehrsprachige Benennung flir Schweillverbindungen mit bildlichen
Darstellungen; Dreisprachige Fassung

DIN EN ISO 23277, Zerstérungsfreie Priifung von Schweillverbindungen — Eindringpriifung von
Schweillverbindungen — Zuldssigkeitsgrenzen
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DIN EN ISO 23278, Zerstdrungsfreie Priifung von SchweilBverbindungen — Magnetpulverpriifung von
SchweilBverbindungen — Zulassigkeitsgrenzen

DIN EN ISO 23279, Zerstérungsfreie Priifung von SchweilBverbindungen — Ultraschallpriifung —
Charakterisierung von Anzeigen in Schweil3ndhten

DIN 1SO 2768-1, Allgemeintoleranzen — Teil 1: Toleranzen fir Ldngen- und Winkelmale ohne einzelne
Toleranzeintragung

DIN 1SO 2768-2, Allgemeintoleranzen — Teil 2: Toleranzen fir Form und Lage ohne einzelne
Toleranzeintragung

SEP 1390, Stahl-Eisen-Priifblatt 1390, Aufschweil3biegeversuch

3 Begriffe

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach DIN EN 1090-2, Abschnitt 3, fir die
Ultraschallprufung die Begriffe nach DIN EN 1330-4 und die folgenden Begriffe.

3.1 Grundbegriffe

3.141
Bewertungsgruppe
Guteanforderung und Umfang der durchzuflhrenden Prufungen fir eine Schweilverbindung

3.1.2
Montageanweisung
alle Unterlagen, die fir eine sachgerechte und sichere Montage erforderlich sind

3.1.3
Fertigungsfreigabe
Freigabe der fir die Fertigung erforderlichen Ausfiihrungsunterlagen durch eine jeweils befugte Person

3.1.4
Montagefreigabe
Freigabe der fir die Montage erforderlichen Montageanweisung durch eine jeweils befugte Person

3.2 Ultraschallpriifung

3.21

UnregelmaBigkeit

jeder Reflektor, der auf Grund seiner Anzeigenmerkmale wie Echohdhe, Langsausdehnung,
Reflexionseigenschaften auf eine Inhomogenitat (z. B. Pore, Schlackeneinschluss) im Schweillnahtbereich
schliel3en Iasst

3.2.2

UnregelméaBigkeitsflache

Produkt aus der Registrierlange und dem zur gemessenen maximalen Echohdhe aquivalenten KSR-Wert
(siehe Bild 1)

3.23

bezogene UnregelmaBigkeitsfliche

U

Quotient aus der Summe der UnregelmaRigkeitsflachen dividiert durch die Nahtflache (siehe Bild 1)
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4 Ausfiihrungsunterlagen und Dokumentation
4.1 Ausfiihrungsunterlagen

411 Allgemeines
Es gilt DIN EN 1090-2, 4.1.1.

Erganzend zu den dort gestellten Anforderungen sind auch die folgenden, fiir die Ausfihrung notwendigen,
Angaben in die Ausfiuhrungsunterlagen aufzunehmen:

a) Produktnormen der Stahlerzeugnisse und Verbindungsmittel;

b) Gitegruppen und Lieferzustand der Stahlsorten und Angaben der Optionen (zusatzliche Anforderungen)
der relevanten Werkstoffnormen sowie fiir Bauteile, die aus Stahlerzeugnissen mit verbesserten
Verformungseigenschaften senkrecht zur Erzeugnisoberfliche hergestellt werden, zusatzlich die
Bezeichnung der Giteklasse nach DIN EN 10164;

c) Vorbehandlungsmaflinahmen der Werkstoffe;

d) maRgebende Technische Lieferbedingungen nach DIN EN 1559-2 und Gutestufen der Prufverfahren fir
Stahlguss;

e) VermalRung und StoRart (sinnbildlich) der SchweilRnahte, falls zur Eindeutigkeit erforderlich mit
Schweildetails, und Bewertungsgruppen fir die einzuhaltenden Schweil3nahtgiten nach dieser Norm;

f)  Art und Umfang der zerstérungsfreien Werkstoffprifungen;
g) Angaben zu Gleitflachenklasse und Vorspannung fur Schraubenverbindungen;
h) Angaben zum Korrosionsschutzsystem.

Fehlende Angaben sind in Abstimmung mit dem Auftraggeber festzulegen und in die Ausflihrungsunterlagen
einzutragen.

In den Zeichnungen sind auch Verbindungen an tragenden Bauteilen zu berlicksichtigen, die nur
Montagezwecken dienen, auch wenn sie nach erfolgtem Zusammenbau wieder entfernt werden.

Werden beim Hersteller Anderungen gegentiber den Ausfiihrungsunterlagen nétig, so sind diese nach den
Vorgaben des Auftraggebers und gegebenenfalls des Sachverstandigen zu berichtigen.

4.1.2 Ausfiihrungsklassen

Es gibt im Anwendungsbereich dieser Norm zwei Ausfiihrungsklassen, bezeichnet mit EXC2 und EXC3. Die
Anforderungen steigen von EXC2 nach EXC3 an.

Die Ausfihrungsklassen gelten fir die Ausfihrung der Stahlkonstruktion als Ganzes oder eines
Teiltragwerkes.

Fir die Zuordnung der Teiltragwerke zu Ausfilhrungsklassen gilt E DIN 22261-2:2014, 2.1.2.

Fir die Anforderungen in Abhangigkeit von den Ausfuhrungsklassen gilt DIN EN 1090-2. Zusatzliche oder
abweichende Anforderungen sind den nachfolgenden Regelungen zu entnehmen.
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4.1.3 Vorbereitungsgrade

Es gilt DIN EN 1090-2, 4.1.3.

4.1.4 Geometrische Toleranzen
Es gilt DIN EN 1090-2, 4.1.4

Es gelten zusatzlich die besonderen Toleranzen nach 11.4.

4.2 Herstellerdokumentation
4.21 Qualitatsdokumentation

Es gilt DIN EN 1090-2, 4.2.1.

4.2.2 Qualititsmanagementplan
Es gilt DIN EN 1090-2, 4.2.2.

Der Auftraggeber legt fest, ob ein Qualitdtsmanagementplan erforderlich ist.

4.2.3 Arbeitssicherheit

Es gilt DIN EN 1090-2, 4.2.3.

4.2.4 Ausfiihrungsdokumentation

Es gilt DIN EN 1090-2, 4.2.4.

Folgende Aufzeichnungen mussen vorliegen oder angefertigt werden, falls zutreffend:

a) Bescheinigungen nach DIN EN 10204;

b) Aufzeichnungen Uber die jeweilige Verwendung der verschiedenen Konstruktionsmaterialien;

c) Angaben von genehmigten Abweichungen und deren Darstellung in Bestandszeichnungen bzw.
ausreichende Hinweise zur Aufstellung dieser Bestandszeichnungen;

d) Berichte tber Prufungen;

e) Montageanweisung.
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5 Konstruktionsmaterialien

5.1 Allgemeines
Es gilt DIN EN 1090-2, 5.1.

Die Verwendung von Werkstoffen ist in E DIN 22261-2:2014, Abschnitt 5 geregelt.

5.2 Identifizierbarkeit, Priifbescheinigungen und Riickverfolgbarkeit
Es gilt DIN EN 1090-2, 5.2.
Die in den Produktnormen angegebenen Eigenschaften der Stahle fur Walz-, Schmiede- und Gusserzeug-

nisse sowie der Garnituren flr Schraubenverbindungen der Festigkeitsklassen 8.8 und 10.9 sind durch
Abnahmeprufzeugnisse 3.1 nach DIN EN 10204:2005 zu bescheinigen.

5.3 Vorprodukte fiir den Stahlbau

5.3.1 Allgemeines

Es gilt DIN EN 1090-2, 5.3.1.

Bei unlegierten Baustahlen der Stahlsorten S235 und S355 missen fir Elemente, deren Grenzwert fiir die
Schmelzenanalyse nicht in der malRgebenden Produktnorm definiert ist, die Werte nach DIN EN 10020:2000,
Tabelle 1 als Maximalwerte angewendet werden.

ANMERKUNG Die Sicherheit bei der schweifttechnischen Verarbeitung wird durch die Eingrenzung der Maximalwerte
auf jeweils 0,03 % fiir Ti, Nb und V sowie auf 0,40 % flir Cu erhéht.

5.3.2 GrenzabmaRe der Dicke

Die Grenzabmalle der Dicke von Flacherzeugnissen miissen der Klasse A nach DIN EN 10029:2011
entsprechen.

Bei anderen Baustahlerzeugnissen gelten die Produktnormen.

5.3.3 Oberflaichenbeschaffenheit

Es gilt DIN EN 1090-2, 5.3.3.

Fir die Oberflachenbeschaffenheit von Profilen gelten die Anforderungen der Klasse C2 nach
DIN EN 10163-3. Risse, Schalen und Schalenstreifen sind unabhangig von ihrer Tiefe und/oder GroRe

auszubessern.

Sofern nach Vereinbarung eine Ausbesserung durch Schweiflen durchgefihrt wurde, so ist dies im
Abnahmeprufzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204:2005 anzugeben.

ANMERKUNG Bei einer Ausbesserung durch Schweil3en ist insbesondere zu prifen, ob dadurch Anforderungen an die
Ermidungsfestigkeit bertihrt werden (siehe E DIN 22261-2:2014, Tabelle 15.1, Konstruktionsdetail 1 bis 3).

5.3.4 Besondere Eigenschaften

Es gilt DIN EN 1090-2, 5.3.4.
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Bleche und Breitflachstahle, die in Dickenrichtung auf Zug beansprucht werden, missen ab einer Nenndicke
von 10 mm ultraschallgeprift sein. Die Prifung ist nach DIN EN 10160 durchzufiihren; es wird die Gute der
Klasse S1 fiir die Flache und der Klasse E1 fiir die Randzone gefordert.

Fur Produkte der Stahlsorten S235 mit Lieferzustand +AR und S355 jeweils mit Dicken > 30 mm, an denen
geschweillt wird und bei denen die Schweil’nahte in auf Zug beanspruchten Bereichen liegen, muss deren
Eignung durch den AufschweilRbiegeversuch nach SEP 1390 nachgewiesen werden.

Ist Warm- oder Kaltumformen bzw. Abkanten vorgesehen, so sind hierfir geeignete Stahlsorten zu wahlen.

5.4 Stahlgussteile, Schmiedeteile und Bauteile aus Vergutungsstahlen

Es gilt DIN EN 1090-2, 5.4 und DIN EN 1993-1-8/NA:2010, Anhang NA.B.

Fur Stahlguss erfolgt die Festlegung von Sorten, Gultegruppen, Behandlungszustdanden und
Auswahlmadglichkeiten unter Berlcksichtigung der Ausfihrungsunterlagen.

5.5 SchweiBzusatze

Es gilt DIN EN 1090-2, 5.5.

5.6 Mechanische Verbindungsmittel

5.6.1 Allgemeines

Es gilt DIN EN 1090-2, 5.6.1.

ANMERKUNG  Die Verwendung von mechanischen Verbindungsmitteln ist in E DIN 22261-2:2014, 5.4 geregelt.

Fur verzinkte Schrauben gilt DIN EN 1993-1-8/NA:2010, NCI zu Abschnitt 3.1.1.

In Verbindungen mit Passschrauben sind verzinkte Schrauben nicht zuldssig.

Bei feuerverzinkten Konstruktionen mussen feuerverzinkte Verbindungsmittel nach DIN EN ISO 10684
verwendet werden.

5.6.2 Bezeichnungsweise und Produktnormen

Es gilt DIN EN 1090-2, 5.6.2.

Es kommen genormte Verbindungsmittel nach Tabelle 1 zur Anwendung. Dort sind die Kategorien der

Schraubenverbindungen und die Produktnormen in Verbindung mit den Festigkeitsklassen in
Ubereinstimmung mit E DIN 22261-2 aufgeflhrt.
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Tabelle 1 — Produktnormen fiir Schraubengarnituren

Kategorie Schrauben Muttern Scheiben
Produktnorm Fk® Produktnorm Fk® | Produktnorm HK"
A DIN 7968° 5.6 DIN EN ISO 4032 5 DIN 7989-1 100
DIN 7989-2
A DIN 609° 8.8 DIN EN ISO 4032 8 DIN EN ISO 7089 200
10.9 10 300
DIN EN 14399-6
C,E DIN EN 14399-4° 10.9 DIN EN 14399-4° 10 DIN 6917 300
DIN 6918
DIN EN 14399-6
A E DIN EN 14399-8%¢ 10.9 DIN EN 14399-8° 10 DIN 6917 300
DIN 6918
E DIN EN ISO 4014¢ 8.8 DIN EN ISO 4032 8 DIN 34820 300
10.9 10
@  Festigkeitsklasse
b Harteklasse
¢ Passschrauben
d  Hv-Garnituren in der k-Klasse K1
e 5 Ei.nsatz nur zur Befestigung von Hauptverlagerungen und tragenden Maschinenbauteilen nach E DIN 22261-2:2014, Abschnitt 14,
zul3ssig

5.6.3 Garnituren fiir nicht planméaBig vorgespannte Schraubenverbindungen

Es gilt DIN EN 1090-2, 5.6.3.

Fir nicht planmafig vorgespannte Schraubenverbindungen kommen nur die in Tabelle 1 aufgefiihrten
Garnituren mit Passschrauben der Kategorie A zur Anwendung.

5.6.4 Garnituren fiir planmaRig vorgespannte Verbindungen

Es gilt DIN EN 1090-2, 5.6.4.

5.6.5 Sicherungselemente

Nicht planmaRig vorgespannte Garnituren mussen durch konstruktive Malhahmen gegen L&sen gesichert
werden. Geeignete Mallnahmen zur Verhinderung des selbsttatigen Losdrehens sind z. B.:

16

Ungangbarmachen des Schraubengewindes durch Kérnerschlag;

Selbsthemmende Keilsicherungsscheibenpaare;

Palmuttern.
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5.6.6 Scheiben

Es gilt DIN EN 1090-2, 5.6.9.

5.6.7 Niete

Es gilt DIN EN 1090-2, 5.6.10.
Zusétzlich gelten die Anforderungen nach E DIN 22261-2:2014, 5.4.2.

5.6.8 Besondere Verbindungsmittel

Es gilt DIN EN 1090-2, 5.6.12.

Die Verwendung von Sechskant-Injektionsschrauben ist nicht zuléssig.
5.6.9 Lieferung und Kennzeichnung

Es gilt DIN EN 1090-2, 5.6.13.

5.7 Bolzen und Kopfbolzen

Es gilt DIN EN 1090-2, 5.7.

5.8 Hochfeste Zugglieder, Stabe und Endverbindungen

Es qilt DIN EN 1090-2, 5.10.
Zusatzlich gelten die Anforderungen nach E DIN 22261-1, E DIN 22261-2 und E DIN 22261-6.

5.9 Lager

Es gilt DIN EN 1090-2, 5.11.

6 Vorbereitung und Zusammenbau
6.1 Allgemeines

Es gilt DIN EN 1090-2, 6.1.
Fur Bauteile der Ausfiihrungsklasse EXC3 sind dariber hinaus folgende Anforderungen zu erfillen:

Scharfe Kanten sind zu brechen. Bei deren Behandlung sowie bei der Beseitigung von Oberflachen- und
Walzfehlern durch mechanische Bearbeitung sind kerbarme Ubergange herzustellen. Beim Schleifen
entstehende Riefen missen parallel zu den Spannungen verlaufen.

6.2 Identifizierbarkeit

Es gilt in der Regel DIN EN 1090-2, 6.2.
Bei EXC2 und EXC3 missen die Prifbescheinigungen den fertiggestellten Bauteilen zuordenbar sein.

Die Kennzeichnung durch Hartpragungen, gestanzte, gebohrte oder gefraste Markierungen ist bei Bauteilen
der Ausflihrungsklasse EXC3 nicht zulassig. Dieses gilt auch bei EXC2 fiir Oberflachen von Bauteilen, die
nicht der Korrosivitatskategorie C1 nach DIN EN ISO 12944-2:1998 zuzuordnen sind.
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6.3 Handhabung und Lagerung
Es gilt DIN EN 1090-2, 6.3.
An den Bauteilen sind im Bedarfsfall Anschlagpunkte vorzusehen.

ANMERKUNG Angaben zur gegebenenfalls erforderlichen Demontage der Anschlagpunkte sind nach 9.6.1 Bestandteil
der Montageanweisung.

6.4 Schneiden

6.4.1 Allgemeines
Es gilt DIN EN 1090-2, 6.4.1.

Fir Bauteile der Ausfuhrungsklasse EXC3 ist dartber hinaus Folgendes zu beachten:

Beim Schneiden entstandene einspringende Ecken muissen durch Schleifen (Neigung < Vi) bearbeitet
werden. Eine Ausbesserung von Schnittflachen durch Verfillen mit Schwei3gut als Alternative zu einer
mechanischen Bearbeitung ist nicht zuldssig.

6.4.2 Scherschneiden und Stanzen

Bei gescherten oder gestanzten Schnitten sind die neben dem Schnitt befindlichen beschadigten und
verfestigten Zonen in den Schnittflachen abzuarbeiten, es sei denn, dass durch das Schweil3en diese Zonen
aufgeschmolzen werden.

Die Kanten der bearbeiteten Flachen sind zu entgraten.

Die nachgearbeiteten Schnittflachen mussen kerb- und rissfrei sein. Die Sichtprifung ist durch eine
Oberflachenrisspriifung zu erganzen, falls Zweifel an der Rissfreiheit bestehen.

6.4.3 Thermisches Schneiden
Es gilt in der Regel DIN EN 1090-2, 6.4.3.

Far die Qualitat der durch thermische Schnitte erzeugten Schnittflachen gilt bei EXC3 fir die Rechtwinkligkeit-
oder Neigungstoleranz und fir die gemittelte Rautiefe der Guitebereich 3 nach DIN EN 1SO 9013:2003.

Die Toleranzen zu den GrenzabmafRen sind zwischen Auftraggeber und Hersteller zu vereinbaren,
gegebenenfalls unter Angabe der Toleranzklassen nach DIN EN ISO 9013.

6.4.4 Harte der Schnittflachen
Es gilt DIN EN 1090-2, 6.4.4.

Die Harte der Schnittflichen muss bei unlegierten Stédhlen den Werten der Tabelle 10 in DIN EN 1090-2
entsprechen.

6.5 Formgebung

6.5.1 Allgemeines
Es gilt DIN EN 1090-2, 6.5.1.

Die Werkstoffeigenschaften diirfen durch Formgebung nicht unzulassig verandert werden.
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