DEUTSCHE NORM  Entwurf Dezember 2005

DIN 2325 D | N
ICS 25.140.30 Einspriiche bis 2006-03-31
Vorgesehen als Ersatz fur
DIN 2325:2002-10
Entwurf

Schraubendreher fiir Schrauben mit Innenvielzahn —
Schraubendreherspitzen, Lehren und Prifkorper fiir
Drehmomentprifung

Screw driver for screws with internal serration —
Srew driver points, gauges and test specimens for torque testing

Tournevis pour vis avec empreinte cannelée —
Pointe de tournevis, calibres et éprouvettes pour |'essai de couple

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an fws@din.de in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN (Hausanschrift:
Kamekestr. 8, 50672 Kdln).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihnren Kommentaren jegliche relevante
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.

Gesamtumfang 8 Seiten

Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN
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E DIN 2325:2005-12 — Entwurf —

Vorwort

Diese Norm wurde vom NA 121 Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), Arbeitsausschuss
NA 121-08-01 AA ,Schraubwerkzeuge®, erarbeitet.

Im Zusammenhang mit dieser Norm beabsichtigt der Normenausschuss Luft- und Raumfahrt die Norm
LN 65111 zu Uberarbeiten und mit dieser Norm abzustimmen.

Anderungen
Gegenlber DIN 2325:2002-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) in Tabelle 2 ist fir NenngrofRe 14 der Wert fiir D, von (alt) ,11,05" in (neu) ,11,50“ gedndert worden;

b) in den Bildern 2 und 3 sowie den Tabellen 2 und 3 sind die Durchmesserangaben (alt) ,D", ,D2", ,D3",
,,D4“, ,,D5“, !!DG“! !5D7“1 nDB“ geandert In (neu) nd5“7 !1d6“1 nd7“1 ndB“, ,,dg“, nd10“7 nd11“7 nd12“'

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir Schraubendreherspitzen fur Schraubendreher mit Innenvielzahn und legt die Form und
die Male sowie deren Pruflehren und Prifkorper flr die Drehmomentpriifung fest.
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2 MaRe, Bezeichnung

2.1 Schraubendreherspitzen (S)

Die Schraubendreherspitze braucht der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebene
Mafe sind einzuhalten.
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Kanten gerundet
Das Profil darf die schraffierte Flache nicht schneiden

Bild 1 — Schraubendreherspitzen

Bezeichnung einer Schraubendreherspitze (S) mit Nenngrofie 08:
Schraubendreherspitze DIN 2325 — S 08
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