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Vorwort 

Diese Norm wurde vom NA 087-00-12 AA �Werkstoffe, Füge- und Verbindungstechnik� des Normenaus-
schusses Fahrweg und Schienenfahrzeuge (FSF) erstellt. 

DIN 25201 �Konstruktionsrichtlinie für Schienenfahrzeuge und deren Komponenten � Schraubenver-
bindungen� besteht aus: 

 Teil 1: Einteilung, Kategorien der Schraubenverbindungen 

 Teil 2: Konstruktion � maschinenbauliche Anwendungen 

 Teil 3: Konstruktion � elektrische Anwendungen 

 Teil 4: Sichern von Schraubenverbindungen 

 Teil 5: Korrosionsschutz 

 Teil 6: Anschlussmaße 

 Teil 7: Montage 

Änderungen 

Gegenüber DIN 25201-7:2004-06 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) vollständige redaktionelle Überarbeitung. 

1 Anwendungsbereich 

Diese Norm gilt für die Auswahl und Anwendung von Schraubenverbindungen im Schienenfahrzeugbereich. 
Sie soll den Konstrukteur bei der grundlegenden Auswahl von Schraubenverbindungen unterstützen und eine 
qualitätsgerechte Montage sichern. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden zitierten Dokumente sind für die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte 
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

DIN 25201-2:2006-04, Konstruktionsrichtlinie für Schienenfahrzeuge und deren Komponenten � Schrauben-
verbindungen � Teil 2: Konstruktion � maschinenbauliche Anwendungen 

DIN 25201-3:2004-06, Konstruktionsrichtlinie für Schienenfahrzeuge und deren Komponenten � Schrauben-
verbindungen � Teil 3: Konstruktion � elektrische Anwendungen 
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3 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe. 

3.1 
Handwerkzeug 
nicht motorisch angetriebenes Schraubwerkzeug 

VDI 2862:1999-07  

3.2 
handgehaltenes Schraubsystem 
motorisch angetriebenes Schraubsystem, welches durch das Montagepersonal gehalten und in Position 
geführt wird. Das resultierende Reaktionsmoment wird durch eine Drehmomentabstützung oder durch das 
Montagepersonal aufgenommen 

3.3 
handgeführtes Schraubsystem 
motorisch angetriebenes Schraubsystem, welches von einer Vorrichtung gehalten und durch das Montage-
personal in Position geführt wird. Das resultierende Reaktionsmoment wird vom System aufgenommen 

3.4 
direkt gemessene Steuergröße bzw. direkt gemessene Kontrollgröße1)  
eine Messgröße, die durch einen rückführbar kalibrierten Sensor ermittelt wird, der in das Schraubwerk-
zeug/Schraubsystem integriert ist und unabhängig vom Schraubablauf (z. B. bis zum Stillstand der Spindel) 
Messsignale liefert 

3.5 
indirekt gemessene Steuergröße bzw. indirekt gemessene Kontrollgröße1)  
alle nicht direkt gemessenen Steuer- bzw. Kontrollgrößen (z. B. Strom- oder Druckabschaltung ohne Messung 
bis zum Stillstand der Spindel) 

3.6 
Plausibilitätskontrolle 
der Wahrheitsgehalt einer direkt ermittelten Messgröße, die durch eine andere direkt oder indirekt ermittelte 
Messgröße überprüft wird. Beide Messgrößen müssen in physikalischem Zusammenhang stehen 

4 Montage von Schraubenverbindungen 

4.1 Allgemeines 

Für die Funktionstüchtigkeit der Schraubenverbindungen ist nach ihrer Montage im maschinenbaulichen 
Anwendungsbereich die erreichte Vorspannkraft FV und im elektrischen Anwendungsbereich der Kontaktdruck 
(siehe DIN 25201-3:2004-06, 3.2) maßgebend. Berechnungsverfahren und Fertigungsvorgaben bleiben 
wirkungslos, wenn eine Schraubenverbindung unsachgemäß montiert wird. 

Folgende Faktoren haben Einfluss auf das Montageergebnis: 

 Reibungsverhältnisse in den sich relativ zueinander bewegenden Oberflächen (z. B. Schmierungs-
zustand, Oberflächenrauhigkeit, Werkstoffpaarung, Oberflächenbeschichtung) 

                                                      

1) Die Steuer- bzw. Kontrollgröße darf nicht die Zeit sein. 
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