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Vorwort  

Dieses Dokument  wurde vom Arbeitsausschuss NA121-01-03AA �Senker, Aufbohrer und  Reibahlen  aus  

Schnellarbeitsstahl  und  Schneiden aus  Hartmetall�  im DIN-Normenausschuss Werkzeuge und  Spannzeuge  

(FWS) erarbeitet.  

Das vorliegende Dokument  stimmt  mit  den beiden von der International  Organization  for Standardization 

(ISO)  herausgegebenen Internationalen  Normen 

ISO 3293:19751) 

en: Morse taper  shank  countersinks for angles 60degrees, 90degrees and  120degrees inclusive 

de: Kegelsenker 60°, 90° und  120° mit  Morsekegelschaft 

und  

ISO 3294:19751) 

en: Parallel  shank  countersinks for angles 60, 90 and  120degrees inclusive 

de: Kegelsenker 60°, 90° und  120° mit  Zylinderschaft 

teilweise uberein. 

In  DIN335 sind die dreischneidigen Kegelsenker FormC und  FormD, die nicht in der ISO  genormt sind, ent-
halten.  

Hinsichtlich der Abmessungen der Kegelsenker besteht bei den FormenA und  B  eine weitgehende Uberein-
stimmung  mit  den beiden genannten ISO-Normen. Einige geringfugige Abweichungen gegenuber ISO  beziehen 

sich sowohl auf  die Langen l1 

und  l2 

als  auch  auf  die Durchmesser d2.  

Bei FormA enthalten  die ISO-Normen zusatzlich die Großen  d1 =10mm und  25mm  und  bei FormB die Große  

d1 =20mm, die aber in Deutschland nicht benotigt  werden. 

Die Angaben  uber Werkstoff, Ausfuhrung und  Kennzeichnung sind in DIN335 zusatzlich enthalten.  

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  konnen  uber die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach der Dokumentennummer  aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenuber DIN335:2007-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen: 

a)  normative Verweisungen aktualisiert;  

b)  Große  d1 =40mm fur FormC erganzt;  

c) Bemaßung  in Bild 3  korrigiert; 

d) Norm redaktionell uberarbeitet.  

3  

� Entwurf � 

Full document details: E DIN 335:2024-03

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-335-2024-03
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-335-2024-03

