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Anwendungswarnvermerk

Dieser Entwurf mit Erscheinungsdatum 2024-08-16 wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stellung-
nahme vorgelegt.

Weil das beabsichtigte Dokument von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung
dieses Entwurfs besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten
— vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-

Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

— oder als Datei per E-Mail an nagas@din.de moglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oderin Papierform an den DIN-Normenausschuss Gastechnik (NAGas), 53058 Bonn, Postfach 14 03 62 oder
Josef-Wirmer-Str. 1 - 3, 53123 Bonn.

Es wird gebeten, mit den Kommentaren zu diesem Entwurf jegliche relevanten Patentrechte, die bekannt sind,
mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Vorwort

Diese Norm enthdlt im Abschnitt 4 sicherheitstechnische Festlegungen.

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 032-03-02 AA ,Bauteile und Hilfsstoffe — Gas“ im
DIN-Normenausschuss Gastechnik (NAGas) im Einvernehmen mit dem Deutschen Verein des Gas- und
Wasserfaches e. V. (DVGW) erarbeitet.

Dieses Dokument soll in das Regelwerk ,Gas“ des DVGW, Deutscher Verein des Gas- und Wasserfachese. V.,
aufgenommen werden.

DIN 3387 besteht unter dem allgemeinen Titel ,Losbare Rohrverbindungen fiir metallene Gasleitungen aus
den folgenden Teilen:

— Teil 1: Glattrohrverbindungen
— Teil 3: Konformitdtsbewertung von Glattrohrverbindungen!

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Das vorliegende Dokument basiert auf DIN 3387-1:2008-11 ,Losbare Rohrverbindungen fiir metallene Gaslei-
tungen — Teil 1: Glattrohrverbindungen® Dieses Dokument legt Anforderungen und zugehorige Priifungen fiir
losbare Glattrohrverbindungen fiir metallene Gasleitungen fest. Je nach Anwendungsbereich wird zwischen
den maximal zuldssigen Betriebsdriicken von 0,5 MPa (5 bar), 1,6MPa (16 bar) und 25 MPa (250 bar) unter-
schieden und gilt nicht fiir Verbindungen innerhalb von Gasgeraten.

Anderungen

Gegeniiber DIN 3387-1:2008-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) mit Wasserstoff angereicherte Gase und Wasserstoff wurden in Anhang A bis Anhang E beriicksichtigt;

b) die Anwendung von Anhang C bei Gasfahrzeugen wurde gestrichen;

c) die Werkstoffe fiir Verbindungsstiickkérper sowie Uberwurfmutter und dhnliche Spannteile, die in
Anhang A bis Anhang C gelistet sind, wurden aktualisiert;

d) der Geltungsbereich fiir Klemmverbinder mit einem maximalen Betriebsdruck (MOP) bis einschliefilich
0,5MPa (5bar) zum Verbinden von Kupferrohren mit einer Nennweite von 6 mm bis einschliefdlich
108 mm wurde gestrichen, da diese in den Geltungsbereich der DIN EN 1254-2 fallen;

e) die Definition der Begriffe ,Klemmring®, ,Verankerungsring“ und Schneidring wurde berticksichtigt;

f) die Definition der Baureihe wurde prazisiert;

g) die Priifung der Bestandigkeit gegen, durch aufiere Einfliisse hervorgerufene, Spannungsrisskorrosion der
l6sbaren Glattrohrverbinder aus Kupferlegierungen wurde aufgenommen;

1 In Vorbereitung, Dokumentenstufe zum Zeitpunkt der Veréffentlichung: Arbeitsdokument.
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h) der Oberflachenschutz der l6sbaren Glattrohrverbinder wurde in zwei Klassen untergliedert (werksseitig
korrosionsbestdndige Ausfilhrung und nicht korrosionsbestidndige Ausfithrung, die bauseitig mit einem
geeigneten Korrosionsschutz zu versehen ist.);

i) das Priifverfahren zu Kunststoffteilen wurde prazisiert;

j) die Anforderungen an die Schliisselweiten, Dichtungswerkstoffe und an hoher thermisch belastbare Dich-
tungen wurden prazisiert;

k) der Passus zu Blattfederringen und gleichartigen Federsegmenten wurde gestrichen;
1) die Gliederung der Anschlussarten wurde vollstindig liberarbeitet und prazisiert;

m) die Priifung der Verschraubungen mit 24°-Konus und 24°-Dichtkegel mit O-Ring als Sekundardichtung
wurde prazisiert;

n) der Abschnitt,Rohre” wurde aktualisiert und prazisiert;
0) die Anordnung der einzelnen Priifungsabschnitte wurde an die Priifbegebenheiten angepasst;

p) die Haufigkeit der Montage und Demontage von losbaren Glattrohrverbindern wurde auf der Grundlage
adaquater ISO-Normen angeglichen;

q) die Priifungen zur Beweglichkeit wurden untergliedert und prazisiert;

r) die Berechnung des Priifdruckes zur Uberpriifung der Sicherheitsbeiwerte wurde an die Richtli-
nie 2014/68/EU angepasst und der Prifdruck auf das 4fache des maximal zuldssigen Betriebs-
drucks (MOP) begrenzt;

s) die zugehorige Tabelle der Sicherheitsbeiwerte und der prozentualen Bruchdehnung wurde auf Basis der
liberarbeiteten Berechnungsformel angepasst;

t) die Zuordnung der Priifgegenstiande zum Abschnitt Anforderungen und Priifungen wurde hinzugefiigt;
u) die Kennzeichnung und Ausfiihrung der Einbauanleitung wurde aktualisiert und prézisiert;

v) die Normbeziige wurden aktualisiert;

w) alle Beziige auf den DVGW bzw. die DVGW CERT GmbH wurden entfernt;

x) alle Konformitatsbewertungen wurden gestrichen;

y) die Bilder wurden normgerecht liberarbeitet.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die Anforderungen und Priifung von ausschlief3lich mit Werkzeug lésbaren Verbindungs-
stiicken, die gegen glatte Wandungen metallener Rohre oder anderer metallener zylindrischer Bauelemente
(im Folgenden kurz Glattrohrverbindungen) metallisch oder nicht metallisch dichten, fest. Das Verbindungs-
stiick kann auch, zusatzlich zur Glattrohrverbindung, weitere Anschlussarten, wie z. B. Gewinde, Flansch usw.,
aufweisen. Es kann aufSerdem unterschiedliche Bauformen haben, wie z. B. gerader Verbinder, Winkel- oder
T-Stiick usw. Unterschiedliche Bauformen diirfen mit derselben Typbezeichnung zusammengefasst werden.

Die Verbindungsstiicke sind fir Leitungen geeignet, die mit Gasen nach DVGW G 260 (A) betrieben werden
und im Betriebsdruck- und Rohraufendurchmesserbereich, wie in Tabelle 1 angegeben, liegen sowie fiir eine
Betriebstemperatur zwischen - 20 °C und + 60 °C ausgelegt sind. Bei der Verwendung von mit Wasserstoff
angereicherten Gasen nach DVGW G 260 (A), deren Wasserstoffanteil 20 Vol.-% {ibersteigt ist der Anhang D zu
beriicksichtigen.

ANMERKUNG1 Es wird darauf hingewiesen, dass die zweite Gasfamilie nach DVGW G260 (A) bis zu
20 Vol.-% Wasserstoff ermoglicht. Die funktionale Dichtheit wurde beispielsweise im Rahmen des F&E-Vorhabens
G201615 ,Maogliche Beeinflussung von Bauteilen der Gasinstallation durch Wasserstoffanteile im Erdgas unter
Beriicksichtigung der TRGI“ des DVGW e. V. bestatigt.

ANMERKUNG2 Es wird darauf hingewiesen, dass die fiinfte Gasfamilie nach DVGW G260 (A) bis zu
100 Vol.-% Wasserstoff ermoglicht. Die funktionale Dichtheit wurde beispielsweise im Rahmen des F&E-Vorhabens
G 201824 ,Roadmap Gas 2050, D 3.5“ bestitigt.

Tabelle 1 — Anwendungsbereich sowie Zuordnung des Betriebsdruck- und
Rohraufdendurchmesserbereiches

Anhang Anwendungsbereich MOP Rohraufendurchmesser
DVGW-Arbeitsblatt G 600
A (TRGI) <0,5MPa (5 bar) DN <150
DVFG-TRF
Gasverteilung, Anlagenbau
B < 1,6 MPa (16 bar) DN <300
DVFG-TRF

Gastransport, Anlagenbau,
C Erdgastankstellen, <25 MPa (250 bar) <42 mm

Fliissiggasanlagen

Diese Norm gilt nicht fiir:
— Verbindungen innerhalb von Gasgeraten;

— Glattrohrverbinder mit einem maximalen Betriebsdruck (MOP) bis einschliefilich 0,5 MPa (5 bar) zum Ver-
binden von Kupferrohren mit einer Nennweite von 6 mm bis einschliefdlich 108 mm.

ANMERKUNG 3  Glattrohrverbinder (nach DIN EN 1254-2 als Klemmverbinder bezeichnet) mit einem maximalen

Betriebsdruck (MOP) bis einschliefdlich 0,5 MPa (5 bar) zum Verbinden von Kupferrohren mit einer Nennweite von 6 mm
bis einschlief3lich 54 mm fallen in den Geltungsbereich der DIN EN 1254-2.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
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nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschliefilich aller Anderungen).

DIN 13-5, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 5: Nennmajf3e fiir Feingewinde mit
Steigungen 1 mm und 1,25 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 7,5 mm bis 200 mm

DIN 13-6, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 6: Nennmaf3e fiir Feingewinde mit Steigung
1,5 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 12 mm bis 300 mm

DIN 13-7, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 7: Nennmaf3e fiir Feingewinde mit Steigung
2 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 17 mm bis 300 mm

DIN 475-1, Schliisselweiten fiir Schrauben, Armaturen, Fittings

DIN 3387-3, Ldsbare Rohrverbindungen fiir metallene Gasleitungen — Teil 3: Konformitdtsbewertung von
Glattrohrverbindungen

DIN 3535-6, Dichtungen fiir die Gasversorgung — Teil 6: Flachdichtungswerkstoffe auf Basis von Fasern, Graphit
oder Polytetrafluorethylen (PTFE) fiir Gasarmaturen, Gasgerdte und Gasleitungen

DIN 3852-1, Einschraubzapfen und Einschraublécher fiir Rohrverschraubungen, Armaturen und
Verschlussschrauben — Teil 1: KonstruktionsmafSe fiir metrische Feingewinde

DIN 3852-2, Einschraubzapfen und Einschraublécher fiir Rohrverschraubungen, Armaturen und
Verschlussschrauben — Teil 2: KonstruktionsmafSe fiir Rohrgewinde

DIN 3858, Whitworth-Rohrgewinde fiir Rohrverschraubungen — Zylindrisches Innengewinde und kegeliges
AufSengewinde — MafSe

DIN 3859, Rohrverschraubungen — Technische Lieferbedingungen
DIN 7603, Dichtringe

DIN 30653, Hoher thermisch belastbare Dichtungen fiir Verschraubungen und Flansche in Verbindung mit
Gaszdhlern und Druckregelgerdten sowie Flanschverbindungen in der Gasinstallation

DIN EN 549, Elastomer-Werkstoffe fiir Dichtungen und Membranen in Gasgerdten und Gasanlagen

DIN EN 682, Elastomer-Dichtungen — Werkstoff-Anforderungen fiir Dichtungen in Versorgungsleitungen und
Bauteilen fiir Gas und fliissige Kohlenwasserstoffe

DIN EN 751-1, Dichtmittel fiir metallene Gewindeverbindungen in Kontakt mit Gasen der 1., 2. und 3. Familie
und Heifswasser — Teil 1: Anaerobe Dichtmittel

DIN EN 751-2, Dichtmittel fiir metallene Gewindeverbindungen in Kontakt mit Gasen der 1., 2. und 3. Familie
und HeifsSwasser — Teil 2: Nichtaushdrtende Dichtmittel

DIN EN 751-3, Dichtmittel fiir metallene Gewindeverbindungen in Kontakt mit Gasen der 1., 2. und 3. Familie
und Heifswasser — Teil 3: Ungesinterte PTFE-Bdnder und -Fdden

DIN EN 1057, Kupfer und Kupferlegierungen — Nahtlose Rundrohre aus Kupfer fiir Wasser- und Gasleitungen
fiir Sanitdrinstallationen und Heizungsanlagen

DIN EN 1092-1, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehérteile, nach PN bezeichnet — Teil 1: Stahlflansche
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DIN EN 1092-2, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehorteile, nach PN bezeichnet — Teil 2: Gusseisenflansche

DIN EN 1092-3, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehdrteile, nach PN bezeichnet — Teil 3: Flansche aus Kupferlegierungen

DIN EN 1254-1, Kupfer und Kupferlegierungen — Fittings — Teil 1: Kapillarlétfittings fiir Kupferrohre (Weich-
und Hartloten)

DIN EN 1254-5, Kupfer und Kupferlegierungen — Fittings — Teil 5: Kapillarlétfittings mit geringer Einstecktiefe
zum Verbinden mit Kupferrohren mittels Hartl6ten

DIN EN 1562, GiefSereiwesen — Temperguss

DIN EN 1563, Giefsereiwesen — Gusseisen mit Kugelgraphit

DIN EN 1982, Kupfer und Kupferlegierungen — Blockmetalle und Gussstiicke

DIN EN 10088-1, Nichtrostende Stihle — Teil 1: Verzeichnis der nichtrostenden Stdhle

DIN EN 10088-3, Nichtrostende Stdhle — Teil 3: Technische Lieferbedingungen fiir Halbzeug, Stdbe, Walzdraht,
gezogenen Draht, Profile und Blankstahlerzeugnisse aus korrosionsbestdndigen Stdhlen fiir allgemeine
Verwendung

DIN EN 10151, Federband aus nichtrostenden Stihlen — Technische Lieferbedingungen

DIN EN 10213, Stahlguss fiir Druckbehdlter

DIN EN 10216-1, Nahtlose Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen — Technische Lieferbedingungen — Teil 1:
Rohre aus unlegierten Stdhlen mit festgelegten Eigenschaften bei Raumtemperatur

DIN EN 10216-5, Nahtlose Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen — Technische Lieferbedingungen — Teil 5:
Rohre aus nichtrostenden Stdhlen

DIN EN 10217-1, Geschweifste Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen — Technische Lieferbedingungen —
Teil 1: Elektrisch geschweifSte und unterpulvergeschweifSste Rohre aus unlegierten Stidhlen mit festgelegten
Eigenschaften bei Raumtemperatur

DIN EN 10217-7, GeschweifSte Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen — Technische Lieferbedingungen —
Teil 7: Rohre aus nichtrostenden Stéhlen

DIN EN 10220, Nahtlose und geschweifSte Stahlrohre — Allgemeine Tabellen fiir MafSe und Idingenbezogene
Masse

DIN EN 10222-5, Schmiedestiicke aus Stahl fiir Druckbehdlter — Teil 5: Martensitische, austenitische und
austenitisch-ferritische nichtrostende Stdhle

DIN EN 10226-1, Rohrgewinde fiir im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 1: Kegelige AufSengewinde und
zylindrische Innengewinde — MafSe, Toleranzen und Bezeichnung

DIN EN 10226-3, Rohrgewinde fiir im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 3: Priifung mit Grenzlehren

DIN EN 10250-2, Freiformschmiedestiicke aus Stahl fiir allgemeine Verwendung — Teil 2: Unlegierte Qualitdts-
und Edelstdhle

DIN EN 10255, Rohre aus unlegiertem Stahl mit Eignung zum Schweifden und Gewindeschneiden — Technische
Lieferbedingungen
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DIN EN 10263-2, Walzdraht, Stdbe und Draht aus Kaltstauch- und KaltfliefSpressstihlen — Teil 2: Technische
Lieferbedingungen fiir nicht fiir eine Wdrmebehandlung nach der Kaltverarbeitung vorgesehene Stdhle

DIN EN 10263-4, Walzdraht, Stidbe und Draht aus Kaltstauch- und KaltfliefSpressstihlen — Teil 4: Technische
Lieferbedingungen fiir Vergtitungsstdhle

DIN EN 10272, Stdbe aus nichtrostendem Stahl fiir Druckbehdlter

DIN EN 10277, Blankstahlerzeugnisse — Technische Lieferbedingungen

DIN EN 10283, Korrosionsbestdndiger Stahlguss

DIN EN 10293, Stahlguss — Stahlguss fiir allgemeine Anwendungen

DIN EN 10305-1, Prdzisionsstahlrohre — Technische Lieferbedingungen — Teil 1: Nahtlose kaltgezogene Rohre

DIN EN 10305-2, Prdzisionsstahlrohre — Technische Lieferbedingungen — Teil 2: GeschweifSte kaltgezogene
Rohre

DIN EN 10305-3, Prdzisionsstahlrohre — Technische Lieferbedingungen — Teil 3: Geschwelifste mafSgewalzte
Rohre

DIN EN 10305-4, Prdzisionsstahlrohre — Technische Lieferbedingungen — Teil 4: Nahtlose kaltgezogene Rohre
fiir Hydraulik- und Pneumatik-Druckleitungen

DIN EN 10305-6, Prdzisionsstahlrohre — Technische Lieferbedingungen — Teil 6: GeschweifSte kaltgezogene
Rohre fiir Hydraulik- und Pneumatik-Druckleitungen

DIN EN 12163, Kupfer und Kupferlegierungen — Stangen zur allgemeinen Verwendung
DIN EN 12164, Kupfer und Kupferlegierungen — Stangen fiir die spanende Bearbeitung
DIN EN 12165, Kupfer und Kupferlegierungen — Vormaterial fiir Schmiedestiicke

DIN EN 12266-1, Industriearmaturen — Priifung von Armaturen aus Metall — Teil 1: Druckpriifungen,
Priifverfahren und Annahmekriterien — Verbindliche Anforderungen

DIN EN 12420, Kupfer und Kupferlegierungen — Schmiedestiicke

DIN EN 12502-2, Korrosionsschutz metallischer Werkstoffe — Hinweise zur Abschditzung der
Korrosionswahrscheinlichkeit in Wasserverteilungs- und speichersystemen — Teil 2: Einflussfaktoren fiir Kupfer
und Kupferlegierungen

DIN EN 12627, Industriearmaturen — Anschweifsenden fiir Armaturen aus Stahl

DIN EN 13349, Kupfer und Kupferlegierungen — Vorummantelte Rohre aus Kupfer mit massivem Mantel

DIN EN 14291, Schaumbildende Lésungen zur Lecksuche an Gasinstallationen

DIN EN ISO 228-1, Rohrgewinde fiir nicht im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 1: Maf3e, Toleranzen und
Bezeichnung

DIN EN ISO 683-1, Fiir eine Widrmebehandlung bestimmte Stdhle, legierte Stdhle und Automatenstcdhle — Teil 1:
Unlegierte Vergiitungsstdhle

DIN EN ISO 683-3, Fiir eine Wdrmebehandlung bestimmte Stdhle, legierte Stdhle und Automatenstdhle — Teil 3:
Einsatzstdhle
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DIN EN ISO 683-4, Fiir eine Wdrmebehandlung bestimmte Stdhle, legierte Stdhle und Automatenstdhle — Teil 4:
Automatenstdhle

DIN EN ISO 1179-1, Leitungsanschliisse fiir allgemeine Anwendung und Fluidtechnik — Einschraublécher und
Einschraubzapfen mit Gewinde nach 1SO 228-1 und Elastomerdichtung oder metallener Dichtkante — Teil 1:
Einschraublécher

DIN EN ISO 1179-2, Leitungsanschliisse fiir allgemeine Anwendung und Fluidtechnik — Einschraublécher und
Einschraubzapfen mit Gewinde nach 1SO 228-1 und Elastomerdichtung oder metallener Dichtkante — Teil 2:
Einschraubzapfen mit Elastomerdichtung (Form E), schwere (S) und leichte Reihe (L)

DIN EN ISO 6149-1, Leitungsanschliisse fiir Fluidtechnik und allgemeine Anwendung — Einschraublocher und
Einschraubzapfen mit metrischem Gewinde nach 1SO 261 und O-Ring-Abdichtung — Teil 1: Einschraublécher
mit Ansenkung fiir O-Ring-Abdichtung

DIN EN ISO 6149-2, Leitungsanschliisse fiir Fluidtechnik und allgemeine Anwendung — Einschraublécher und
Einschraubzapfen mit metrischem Gewinde nach 1SO 261 und O-Ring-Abdichtung — Teil 2: MafSe, Konstruktion,
Priifverfahren und Anforderungen fiir Einschraubzapfen, schwere Reihe (S-Reihe)

DIN EN ISO 6149-3, Leitungsanschliisse fiir Fluidtechnik und allgemeine Anwendung — Einschraublécher und
Einschraubzapfen mit metrischem Gewinde nach 1SO 261 und O-Ring-Abdichtung — Teil 3: MafSe, Konstruktion,
Priifverfahren und Anforderungen fiir Einschraubzapfen, leichte Reihe (L-Reihe)

DIN EN ISO 6506-1, Metallische Werkstoffe — Hdrtepriifung nach Brinell — Teil 1: Priifverfahren

DIN EN ISO 6507-1, Metallische Werkstoffe — Hdrtepriifung nach Vickers — Teil 1: Priifverfahren

DIN EN ISO 6931-1, Nichtrostende Stdhle fiir Federn — Teil 1: Draht

DIN EN ISO 8434-1, Metallische Rohrverschraubungen fiir Fluidtechnik und allgemeine Anwendung — Teil 1:
Verschraubungen mit 24°-Konus

DIN EN ISO 9227, Korrosionspriifungen in kiinstlichen Atmosphdren — Salzspriihnebelpriifungen

DIN EN ISO 9692-1, SchweifSen und verwandte Prozesse — Arten der Schweifsnahtvorbereitung — Teil 1:
Lichtbogenhandschweifden, Schutzgasschweifden, Gasschweifsen, WIG-Schweifsen und Strahlschweifsen von
Stdhlen

DIN EN ISO 9974-2, Leitungsanschliisse fiir Fluidtechnik und allgemeine Anwendung — Einschraublocher und
Einschraubzapfen mit Gewinde nach 1SO 261 und Elastomerdichtung oder metallener Dichtkante — Teil 2:
Einschraubzapfen mit Elastomerdichtung (Typ E)

DIN EN ISO 19879, Metallische Rohrverschraubungen fiir Fluidtechnik und allgemeine Anwendung —
Priifverfahren fiir hydraulische Rohrverschraubungen

IS0 6957, Kupfer und Kupferlegierungen — Auffinden von Zugspannungen — 5 %-Ammoniakpriifung
DVGW G 260, Gasbeschaffenheit
DVGW G 600, Technische Regel fiir Gasinstallationen — DVGW Arbeitsblatt G 600

DVGW G 5600-1, Werkstoffiibergangsverbinder aus Metall fiir Gasrohrleitungen aus Polyethylen —
Anforderungen und Priifungen

DVGW GW 392, Nahtlosgezogene Rohre aus Kupfer fiir Gas- und Trinkwasser-Installationen und
nahtlosgezogene, innenverzinnte Rohre aus Kupfer fiir Trinkwasser-Installationen — Anforderungen und
Priifungen
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DVGW GW 541, Rohre aus nichtrostenden Stdhlen fiir die Gas- und Trinkwasser-Installation — Anforderungen
und Priifungen

AD 2000-Merkblatt S1, Vereinfachte Berechnung auf Wechselbeanspruchung
AD 2000-Merkblatt S2, Berechnung auf Wechselbeanspruchung
DVFG-TRE, Technische Regel Fliissiggas

ASME B 1.20.1, Universal-Rohrgewinde (Zoll)

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMinologieportal: verfiigbar unter https://www.din.de/go/din-term
— DKE-IEV: verfiigbar unter https://www.dke.de/DKE-IEV
3.1 Allgemeine Begriffe

3.1.1

Glattrohrverbinder

l6sbares Verbindungsstiick (in DIN EN 1254-7 mit Klemmverbinder bezeichnet) fiir Rohre und Rohrleitungs-
zubehor, das mindestens einen Anschluss aufweist, der auf ein metallenes Rohr mit glatter Wandung abdichtet

3.1.2

lésbares Verbindungsstiick

starres oder zwischen Einbau- und Beharrungszustand bewegliches Bauelement, bestehend aus dem Verbin-
dungsstiickkdrper und den Anschlusssystemen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Losbarim Sinne dieser Norm sind Verbindungsstiicke, die ohne Zerstérung des Verbindungs-
stiickkdrpers und des Rohrmaterials, mit Ausnahme der Dichtungen und der losen Teile des Anschlusssystems, geldst und
wieder zusammengebaut werden kénnen.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Die Beweglichkeit bezieht sich auf die Abwinkelung, axiale Verschiebung und kleine Ver-
drehwinkel und sie dient dazu, Spannungen aus nicht alternierenden Bewegungen aus den Leitungen zu begrenzen.

3.1.3
Verbindungsstiickkorper
metallenes, mit Innendruck beaufschlagtes Teil mit integrierten Anschlussteilen des Anschlusssystems

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Der Verbindungsstiickkorper oder das Verbindungsstiick kann unterschiedliche Bauformen
haben, wie z. B. gerader Verbinder, Winkel- oder T-Stiick usw. Der Verbindungsstiickkdrper kann zusatzlich zur Glattrohr-
verbindung weitere Anschlussarten, wie z. B. Gewinde, Flansch usw., aufweisen.

3.1.4

Anschlusssystem
integrierte Anschlussteile des Verbindungsstiickkorpers sowie die zugehorigen losen Teile
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3.1.5

Klemmring

ringformiges, zwischen Verbindungsstiickkorper, Rohr und Uberwurfmutter angeordnetes Bauteil, das das
Rohr nach der Montage teilweise oder vollstandig im Umfang klemmt, wodurch eine Haltekraft und je nach
Ausfiihrung zusatzlich eine Dichtheit erreicht wird

3.1.6

Verankerungsring

metallenes, nicht geschlossenes, ringformiges, gezahntes Bauteil, welches wiahrend der Montage in einem Ver-
bindungsstiickkorper konzentrisch zur Rohrachse eingebaut ist und punktuell in das Grundmaterial des Roh-
res eindringt, um die Zugfestigkeit der Glattrohrverbindung sicherzustellen

3.1.7

Schneidring

ringformiges, zwischen Verbindungsstiickkoérper, Rohr und Uberwurfmutter angeordnetes Bauteil, dessen
umlaufende Schneide wahrend der Montage in das Grundmaterial des Rohres eindringt, wodurch eine Halte-
kraft und je nach Ausfiilhrung zusatzlich eine Dichtheit erreicht wird. Nach der Montage ist der Schneidring
auf dem Rohr axial fixiert

3.1.8
glatte Wandungen
im Dichtungs- und Haltebereich unverformte, unbeschadigte und unbearbeitete Glattrohroberflachen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Das Reinigen und Entgraten gilt nicht als Bearbeitung.

3.1.9
maximal zuldssiger Betriebsdruck (MOP)
maximaler Druck, bei dem ein System unter normalen Betriebsbedingungen standig betrieben werden kann

Anmerkung1 zum Begriff: Der numerische Wert des MOP entspricht dem Wert des PS in bar nach Richtli-
nie 2014 /68/EU.

3.1.10
Baureihe eines Typs Glattrohrverbinder
Glattrohrverbinder unterschiedlicher Nennweiten mit artgleichen Konstruktionsmerkmalen der Verbindung

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Die Zugehorigkeit der Nennweiten zu einer Baureihe wird vom Hersteller vorgegeben. Inner-
halb einer Baureihe kdnnen sich die maximal zuldssigen Betriebsdriicke (MOP) mit den Nennweiten dndern. Die Glattrohr-
verbinder einer Baureihe kdnnen zusatzlich zur Glattrohrverbindung mit Anschlussarten versehen sein oder unterschied-
lichen Bauformen entsprechen, jedoch nicht fiir die Verwendung unterschiedlicher Rohrarten und/oder -werkstoffen vor-
gesehen sein.

3.2 Begriffe fiir Beweglichkeit

3.2.1

Abwinkelung

a

Winkel, der sich bei Abweichung der Achsrichtungen zwischen Verbindungsstiickkorper und angeschlossenem
metallischen Rohr oder anderen metallischen zylindrischen Bauelementen maximal einstellt und innerhalb
dessen die montierte Glattrohrverbindung nach 2 Auslenkungen gegeniiber der Ausgangslage von t+« (« nach
Angabe des Herstellers) dicht bleibt

3.2.2

axiale Beweglichkeit

a

axialer Weg, innerhalb dessen die montierte Glattrohrverbindung nach 2 Weganderungen gegentiber der Aus-
gangslage von ta (a nach Angabe des Herstellers) dicht bleibt
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3.2.3
kleiner Verdrehwinkel

B

maximaler Verdrehwinkel 5, innerhalb dessen die montierte Glattrohrverbindung nach 2 Verdrehungen gegen-
tiber der Ausgangslage von 1 (8 nach Angabe des Herstellers) dicht bleibt

3.3 Begriffe fiir axiale Festigkeit

3.3.1

Zugfestigkeit

Widerstandsfahigkeit der Glattrohrverbindung gegen die Zugkraft in Langsrichtung, bei der die Dichtheit noch
gegeben ist

3.3.2
Schubfestigkeit

Widerstandsfahigkeit der Glattrohrverbindung gegen dufdere axiale Schubkrafte, bei der die Dichtheit der Ver-
bindung noch gegeben ist

4 Anforderungen und Priifungen
4.1 Allgemeines

In Abhédngigkeit des Anwendungsbereiches (siehe Tabelle1) gelten zusatzlich die Anforderungen von
Anhang A, Anhang B, Anhang C oder AnhangD.

4.2 Werkstoffe

4.2.1 Anforderung

Fiir samtliche Teile der Verbindungsstiicke miissen die Werkstoffe den bei bestimmungsgemafier Verwendung
auftretenden mechanischen, chemischen und thermischen Beanspruchungen standhalten, gegebenenfalls ist
ein Oberflachenschutz aufzubringen, der auch bauseitig nach Angaben des Herstellers aufgebracht werden

kann.

Die in Anhang A, Anhang B oder Anhang C gelisteten Werkstoffe gelten fiir die zutreffenden Anwendungsberei-
che A, Anhang B oder Anhang C als geeignet.

4.2.2 Priifung

Nachweis iiber die Erfiillung der Anforderungen.

4.3 Bestiandigkeit

4.3.1 Anforderung

Glattrohrverbinder, die aus Kupfer und Kupfer-Zinn-Zink-Legierungen (CuSnZnPb) hergestellt sind, gelten als
bestindig gegen Spannungskorrosion nach DIN EN 12502-2; Kupfer-Zink-Silizium-Legierungen mit > 2 % Si
gelten ebenfalls als bestdndig.

Glattrohrverbinder aus Cu-Zn-Legierungen gelten als spannungsrisskorrosionsbestidndig, wenn das Produkt
eine Harte HBWq, 2,5/62,5 < 110, gemessen nach DIN EN ISO 6506-1, oder eine Harte HVs < 134, gemessen
nach DIN EN ISO 6507-1, aufweist.

Glattrohrverbinder, die aus oben nicht genannten Kupferlegierungen mit einem Zinkgehalt von = 10 % herge-

stellt werden, miissen nach 4.3.2 gepriift und bewertet werden und diirfen keine Anzeichen von Rissbildung
aufweisen.
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4.3.2 Priifung
Nachweis iiber die Erfiillung der Anforderungen.

Fiir Glattrohrverbinder aus Kupfer oder Kupferlegierungen, fiir die die Spannungsrisskorrosionsbestandigkeit
nach 4.3.1 nicht nachgewiesen ist, sind dem nachfolgenden Verfahren zur Bestimmung der Spannungsrisskor-
rosionsbestandigkeit nach ISO 6957:1988 zu unterziehen.

IS0 6957:1988 legt ein Verfahren zur Bestimmung der Spannungsrisskorrosionsbestandigkeit unter Verwen-
dung von Ammoniak fest.

Die Kurzbeschreibung des Verfahrens, die erforderlichen Reagenzien, Werkstoffe und Priifeinrichtungen sowie
das Verfahren fiir die Auswahl und Vorbereitung der Priifstiicke entsprechen sdmtlich ISO 6957:1988.

Bei den Priifstiicken muss es sich um vollstandige Glattrohrverbinder mit allen Bauteilen handeln, die nach
der Einbauanleitung des Herstellers mit einer vom Hersteller anzugebenden Rohrart nach 4.9.4.1 zusammen-
gebaut werden miissen.

Die nach Herstellerangabe montierten Glattrohrverbinder miissen nach dem in ISO 6957:1988, Abschnitt 8,
festgelegten Verfahren mit einer Priiflosung mit einem pH-Wertvon 9,5, jedoch ohne vorheriges Beizen, gepriift
werden.

Der Priifbericht muss auf ISO 6957:1988, das Priifdatum, den pH-Wert der verwendeten Losung, die Einwirk-
temperatur, die Anzahl der replizierten Proben und das Priifergebnis - ,Rissbildung“ oder ,keine Rissbildung" -
verweisen.

4.4 Oberflichenschutz
4.4.1 Anforderung

Glattrohrverbinder diirfen entweder  werksseitig  korrosionsbestindig oder  werksseitig
nichtkorrosionsbestiandig ausgefiihrt werden.

Die Ausfiihrung ist vom Hersteller in seinen Unterlagen anzugeben.

Vom Hersteller werksseitig korrosionsbestandig ausgefiihrte und ausgewiesene Glattrohrverbinder miissen
gegen Salzspriithnebel nach 4.4.2 bestandig sein.

Nach Durchfiihrung der Salzspriihnebel-Priifung, darf sich bei der Sichtkontrolle des Glattrohrverbinders keine
Korrosion zeigen, die die Funktion des Glattrohrverbinders beeintrachtigen kénnte (unberiicksichtigt bleiben
etwaige Salzablagerungen) und die dufdere Dichtheit des Glattrohrverbinders muss weiterhin 4.11 entspre-
chen.

Hersteller die Glattrohrverbinder nicht korrosionsbestindig ausfiihren, miissen je nach Verlegeart (z. B. erd-
verlegt, freiverlegt, usw.) Angaben zu einem geeigneten bauseitigen Korrosionsschutz machen.

Fiir diesen Fall sind die Anforderungen aus den einschlagigen Regelwerken und/oder Verlege-Richtlinien,
bezogen auf den jeweiligen Anwendungsfall, zu beriicksichtigen.

4.4.2 Prifung
Bei vom Hersteller werksseitig korrosionsbestdandig ausgefiihrten und ausgewiesenen Glattrohrverbindern:
Priifung nach DIN EN IS0 9227, Verfahren der neutralen Salzspriithnebelpriifung (NSS).

Das Bauteil ist drucklos. Der Verbinder wird nach Herstellerangaben mit Rohren verbunden, die Rohrenden
werden verschlossen.
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Die Priifung dauert (96 + 2) h.

Bei vom Hersteller als nicht korrosionsbestandig ausgefiihrte Glattrohrverbinder:

— Nachweis iiber die Erfiillung der Anforderungen.

4.5 Klemm-, Verankerungs- und Schneidringe

4.5.1 Anforderung

Klemm-, Verankerungs- und Schneidringe miissen aus geeigneten metallischen Werkstoffen bestehen. Bau-
teile aus Blei und Aluminium diirfen nicht verwendet werden. Verankerungsringe miissen aus Federstahl nach
DIN EN ISO 6931-1 oder Federband nach DIN EN 10151 hergestellt sein. Werkstoffe fiir Schneidringe miissen
DIN 3859 entsprechen.

4.5.2 Priifung

Nachweis iiber die Erfiillung der Anforderungen.

4.6 Kunststoffteile, aufler Dichtungen

4.6.1 Anforderung

Teile aus Kunststoffen, die mit Gas in Beriihrung kommen, miissen den Einfliissen der Gase nach DVGW-Arbeits-
blatt G 260 dauerhaft standhalten.

4.6.2 Priifung

Zur Uberpriifung der Gasbestindigkeit werden die Kunststoffteile (168 + 2) hbei (23 + 2) °C in eine Fliissigkeit,
bestehend aus 30 Vol.-% Toluol und 70 Vol.-% Iso-Octan, gelegt. Anschliefiend werden die Teile (168 + 2) h bei
(40 £ 2) °C zuriickgetrocknet. Sowohl nach Quellung als auch nach Riicktrocknung sind bei (23 * 2) °C Maf3-
und Massenanderungen von max. 5 %, bezogen auf die Ausgangswerte, zulassig.

4.7 Dichtungswerkstoffe

4.7.1 Elastomere

4.7.1.1 Anforderung

Tabelle 2 — Anforderungen an Dichtungswerkstoffe in Abhangigkeit vom jeweiligen

Anwendungsbereich
Anhang MOP Anforderungen
A <0,5MPa (5 bar) DIN EN 549, Temperaturklasse mindestens A29 nach
DIN EN 5492 oder
B <1,6 MPa (16 bar) DIN EN 682, Klasse GBLf mit Zusatzanforderungen
nach DIN EN 549¢
Documents
16 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN 3387-1:2024-09


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-3387-1-2024-09
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-3387-1-2024-09

