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Vorwort 

Dieser Norm-Entwurf wurde vom Arbeitsausschuss NA 095-03-01 AA „Messstrategien und Anforderungen an 
Messverfahren“ des DIN-Normenausschusses Sicherheitstechnische Grundsätze (NASG) erarbeitet. 

Änderungen 

Gegenüber DIN 33896-1:1994-11 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Teilnummer gestrichen und Normtitel entsprechend angepasst; 

b) Abschnitt 2 „Normative Verweisungen“ ergänzt; 

c) Benennung „Staubkonzentration sc “ durch „Massenkonzentration an Staub s “ präzisiert sowie 

bisherige Anmerkung zu 2.2 (jetzt: 3.2) durch allgemeinere Anmerkung 2 zum Begriff ersetzt; 

d) bisher verwendetes Formelzeichen für den Absaugvolumendurchfluss durch QA ersetzt; 

e) Benennungen „Gesamtstaub“ und „Feinstaub“ in 3.2 durch „einatembarer Staub“ und „alveolengängiger 
Staub“ ersetzt; 

f) Benennungen „Messstand“ und „Staubquellenbereich“ (bzw. „Bereich der Staubquelle“) in Anlehnung an 
DIN EN 1093-3 durch „Prüfstand“ und „Bereich der Staubemissionsquelle“ ersetzt; 

g) Anforderung an die Höhe der Staubemissionsquelle ergänzt; 

h) zweite Messstelle ergänzt; 

i) Anforderung zur Verwendung eines nachgeschalteten Ventilators gestrichen; 

j) verwendete Maßbuchstaben und Bezeichnungen in Bild 1 sowie Aufbau des Prüfberichts an 
DIN EN 1093-3 angepasst sowie Festlegung für Allgemeintoleranzen aufgenommen; 

k) Norm redaktionell vollständig überarbeitet. 

1 Anwendungsbereich 

Diese Norm legt ein Verfahren zur Bestimmung der Staubemissionsrate von kleinen tischgebundenen 
Maschinen fest, die unter Verwendung eines Prüfstands bestimmungsgemäß bzw. praxisgerecht betrieben 
werden können. 

Diese Norm gilt zum Beispiel für Bohrmaschinen, Schleifmaschinen, Poliermaschinen, Fräsmaschinen und 
Strahlgeräte. 

Materialien, die mit vorgenannten Maschinen bearbeitet werden können, sind zum Beispiel Metalllegierungen, 
quarzhaltige Gießmassen, beschichtete Oberflächen und Werk- oder Natursteinoberflächen. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen). 

²�(QWZXUI�²

Full document details: E DIN 33896:2015-07

http://avadocuments2026.com/doc/e-din-33896-2015-07
http://avadocuments2026.com/doc/e-din-33896-2015-07

