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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 041-01-45 AA ,Wassererwarmer
(SpACEN/TC164/WG 10)“ im DIN-Normenausschuss Heiz- und Raumlufttechnik sowie deren Sicherheit
(NHRS) erarbeitet.

DIN 4753, Trinkwassererwdrmer, Trinkwassererwdrmungsanlagen und Speicher-Trinkwassererwdrmer, besteht
aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: Behdlter mit einem Volumen iiber 2 0001

— Teil 3: Wasserseitiger Korrosionsschutz durch Emaillierung und kathodischer Korrosionsschutz — Anforde-
rungen und Priifung

— Teil 7: Behdlter mit einem Volumen bis 2 0001, Anforderungen an die Herstellung, Wdrmeddmmung und den
Korrosionsschutz

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN 4753-3:2017-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Verweisungen aktualisiert;

b) Schweifdnahtausfithrungen geandert;

c) Abtragswert auf 12 g/m? geindert;

d) Priifdurchfithrung geandert: In der Dampfphase mit Borosilikatglasplatte nach DIN EN ISO 28706-2;
e) alternatives Priifverfahren nach EEA-Spezifikation geldscht;

f) bauteilspezifischer Konversionsfaktor in Abhangigkeit des Wasservolumens gedndert;

g) redaktionell und sprachlich iiberarbeitet.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Anforderungen an die Emaillierung von Stahlbehaltern (einschliefdlich Einbauten)
und den kathodischen Korrosionsschutz auf der Trinkwasserseite fest.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschliefRlich aller Anderungen).

DIN 4753-1, Trinkwassererwdrmer, Trinkwassererwdrmungsanlagen und Speicher-Trinkwassererwdrmer —
Teil 1: Behdlter mit einem Volumen iiber 2 0001

DIN 4753-7, Trinkwassererwdrmer, Trinkwassererwdrmungsanlagen und
Speicher-Trinkwassererwdrmer —Teil 7: Behdlter mit einem Volumen bis 2 000 1, Anforderungen an die
Herstellung, Wdrmeddmmung und den Korrosionsschutz

DIN 50918, Korrosion der Metalle — Elektrochemische Korrosionsuntersuchungen

DIN EN 12438, Magnesium und Magnesiumlegierungen — Magnesiumlegierungen fiir Gussanoden

DIN EN 12499, Kathodischer Korrosionsschutz fiir die Innenfldchen von metallischen Anlagen

DIN EN 12873-1, Einfluss von Materialien auf Trinkwasser — Einfluss infolge der Migration — Teil 1:
Priifverfahren fiir fabrikmdfSig hergestellte Produkte aus oder mit organischen oder glasartigen Materialien

(Emails/Emaillierungen)

DIN EN 12897, Wasserversorgung — Bestimmunyg fiir mittelbar beheizte, unbelliftete (geschlossene)
Speicher-Wassererwdrmer

DIN EN ISO 8044:2020-08, Korrosion von Metallen und Legierungen — Grundbegriffe (1SO 8044:2020);
Dreisprachige Fassung EN ISO 8044:2020

DIN EN ISO 17294-1, Wasserbeschaffenheit — Anwendung der induktiv gekoppelten
Plasma-Massenspektrometrie (ICP-MS) — Teil 1: Allgemeine Anleitung

DIN EN ISO 28706-1, Emails und Emaillierungen — Bestimmung der Bestdndigkeit gegen chemische
Korrosion — Teil 1: Bestimmung der Bestdndigkeit gegen chemische Korrosion durch Sduren bei
Raumtemperatur

DIN EN ISO 28706-2, Emails und Emaillierungen — Bestimmung der Bestdndigkeit gegen chemische

Korrosion — Teil 2: Bestimmung der Bestdndigkeit gegen chemische Korrosion durch kochende Sduren,
kochende neutrale Fliissigkeiten, alkalische Fliissigkeiten und/oder deren Ddmpfe

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach DIN 4753-1, DIN EN ISO 8044 und die folgenden
Begriffe.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMinologieportal: verfiighar unter https://www.din.de/go/din-term

— DKE-IEV: verfiigbar unter https://www.dke.de/DKE-IEV
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3.1
Emaillierung )
aufgeschmolzener, mit dem Tragerwerkstoff verzahnter, glasartiger, anorganischer Uberzug

[QUELLE: RAL-RG 529 A3:2007-07, 2.3]

3.2
kathodischer Korrosionsschutz
elektrochemischer Schutz mit Hilfe kathodischer Schutzstrome

[QUELLE: DIN EN ISO 8044:2020-08, 7.4.3, modifiziert]

3.3
Schichtdicke
Dicke des Emailiiberzuges

3.4
Fehlstelle
Schwachstelle in der Emailschicht

[QUELLE: DIN EN 15826:2010-04, 2.82]

3.5

Durchzehrung

Abzehrung

Defekt, der als ein ortlich begrenzter Bereich von rauen Oxiden auftritt, die durch die Emailschicht hindurch
brechen

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Der Defekt kann durch seine zu geringe Schichtdicke hervorgerufen werden, die zu einer
libermifigen Oxidation des Metall-Grundwerkstoffs wihrend des Brennens und damit zu einer Ubersittigung der Email-
schicht mit Metalloxiden fiihrt.

[QUELLE: DIN EN ISO 19496-1:2017-08, 3.31]

3.6

Norm-Schutzstrombedarf

integrales Maf? fiir die Schutzstromaufnahme durch die in einem emaillierten Stahlbehalter vorliegenden Fehl-
stellen und Durchzehrungen

3.7

galvanische Anode

Anode, die den fiir den kathodischen Korrosionsschutz erforderlichen Schutzstrom durch eine chemische
Umsetzung (Auflosung) liefert

3.8

Fremdstromanode

Anode, die den fiir den kathodischen Korrosionsschutz erforderlichen Schutzstrom tiber eine inerte Elektrode
liefert

Anmerkung 1 zum Begriff:  Inerte Elektroden konnen z. B. mit Edelmetalloxid beschichtete Titanelektroden sein.
3.9
Stromaustritts-Korrosion

elektrolytische Korrosion an nichtemaillierten, auf den Behalterstahl bezogen elektrochemisch edleren Ein-
bauteilen, die von dem kathodisch geschiitzten Objekt elektrisch isoliert eingebaut sind
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3.10

Emailfritte

Werkstoff, der als Halbzeug fiir das Emaillieren genutzt wird
3.11

Emaillierer
Verarbeiter der Emailfritte, der diese durch Aufschmelzen mit dem Stahlspeicher dauerhaft verbindet

4 Anforderungen

4.1 Allgemeines

Es gelten die Anforderungen nach DIN EN 12897, DIN 4753-1 und DIN 4753-7.
4.2 Behilterwerkstoff und Konstruktion

Zur Herstellung des Behalters muss emaillierfahiger Stahl verwendet werden. Der Stahl muss nach Vorbehand-
lung der Oberflache und der Schweifdndhte fiir das vorgesehene Emaillierverfahren geeignet sein.

Die Eigenschaften der Werkstoffe miissen mit einer Priifbescheinigung, z. B. einem Werkszeugnis oder einem
Abnahmepriifzeugnis [2], belegt werden.

Die Konstruktion muss so ausgefiihrt sein, dass eine Emaillierung nach Abschnitt 5 moglich ist. Kanten diirfen
nicht scharfkantig sein und miissen gerundet oder gefast sein.

Die Schweifdndhte sollten nach Tabelle 1 ausgefiihrt sein.

Tabelle 1 — Schweifdnahtausfithrungen (Prinzipskizzen)

Ausfiihrung Bemerkungen

Auch beidseitige Schweifdung zulassig.

Der emailseitige Winkel § darf 30° bis 360°
betragen. Dabei entstehende emailseitige
Kanten miissen gerundet sein.

Der emailseitige Winkel 8 darf 30° bis 330°
betragen. Dabei entstehende emailseitige
Kanten miissen gerundet sein.
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