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Vorwort  

Dieses Dokument  wurde vom Arbeitsausschuss NA062-06-62AA �Schmierfette: Anforderungen und  Prufung�  

im Fachausschuss Mineralol-  und  Brennstoffnormung (FAM) des DIN-Normenausschusses Materialprufung  

(NMP) erarbeitet.  

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  konnen  uber die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach  der Dokumentennummer aufgerufen werden. 
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1  Anwendungsbereich 

Dieses Dokument  legt  ein Verfahren zur Bestimmung  des Drehwiderstandes von axial  belasteten  Walzlagern  

in Abhangigkeit  des zu deren Schmierung eingesetzten Schmierfettes bei Temperaturen bis 73 °C  fest.  

Das Verfahren wurde fur folgende Bereiche von Start-  und  Laufmoment in Ringversuchen uberpruft:  

�  Startmoment  ( 30°C): 43mNm� 551mNm, 

�  Startmoment  ( 40°C): 69mNm� 2409mNm, 

�  Laufmoment ( 30°C): 14mNm� 270mNm, 

�  Laufmoment  ( 40°C): 24mNm� 526mNm. 

Die Messung  kann  auch  bei anderen Temperaturen erfolgen, statistische Daten liegen  dafur, ebenso wie  fur 

Werte außerhalb  der angegebenen  Bereiche, nicht vor. 

2  Normative  Verweisungen 

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug  genommen, dass einige Teile davon oder 

ihr gesamter Inhalt  Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt  

nur die in Bezug  genommene Ausgabe.  Bei undatierten Verweisungen gilt  die letzte Ausgabe  des in Bezug  

genommenen Dokuments (einschließlich aller  Anderungen). 

DIN1333, Zahlenangaben  

DIN51631, Spezialbenzine�  Siedegrenzbenzine�  Anforderungen  

DIN51750-1, Prüfung  von Mineralölen�  Probenahme�  Allgemeines 

DIN51750-3, Prüfung  von Mineralölen�  Probenahme�  Salbenartig-konsistente  und  feste Stoffe  

DINEN IEC 60751, Industrielle Platin-Widerstandsthermometer  und  Platin-Temperatursensoren 

DIN ISO23572:2022-02, Mineralölerzeugnisse�  Schmierfette�  Probenahme von  Fetten (ISO 23572:2020)  

3  Begriffe  

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe. 

DIN und DKE  stellen terminologische Datenbanken  fur die Verwendung in der Normung unter den folgenden 

Adressen bereit: 

�  DIN-TERMinologieportal: verfugbar unter https://www.din.de/go/din-term  

�  DKE-IEV: verfugbar unter https://www.dke.de/DKE-IEV  

3.1  

Tieftemperatur-Drehmoment  

Drehmoment, das benotigt  wird, um  den Innenring  eines mit  Schmierfett gefullten  Kugellagers  definierter 

Große  und  Form bei einer definierten Umdrehungsgeschwindigkeit zu drehen 

3.2  

Startmoment  

maximales  Drehmoment, das erforderlich ist,  um  den Lagerinnenring aus  dem Stillstand  heraus in Drehung zu 

versetzen 
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3.3  

Laufmoment  

Drehmoment, das nach einer bestimmten Anzahl  von Umdrehungen gemessen wird 

3.4  

Prüftemperatur  

Temperatur gemessen am  Lageraußenring 

4  Kurzbeschreibung 

Ein  mit  (4,5 ± 0,05) kg axial  belastetes  und  mit  Schmierfett befulltes Kugellager  muss mit  einer definierten 

Abkuhlrate auf  eine bestimmte Temperatur abgekuhlt  werden. Nach einer definierten Haltezeit muss das 

Lager aus  dem Stillstand  heraus in Drehung versetzt werden. Die Drehzahl betragt  (0,105 ± 0,02) rad/s 

[(1 ± 0,2) 1/min]. Hierbei muss das zum Andrehen benotigte Drehmoment (Startmoment)  gemessen werden. 

Nach 60Umdrehungen (1 h) muss das aktuell  benotigte Drehmoment (Laufmoment) gemessen werden. 

5  Reagenzien und Hilfsmittel  

Folgende Chemikalien und  Hilfsstoffe mussen verwenden werden: 

5.1  Reinigungsmittel 

a)  Geeignete Losungsmittel fur die ruckstandsfreie Reinigung  (z. B.  Siedegrenzbenzin vom Typ 2 nach 

DIN51631). 

b)  Fusselfreie Tucher, die keine Kratzer verursachen. 

5.2  Kälteträgerflüssigkeit  

Jede geeignete Kaltetragerflussigkeit mit  einer maximalen  Viskositat  von 3mm2/s bei 20 °C  (z. B.  Ethanol oder 

Silikonol).  

6  Geräte  

6.1  Prüfgerät  

Bild 1  und  Bild 2  zeigen den exemplarischen Aufbau  des Prufgerates. 
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