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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 062-10-02 AA , Priifmethoden in der konstruktiven Kleb-
technik “ im DIN-Normenausschuss Materialpriifung (NMP) erarbeitet.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.
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Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt allgemeine Anforderungen zur Untersuchung von Klebverbindungen mit strukturellen
Klebstoffen mittels manuell oder maschinell ausgefiihrter Schalpriifung mit Geweben fest.

Dieses quasistatische Priifverfahren ermdglicht eine qualitative und quantitative Beurteilung der Grenzfla-
chenhaftung und der kohasiven Eigenschaften von Klebverbindungen mit metallischen und nichtmetallischen
Fligeteilmaterialien. Sie ist anwendbar fiir Filmklebstoffe, pastose Klebstoffe und Fliissigharze.

Das Verfahren eignet sich beispielsweise zur Untersuchung folgender Einflussparameter auf die Qualitiat von
Klebverbindungen:

Art des Klebstoffs und der Klebstoff-Fiigeteil-Kombination;

Oberflachenvorbereitung und Oberfladchenvorbehandlung;

Aushartungsbedingungen, wie z. B. Temperatur- und Druckverlauf;

Einfluss von Medien wie z. B. Feuchtigkeit oder Losemittel auf die Eigenschaften der Klebverbindung;

Einfluss von Kontamination des Klebstoffs oder der Filigeteiloberflache vor und wéahrend der Herstellung
der Klebverbindung;

Einfluss von Alterungsprozessen des Klebstoffs vor der Verarbeitung;

Mischungshomogenitidt und (bei mehrkomponentigen Klebstoffen) Mischungsverhaltnis;

flachige Homogenitat der Eigenschaften der hergestellten Klebverbindung;

Einfluss von Medien wie z. B. Feuchtigkeit oder Betriebsmittel auf die fertiggestellte Klebverbindung;
Einfluss der Temperatur auf die fertiggestellte Klebverbindung;

Einfluss von Umwelteinfliissen auf die fertiggestellte Klebverbindung.

Dieses Verfahren eignet sich nicht fiir:

2

die Generierung von Materialkennwerten ohne zusatzliche Korrelation zu anderen Priifverfahren;
die Charakterisierung von sehr rauen Fligeoberflachen;
die Beurteilung von Gesamtverbindungen, bestehend aus mindestens zwei Fligepartnern;

die Untersuchung von Klebbandern.

Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

DIN EN 28510-1, Klebstoffe — Schdlprtifung fiir flexibel/starr geklebte Proben — Teil 1: 90°-Schdlversuch

DIN EN ISO 7500-1, Metallische Werkstoffe — Metallische Werkstoffe — Kalibrierung und Uberpriifung von
statischen einachsigen Priifmaschinen — Teil 1: Zug- und Druckprifmaschinen — Kalibrierung und
Uberpriifung der Kraftmesseinrichtung
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DIN EN ISO 8510-2, Klebstoffe — Schdlpriifung fiir flexibel/starr geklebte Proben — Teil 2:
180-Grad-Schdlversuch

DIN EN ISO 10365, Klebstoffe — Bezeichnung der wichtigsten Bruchbilder

DIN IS0 4783-1:1996-10, Drahtgewebe und Drahtgitter fiir industrielle Zwecke — Leitfaden zur Auswahl von
Kombinationen aus Maschenweite und Drahtdurchmesser — Teil 1: Allgemeines

DIN IS0 4783-2:1996-10, Drahtgewebe und Drahtgitter fiir industrielle Zwecke — Leitfaden zur Auswahl von
Kombinationen aus Maschenweite und Drahtdurchmesser — Teil 2: Vorzugskombinationen fiir Drahtgewebe

DIN ISO 9044, Industriedrahtgewebe — Technische Anforderungen und Priifung

3 Begriffe, Symbole und Abkiirzungen
3.1 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMinologieportal: verfligbar unter https://www.din.de/go/din-term/
— DKE-IEV: verfiigbar unter https://www.dke.de/DKE-IEV

3.1.1
Priifgewebe
flexibles Gewebe, welches die Lasteinleitung in die Klebschicht bezweckt

3.1.2
Produktionsrichtung
Langs- bzw. Kettrichtung des Priifgewebes (MD, en: machine direction)

3.2 Symbole und Abkiirzungen

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Symbole und Abkiirzungen.

a Schilwinkel (in Grad);
F Schalkraft (in Newton);

Finean Mittlere Schéalkraft (in Newton);
F
F

max Maximale Schalkraft (in Newton);

min Minimale Schalkraft (in Newton);
n Anzahl der Probekorper eine Priifreihe;
ts Dicke des Priifgewebes (in Millimeter);
ts Dicke der Fiigeteilplatte (in Millimeter);
tp Dicke der Klebschicht einschliefdlich eingebetteten Priifgewebes (in Millimeter);
Stean Mittlerer Schalwiderstand (in Newton/Millimeter);
Wi Breite der Priifplatte (in Millimeter);
w Breite des Priifkorpers (in Millimeter);
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X Schalweg (in Millimeter);

QMG Quadratmaschengewebe.

4 Gesundheit und Sicherheit

Dieses Dokument enthalt nicht alle mit ihrer Anwendung verbundenen Anforderungen in Hinblick auf Gesund-
heit und Sicherheit. Personen, die dieses Dokument anwenden, miissen mit tiblichen Labor- bzw. Prifstellenta-
tigkeiten vertraut sein. Es liegt in der Verantwortung des Anwenders, geeignete Sicherheitsvorkehrungen und
Gesundheitsschutzmafinahmen zu treffen sowie fiir die Einhaltung von europaischen, nationalen oder ortli-
chen gesetzlichen Regelungen und Vorschriften zu sorgen.

5 Prinzip des Verfahrens

Die Schalpriifung mit Geweben umfasst mechanische, quasistatische Tests, welche die Fligeverbindung zwi-
schen einem Klebstoff und einer Fiigeteiloberflache priifen. Zwecks Lasteinleitung wird ein metallisches Priif-
gewebe in die Klebschicht eingebettet.

Durch die offenen Poren des Priifgewebes entsteht eine formschliissige Verbindung zwischen Priifgewebe und
Klebstoff.

Die offenen Maschen des Priifgewebes ermoglichen die Verwendung von Klebstoffen, welche durch physi-
kalische Trocknung oder chemische Reaktion mit der Feuchtigkeit der umgebenden Atmosphare ausharten
bzw. vernetzen, was bei den Priifverfahren mit starren und flexiblen Fiigeteilen aus Metallblechen (z.B.
DIN EN 28510-1, DIN EN ISO 8510-2, DIN EN 2243-2) nicht méglich ist.

Die Lange des Streifens des flexiblen Priifgewebes wird langer als die des starren Fligeteils gewahlt, damit ein
nicht geklebter Bereich zur Einleitung der Priifkraft zur Verfiigung steht (Bild 1).

Bild 1 — Priifkérper mit Priifgewebe in der Klebschicht

Beim Belasten des Gewebes wird eine mechanische Spannung in der Klebung induziert und die Klebverbin-
dung sukzessive bis zum Trennen belastet [3]. Die Trennung kann je nach Verhaltnis von Kohdsion und Adha-
sion im Inneren der Klebschicht (kohasiv) oder an der Kontaktzone zwischen Klebstoff und Fligeteilober-
flache (adhasiv) stattfinden. Eine detaillierte Klassifizierung des Trennverhaltens ist unter Anwendung von
DIN EN ISO 10365 mdglich. Das Prinzip der Priifung ist in Bild 2 dargestellt.
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