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Vorwort  

Dieses Dokument  wurde vom Arbeitsausschuss NA062-10-02AA �Prufmethoden  in der konstruktiven Kleb-
technik �  im DIN-Normenausschuss Materialprufung  (NMP) erarbeitet.  

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  konnen  uber die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach  der Dokumentennummer aufgerufen werden. 
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1  Anwendungsbereich 

Dieses Dokument  legt  allgemeine  Anforderungen zur Untersuchung von Klebverbindungen  mit  strukturellen  

Klebstoffen  mittels manuell  oder maschinell  ausgefuhrter Schalprufung  mit  Geweben fest.  

Dieses quasistatische Prufverfahren ermoglicht eine qualitative  und  quantitative  Beurteilung  der Grenzfla-
chenhaftung  und  der kohasiven Eigenschaften von Klebverbindungen  mit  metallischen  und  nichtmetallischen  

Fugeteilmaterialien.  Sie ist anwendbar fur Filmklebstoffe,  pastose Klebstoffe  und  Flussigharze. 

Das Verfahren eignet  sich beispielsweise zur Untersuchung folgender Einflussparameter auf  die Qualitat  von 

Klebverbindungen:  

�  Art des Klebstoffs und  der Klebstoff-Fugeteil-Kombination;  

�  Oberflachenvorbereitung und  Oberflachenvorbehandlung; 

�  Aushartungsbedingungen,  wie  z. B.  Temperatur- und Druckverlauf; 

�  Einfluss von Medien wie z. B.  Feuchtigkeit oder Losemittel auf  die Eigenschaften der Klebverbindung;  

�  Einfluss von Kontamination  des Klebstoffs oder der Fugeteiloberflache  vor und  wahrend der Herstellung 

der Klebverbindung;  

�  Einfluss von Alterungsprozessen des Klebstoffs vor der Verarbeitung; 

�  Mischungshomogenitat  und  (bei mehrkomponentigen Klebstoffen)  Mischungsverhaltnis;  

�  flachige Homogenitat  der Eigenschaften der hergestellten Klebverbindung;  

�  Einfluss von Medien wie z. B.  Feuchtigkeit oder Betriebsmittel auf  die fertiggestellte Klebverbindung;  

�  Einfluss der Temperatur auf  die fertiggestellte Klebverbindung;  

�  Einfluss von Umwelteinflussen auf  die fertiggestellte Klebverbindung.  

Dieses Verfahren eignet  sich nicht fur: 

�  die Generierung von Materialkennwerten  ohne zusatzliche Korrelation zu anderen Prufverfahren; 

�  die Charakterisierung von sehr rauen Fugeoberflachen; 

�  die Beurteilung  von Gesamtverbindungen, bestehend aus  mindestens zwei Fugepartnern; 

�  die Untersuchung von Klebbandern.  

2  Normative  Verweisungen 

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug  genommen, dass einige Teile davon oder 

ihr gesamter Inhalt  Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt  

nur die in Bezug  genommene Ausgabe.  Bei  undatierten Verweisungen gilt  die letzte Ausgabe  des in Bezug  

genommenen Dokuments (einschließlich aller  Anderungen). 

DINEN28510-1, Klebstoffe�  Schälprüfung  für  flexibel/starr geklebte Proben�  Teil 1:  90°-Schälversuch  

DINEN ISO7500-1, Metallische Werkstoffe�  Metallische Werkstoffe�  Kalibrierung  und  Überprüfung  von 

statischen einachsigen  Prüfmaschinen�  Teil 1:  Zug-  und  Druckprüfmaschinen�  Kalibrierung  und  

Überprüfung  der  Kraftmesseinrichtung  
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DINEN ISO8510-2, Klebstoffe�  Schälprüfung  für  flexibel/starr geklebte Proben�  Teil 2:  

180-Grad-Schälversuch  

DINEN ISO10365, Klebstoffe�  Bezeichnung  der  wichtigsten  Bruchbilder 

DIN ISO4783-1:1996-10, Drahtgewebe  und  Drahtgitter  für  industrielle Zwecke�  Leitfaden  zur  Auswahl von  

Kombinationen aus Maschenweite und  Drahtdurchmesser�  Teil 1:  Allgemeines 

DIN ISO4783-2:1996-10, Drahtgewebe  und  Drahtgitter  für  industrielle Zwecke�  Leitfaden  zur  Auswahl von  

Kombinationen aus Maschenweite und  Drahtdurchmesser�  Teil 2:  Vorzugskombinationen  für  Drahtgewebe  

DIN ISO9044, Industriedrahtgewebe�  Technische Anforderungen  und  Prüfung  

3  Begriffe,  Symbole  und Abkürzungen 

3.1  Begriffe  

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe. 

DIN und  DKE  stellen terminologische Datenbanken  fur die Verwendung in der Normung unter den folgenden 

Adressen bereit: 

� DIN-TERMinologieportal:  verfugbar unter https://www.din.de/go/din-term/  

� DKE-IEV: verfugbar unter https://www.dke.de/DKE-IEV  

3.1.1  

Prüfgewebe  

flexibles Gewebe, welches die Lasteinleitung in die Klebschicht  bezweckt 

3.1.2  

Produktionsrichtung  

Langs- bzw.  Kettrichtung  des Prufgewebes (MD, en: machine direction) 

3.2  Symbole  und Abkürzungen 

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Symbole und  Abkurzungen.  

✁  Schalwinkel  (in Grad); 

F Schalkraft  (in Newton); 

Fmean  

Mittlere Schalkraft  (in Newton); 

Fmax  

Maximale  Schalkraft  (in Newton); 

Fmin 

Minimale  Schalkraft  (in Newton); 

n  Anzahl  der Probekorper eine Prufreihe; 

tf 

Dicke des Prufgewebes (in Millimeter); 

ts 

Dicke der Fugeteilplatte  (in Millimeter); 

tb  

Dicke der Klebschicht  einschließlich eingebetteten Prufgewebes (in Millimeter); 

Smean  

Mittlerer Schalwiderstand (in Newton/Millimeter); 

Ws 

Breite der Prufplatte  (in Millimeter); 

w Breite des Prufkorpers (in Millimeter); 
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x  Schalweg (in Millimeter); 

QMG  Quadratmaschengewebe. 

4  Gesundheit  und Sicherheit  

Dieses Dokument  enthalt  nicht alle  mit  ihrer Anwendung verbundenen Anforderungen in Hinblick  auf  Gesund-
heit und  Sicherheit. Personen, die dieses Dokument  anwenden, mussen mit  ublichen  Labor- bzw.  Prufstellenta-
tigkeiten vertraut sein. Es liegt  in der Verantwortung  des Anwenders, geeignete Sicherheitsvorkehrungen und  

Gesundheitsschutzmaßnahmen zu treffen sowie fur die Einhaltung  von europaischen, nationalen  oder ortli-
chen gesetzlichen Regelungen  und  Vorschriften zu sorgen. 

5  Prinzip  des Verfahrens 

Die Schalprufung  mit  Geweben umfasst mechanische, quasistatische Tests, welche die Fugeverbindung zwi-
schen einem Klebstoff und  einer Fugeteiloberflache  prufen. Zwecks Lasteinleitung wird ein metallisches  Pruf-
gewebe in die Klebschicht  eingebettet.  

Durch die offenen Poren des Prufgewebes entsteht eine formschlussige Verbindung zwischen Prufgewebe und  

Klebstoff. 

Die offenen Maschen des Prufgewebes ermoglichen die Verwendung von Klebstoffen,  welche durch physi-
kalische Trocknung oder chemische Reaktion  mit  der Feuchtigkeit der umgebenden  Atmosphare ausharten 

bzw.  vernetzen, was bei den Prufverfahren mit  starren und flexiblen  Fugeteilen aus  Metallblechen  (z. B.  

DINEN28510-1, DINEN ISO8510-2, DINEN2243-2) nicht moglich ist.  

Die Lange des Streifens des flexiblen  Prufgewebes wird langer  als  die des starren Fugeteils gewahlt,  damit  ein 

nicht geklebter Bereich zur Einleitung  der Prufkraft zur Verfugung  steht (Bild 1).  

Bild 1�  Prüfkörper mit  Prüfgewebe  in der  Klebschicht 

Beim Belasten  des Gewebes wird eine mechanische Spannung  in der Klebung  induziert und die Klebverbin-
dung  sukzessive bis zum Trennen belastet  [3].  Die Trennung kann  je nach Verhaltnis  von Kohasion und  Adha-
sion im Inneren der Klebschicht  (kohasiv) oder an  der Kontaktzone zwischen Klebstoff und  Fugeteilober-
flache (adhasiv) stattfinden.  Eine detaillierte Klassifizierung des Trennverhaltens ist unter Anwendung von 

DINEN ISO10365 moglich. Das Prinzip der Prufung  ist in Bild 2  dargestellt.  
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