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Vorgesehen als Ersatz fur
DIN 6350-1:1968-08
Entwurf

Drehfutter, handbetatigt —
Spannbacken zentrisch spannend —
Teil 1: Zylindrische Zentrieraufnahme

Lathe chucks, hand-operated —
Centric clamp —
Part 1: Cylindrical mounting recess

Mandrins de serrage, a commande manuelle —
A serrage concentrique —
Partie 1: Logement de centrage cylindrique

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an fws@din.de in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN (Hausanschrift:
Kamekestr. 8, 50672 Kaln).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevante
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfigung zu stellen.

Gesamtumfang 6 Seiten

Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN

—
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E DIN 6350-1:2006-10 — Entwurf —

Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), Arbeitsausschuss
NA 121-10-08 AA ,Drehfutter/Sicherheit” erarbeitet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berlhren
kénnen. Das DIN ist nicht daflr verantwortlich, einige oder alle diesbezliglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Nachdem in der ISO (Internationale Organisation fur Normung) im Subkomitee SC 8 ,Werkzeugmaschinen,
Werkzeugspindeln und Drehfutter* des Technischen Komitees TC 39 ,Werkzeugmaschinen® die Inter-
nationalen Normen der Reihen I1SO 702 und ISO 3442 sowie ISO 3089 erarbeitet wurden, die auf
Beschluss des NA 121-10-08 AA als deutsche Normenreihen DIN ISO 702-1 bis DIN ISO 702-4,
DIN ISO 3442-1 bis DIN ISO 3442-3 und als DIN ISO 3089 tibernommen werden sollen, ist es erforderlich,
die Ausgabe dieser Norm zu Uberarbeiten.

Drehfutter sind Spannzeuge, die auf Grund ihres weiten Anwendungsbereiches in verschiedenen
Ausfihrungsformen benétigt werden. Um den unterschiedlichen Anforderungen, die einerseits an die
Werkstlickaufnahme und andererseits an die Futteraufnahme zu stellen sind, nachzukommen, wurden zu
den handbetatigten Drehfuttern Normen vorbereitet, die folgende Abgrenzungen vorsehen:

DIN 6350-1, Drehfutter, handbetétigt — Spannbacken zentrisch spannend — Teil 1: Zylindrische Zentrier-
aufnahme

DIN 6350-2, Drehfutter, handbetétigt — Spannbacken zentrisch spannend — Teil 2: Zentrieraufnahme
durch Zentrierkegel 1:4

DIN 6351-1, Drehfutter, handbetétigt — Spannbacken zentrisch spannend und einzelverstellbar —
Teil 1: Zylindrische Zentrieraufnahme

DIN 6351-2, Drehfutter, handbetétigt — Spannbacken zentrisch spannend und einzelverstellbar —
Teil 2: Zentrieraufnahme durch Zentrierkegel 1:4

DIN 6386-1, Drehfutter — Teil 1: Technische Lieferbedingungen fiir handbetétigte Drehfutter

Die Werkstiickaufnahme unterscheidet in Drei- und Vierbackenfutter, die nach DIN 6350 zentrisch
spannende Spannbacken besitzen, bei denen je ein Satz nach auf’en und ein weiterer nach innen ab-
gestuft ist. Die Drehfutter nach DIN 6351 lassen bei Drei- und Vierbackenfuttern eine zusatzliche Einzel-
verstellung jeder beliebigen Spannbacke zu.

Zur Aufnahme auf Spindelkdpfe, die nicht der Norm entsprechen, eignen sich die Drehfutter Form A nach
DIN 6350 und DIN 6351. Die in den Teilen1 DIN 6350 und DIN 6351 festgelegten Drehfutter mit
zylindrischer Zentrieraufnahme werden auf Futterflanschen befestigt, die auf den Drehmaschinen, auf
welchen die Futter zur Anwendung gelangen, fertig bearbeitet werden.

Die in DIN 6350-2 und DIN 6351-2 festgelegten Drehfutter sind auf Spindelkdpfe mit Zentrierkegeln nach
den bisher giiltigen Normen DIN 55026 oder DIN 55027 aufnehmbar. Die Formen B und D berlcksichtigen
hierbei die unterschiedlichen Befestigungsmoglichkeiten auf den Spindelkdpfen. Es ist beabsichtigt
DIN 55026 durch die zur Zeit in Vorbereitung befindliche DIN ISO 702-1 zu ersetzen und DIN 55027 durch
die in Vorbereitung befindliche DIN ISO 702-3.

Weitere Varianten zu Drehfuttern nach DIN 6350 sind solche, die an Stelle der Spannbacken mit
Grundbacken versehen sind, auf die der Spannaufgabe angepasste Aufsatzbacken aufgesetzt werden
kénnen.

Nach ISO 3442-1 sind die Anschlussmalie festgelegt, die weitgehend aus der USA-Norm ASA B 5.8-1954
abgeleitet wurden.
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