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Vorwort  

Dieses Dokument  wurde vom Arbeitsausschuss NA121-01-05AA �Bohrwerkzeuge für Holz, Stein und  Beton�  

im DIN-Normenausschuss Werkzeuge und  Spannzeuge  (FWS) erarbeitet.  

Änderungen 

Gegenüber DIN6444:1966-09 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a)  Schaftform �Sechskant�  neu aufgenommen; 

b)  Schaftform �Vierkant�  entfernt; 

c) Maschinen-Schlangenbohrer aus  DIN7423 aufgenommen; 

d) Härteausführung an  aktuellen  Stand  der Technik angepasst;  

e) Bilder aktualisiert;  

f) Norm redaktionell  überarbeitet.  
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1  Anwendungsbereich 

Dieses Dokument  legt  Maße  und  Technische Lieferbedingungen für hand- und  maschinenbetriebe Schlangen-
bohrer für die Holzbearbeitung  fest. 

Für nicht genormte (z. B.  zeichnungsgebundene) Schlangenbohrer, können diese Technischen Lieferbedingun-
gen zwischen Besteller  und  Lieferer vereinbart werden. 

2  Normative  Verweisungen  

Die folgenden Dokumente  werden im Text in solcher Weise in Bezug  genommen, dass einige Teile davon oder 

ihr gesamter Inhalt  Anforderungen des vorliegenden Dokuments  darstellen. Bei  datierten Verweisungen gilt  

nur  die in Bezug genommene Ausgabe.  Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte  Ausgabe  des in Bezug 

genommenen Dokuments  (einschließlich aller  Änderungen). 

DIN228-1, Morsekegel  und  Metrische  Kegel;  Kegelschäfte  

DIN5194, Verjüngte Vierkantschäfte  an Bohrwindenwerkzeugen  für  Holz 

DINEN ISO4957, Werkzeugstähle  

3  Begriffe  

In  diesem Dokument  werden keine  Begriffe aufgeführt. 

DIN und  DKE  stellen  terminologische Datenbanken  für die Verwendung in der Normung unter den folgenden 

Adressen bereit: 

� DIN-TERMinologieportal: verfügbar unter https://www.din.de/go/din-term/  

� DKE-IEV: verfügbar unter http://www.dke.de/DKE-IEV  

4  Symbole  und Abkürzungen 

Für die Anwendung  dieses Dokuments  gelten  die folgenden Symbole  und  Abkürzungen.  

d1 
Bohrerdurchmesser 

d2 
Schaftdurchmesser 

l1 

Werkzeuggesamtlänge  

l2 

Schneidteillänge  

SW  Schlüsselweite  Sechskant  

5  Bezeichnung 

Die Bezeichnung der genormten Langlochfräsbohrer ist aus  folgenden Angaben,  deren Reihenfolge einzuhalten 

ist,  aufgebaut:  

� Benennung  �Bohrer� (Kurzform) und  DIN-Hauptnummer  �DIN 6444�; 

� Mittestrich ���;  

� Kennbuchstabe  für die Form des Schlangenbohrers; 
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