
������������������	
�� �������

	
�����������������������������������	��������	
	
�������������� ����������!���
�������� ����������!����	" �������	

����23'424

�������	
������0������������������!�������5443�46�78�0��������9�����,���:����/���#�&���!����
���,,��!������+
�!�,�!�'

;��,�����<��<������!���	
���+
������+
�,��!������=�����!��<0�������:���.���������"�0�����!�������
���0������<��
������/��+�����<����'

���,,��!�������0��������<����

	�
�����
�
����������

�

> +
�/�!�0������,��������$��������,�����,?���'������=
�����������<�,,�'�����(
�,�!�����������<�,,��:���
������������������000'���'��@���,,��!�������<!�������0�����A

> 
�������#�$����
����������	
�����������������������������������	��������	.�74%%5� ��,��
��������������B� ��!!��������'�C.�74%8%� ��,���'

���������

�����������

�������������������� 
!�"������������"��#$���%&'����'���(�'��'����)�*��'��'����
���+���� 

,��%��-�*���&���
�����.�"���
����+��*��'��'����
��

"��
�$����>
����
���
��������
����������$�
�����+���
����!�A�#�����.�+���������>
#����6B��
����!�����������������

"D�
�����E��������$����>
�D��
�����F�������$
�����+G�����������$�
�����
������������A�#������������+������>
#������6B������������D���������������+G�������

����$�&����<���5443�74�48
(
�!��������,�������/��&�
��	�C642C�6B7338�75

���

1����������!�3�������

������$�-�!����������	
������0�����0������!�<����.�����������I
����������J�!,�������,�+����
#�����������.���������:�����.����/����,��������������&�/������
:��������
����/���(���&!��!�/�����,,��'

Full document details: E DIN 65046-5:2009-06

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-65046-5-2009-06
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-65046-5-2009-06


E DIN 65046-5:2009-06 

2 

Vorwort 

Der Norm-Entwurf wurde vom NA 002-00-14 AA "Beschichtungsstoffe und Beschichtungen für Luft- und 
Raumfahrt" des Normenausschusses "Beschichtungsstoffe und Beschichtungen" (NAB) in Zusammenarbeit 
mit dem NA 131-02-04 AA "Oberflächenschutz" des Normenausschusses "Luft- und Raumfahrt" (NL) 
erarbeitet. 

DIN 65046 "Luft- und Raumfahrt — Prüfverfahren der Oberflächenschutzschichten — Beschichtungsstoffe" 
besteht aus den Teilen: 

  Teil 1: Übersicht und Kurzzeichen 

  Teil 2: Proben, Probenvorbereitung, Trocknung 

  Teil 3: Prüfungen im Anlieferungszustand 

  Teil 4: Prüfungen von Beschichtungen 

  Teil 5: Beständigkeitsprüfungen von Beschichtungen 

  Teil 6: Chemische und galvanische Beschichtungen, Nicht für Neukonstruktionen 

Der besseren Übersichtlichkeit wegen sind die jeweiligen normativen Verweisungen für alle Teile von 
DIN 65046 in DIN 65046-1 zusammengefasst. 

Änderungen 

Gegenüber DIN 65046-5:1998-12 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Inhalt redaktionell überarbeitet; 

b) normative Verweisungen aktualisiert. 
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1 Anwendungsbereich 

In diesem Norm-Entwurf sind allgemeine Hinweise sowie Prüf- und Reinigungsmedien und, falls erforderlich, 
Prüfeinrichtungen für Beständigkeitsprüfungen der in Luftfahrtgerät verwendeten Beschichtungsstoffe, 
aufgeführt. Die Prüfverfahren und Prüfmedien sind anzuwenden, wenn in Technischen Lieferbedingungen, 
Werkstoff-Leistungsblättern oder in einem Auftrag darauf Bezug genommen wird. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden zitierten Dokumente sind für die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte 
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

Siehe DIN 65046-1. 

3 Bezeichnung der Prüfverfahren 

BEISPIEL: 

Prüfung DIN 65046 – 5 - 10 - 1 

Benennung 

DIN-Hauptnummer 

Kurzzeichen      Teil-Nummer 
des       Zählnummer des Verfahrens 
Verfahrens     Zählnummer der Methode 

4 Allgemeine Hinweise 

4.1 Anritzen der Probenkörper 

Wenn in den Prüfnormen nicht anders festgelegt, ist vor der Medienbeanspruchung die in Tabelle 1 
festgelegte Anzahl von Ritzspuren herzustellen. Für die Korrosionsprüfungen sind zwei Ritzspuren  
entsprechend den Festlegungen nach DIN EN 3665 oder DIN EN ISO 17872 herzustellen. 

Die angegebenen Ritzspuren müssen eine Länge von mindestens 50 mm und einen Abstand von min. 10 mm 
voneinander und von den Kanten haben. Jede Ritzspur muss, wenn nicht anders festgelegt, eine Breite von 
0,5 mm bis 1 mm aufweisen und die Beschichtung bis zum Grundwerkstoff durchdringen. Im Falle von 
plattierten Werkstoffen muss die Ritzspur die Plattierschicht durchdringen (etwa 50 µm in den Kernwerkstoff 
(Basiswerkstoff)). 

4.2 Lagerung in Medien 

4.2.1 Prüfflüssigkeiten 

4.2.1.1 Tauchverfahren 

Bei Lagerung in Prüfflüssigkeiten muss die Eintauchtiefe etwa zwei Drittel der Probenlänge betragen. 

Bei mehreren Probenkörpern in einer Prüfflüssigkeit muss der Probenabstand mindestens 10 mm betragen. 
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