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Vorwort 

Diese Norm wurde vom NA 131-02-01 AA „Verbundwerkstoffe“ des DIN-Normenausschusses Luft- und 
Raumfahrt (NL) ausgearbeitet.  

Die Normenreihe DIN 65071 „Luft- und Raumfahrt — Faserverstärkte Formstoffe“ besteht aus folgenden 
Teilen: 

— Teil 1: Herstellung der Prüfplatten aus unidirektional gewickelten Garnen und Rovings 

— Teil 2: Herstellung von Prüfplatten aus flächenförmigen Verstärkungsstoffen 

— Teil 3: Herstellen von Kernverbund-Prüfplatten aus Waben und Prepregs 

Änderungen 

Gegenüber DIN 65071-3:1993-12 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) die normativen Verweisungen wurden aktualisiert; 

b) der Werkstoff in 7.3.3 Aluminium-Waben wurde aktualisiert; 

c) der Begriffsteil wurde überarbeitet; 

d) die Norm wurde redaktionell überarbeitet. 
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1 Anwendungsbereich 

Diese Norm beschreibt die Herstellung von Kernverbundprüfplatten (Sandwichprüfplatten) mit Deck-
schichten aus Prepreg und Kernen aus Kunststoff- oder Aluminiumwaben. Aus den Prüfplatten werden 
entsprechend der jeweiligen Prüfnorm Probekörper für die nachfolgenden Prüfungen entnommen, die zur 
Ermittlung der Kenndaten des Kernverbundes bestimmt sind: 

— Trommelschälkraft (in Anlehnung an DIN 53295); 

— Zugfestigkeit senkrecht zur Deckschicht (in Anlehnung an DIN 53292); 

— Biegefestigkeit (in Anlehnung an DIN 53293); 

— Druckfestigkeit parallel zur Deckschicht . 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen). 

DIN 53290, Prüfung von Kernverbunden — Begriffe 

DIN 53292, Prüfung von Kernverbunden — Zugversuch senkrecht zur Deckschichtebene 

DIN 53293, Prüfung von Kernverbunden — Biegeversuch 

DIN 53295, Prüfung von Kernverbunden — Trommel-Schälversuch 

DIN 65071-2, Luft- und Raumfahrt — Faserverstärkte Formstoffe — Herstellung von Prüfplatten aus 
flächenförmigen Verstärkungsstoffen 

LN 29967, Luft- und Raumfahrt — Wabenkerne, hexagonal, aus Polyamidpapier, phenolharzgebunden — 
Maße, Massen 

LN 29975, Luft- und Raumfahrt — Wabenkerne, hexagonal expandiert, aus Aluminium-Knetlegierung 5052, 
korrosionsgeschützt, unperforiert und perforiert — Maße, Massen 

LN 9368-2, Luft- und Raumfahrt — Bezeichnung der Oberflächenbehandlungen — Teil 2: Kenn-Nummern für 
chemische Vorbehandlungsverfahren 

Werkstoff-Handbuch der deutschen Luftfahrt, Teil 2: 

WL 5.3650 Luft- und Raumfahrt — Wabenkerne aus Polyamidpapier, phenolharzgebunden, hexagonal 

WL 5.3655 Luft- und Raumfahrt — Wabenkerne, hexagonal expandiert, aus Aluminium-Knetlegierung 5052, 
korrosionsgeschützt, unperforiert oder perforiert 
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