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Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2016-07-15 wird der Öffentlichkeit zur Prüfung und 
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs 
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

Anwendungswarnvermerk

– vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. für Norm-
Entwürfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de, 
sofern dort wiedergegeben;

– oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Schweißen und verwandte Verfahren (NAS), 10772 Berlin, 
Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin.

 Entwurf 

DIN 65169

Luft- und Raumfahrt –

Hart- und hochtemperaturgelötete Bauteile –

Konstruktionsrichtlinien

Aerospace –
Brazed and high-temperature brazed components –
Directions for design

Aéronautique et espace –
Éléments réalisés par brasage fort et à haute température –
Directives de conception

Einsprüche bis 2016-09-15
Vorgesehen als Ersatz für
DIN 65169:1986-10

   

Gesamtumfang 16 Seiten

Die Empfänger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten 
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstützende Dokumentationen zur Verfügung zu stellen.

– oder als Datei per E-Mail an nas@din.de möglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im 
Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder für Stellungnahmen zu Norm-
Entwürfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

 

DIN-Normenausschuss Schweißen und verwandte Verfahren (NAS)
DIN-Normenausschuss Luft- und Raumfahrt (NL)
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Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 092-00-17 AA „Schweißen im Luft- und Raumfahr-
zeugbau (DVS AG A9)“ im DIN-Normenausschuss Schweißen und verwandte Verfahren (NAS) erarbeitet. 

Gegenüber DIN 65169:1986-10 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Aktualisierung der normativen Verweisungen und redaktionelle Aufbereitung gemäß den aktuellen Ge-
staltungsregeln. 
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Diese Norm ist anzuwenden für das Konstruieren von hart- und hochtemperaturgelöteten metallischen 
Bauteilen, die für Luft- und Raumfahrtgerät verwendet werden. Bei Abweichungen sind besondere Verein-
barungen zwischen den Abteilungen Konstruktion und der anerkannten Aufsichtsperson (nach DIN 65170) 
zu treffen. 

 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen). 

DIN 1912-4, 
 

DIN 65170, 
 

DIN EN ISO 2553, 
 

DIN EN ISO 4063, 

DIN ISO 857-2, S
 

E DIN ISO 17533,  

 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach DIN 1912-4, DIN EN ISO 2553, 
DIN EN ISO 4063 und DIN ISO 857-2. 

 

Um Lötungen hoher Qualität und hoher Bauteilsicherheit zu erreichen, ist eine Reihe von Einflussgrößen zu 
berücksichtigen: 

  Grundwerkstoff; 

  Lote und Hilfsstoffe; 

  Stoßausbildung; 

  Oberflächenvorbereitung; 

  Verfahren, z. B. Ofenlötung, Flammlötung, Induktionslötung; 

  Einsatz von Lötvorrichtungen; 

  Mechanische Beanspruchung; 

  Dichtigkeit; 

  Korrosionsbeanspruchung; 
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  Betriebstemperatur des Bauteils; 

  Reparaturmöglichkeit; 

  Prüfbarkeit. 

 

Für die Angaben in Bauunterlagen gelten sinngemäß die Festlegungen nach DIN ISO 17533. Die zeichne-
rische Darstellung erfolgt nach DIN EN ISO 2553. 

 

Die Lötverbindungen sind in den Bauunterlagen durch symbolhafte und/oder bildliche Darstellung zu kenn-
zeichnen, wobei die symbolhafte Darstellung zu bevorzugen ist. 

Werden Schnitte nicht schraffiert, sondern voll geschwärzt, so ist grundsätzlich die bildliche Darstellung zu 
wählen. Reichen die symbolhaften- und bildlichen Darstellungen nicht aus, die Art und Ausführung einer 
Verbindung eindeutig darzustellen, so sind diese als Einzelheiten besonders zu zeichnen. 

 

Jede Lötteilzeichnung enthält ein Angabenfeld (sinngemäß nach DIN ISO 17533). Je nach Erfordernis ist 
zusätzlich eine Prüfanweisung (Prüfblatt) nach DIN 65170 zu erstellen. Das Angabenfeld und die 
Prüfanweisung (Prüfblatt) enthalten alle Angaben, die Fertigung und Prüfung benötigen. 

 

Die Grundwerkstoffe, Lote und Hilfsstoffe müssen nach DIN 65170 aufeinander abgestimmt sein. 

Besonders zu beachten sind die thermischen Eigenschaften (Ausdehnung) und ein eventueller Festigkeits-
abfall des Grundwerkstoffes aufgrund des Einflusses durch die Erwärmung beim Löten. 

 

Lote sind nach DIN 65170 zu verwenden. 

Lot kann in verschiedenen Formen verwendet werden, wie Draht, Stab, Folie, Formteil, Paste und Pulver. Für 
das manuelle Löten werden Lotdraht und Lotstäbe eingesetzt. 

Das Lot kann auch als plattierte, aufgespritzte oder galvanotechnisch aufgetragene Schicht vorliegen. 

 

Die zur Anwendung kommenden Hilfsstoffe, wie Flussmittel, Lötstopmittel, Binder und Gase sind in 
DIN ISO 857-2 definiert. Die zu verwendenden Flussmittel sind in DIN 65170 aufgeführt. 

 

Die erforderliche Oberflächenbeschaffenheit am Lötstoß ist abhängig vom Grundwerkstoff, Lot, Lötverfahren 
und Einsatzbereich. Oberflächenvorbereitung siehe Merkblatt DVS 2606, Kenn-Nummer für die Ober-
flächenvorbereitung siehe LN 9368-2. 
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