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Vorwort 

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 121-01-01 AA „Bohrwerkzeuge“ im DIN-Normenaus-
schuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) erarbeitet. 

Änderungen 

Gegenüber DIN 6535:1992-02 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) normative Verweisungen aktualisiert; 

b) Bilder so überarbeitet, dass die Lage der Schneide zur Spannfläche auch bei einschneidigen Werkzeugen 
eindeutig ist; 

c) Form HF für Minimalmengenschmierung aufgenommen; 

d) Literaturhinweise aktualisiert; 

e) Norm redaktionell überarbeitet. 
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