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Luft- und Raumfahrt

Faserverstarkte Kunststoffe
Priifung von unidirektionalen Laminaten und Gewebe-Laminaten
Druckversuch

DIN
65 380

Aerospace; fibre reinforced plastics; testing
of wunidirectional laminates and woven-fabric
laminates; compression test

Aéronautique et espace; plastiques renforcés
de fibres; essais des stratifiés unidirec-
tionnels et des stratifiés de tissus; essai
de compression

1 Anwendungsbereich

Einspriche bis 29. Feb 1892

Anwendungswarnvermerk
auf der Tetzten Seite beachten!

Die Anerkennung durch das Bundesamt fiir Wehrtechnik und Beschaffung und das Luftfahrt-Bundesamt ist vorge-

sehen.
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Das in dieser Norm festgelegte Priifverfahren dient zur Ermittliung der Druckfestigkeit, des Elastizit8ts-
moduls und der Stauchung sowohl parallel zur Faserrichtung (Kettrichtung) als auch quer dazu (SchuBrich-
tung). Die Priifung wird an bestimmten Probekdrpern unter festgelegten Bedingungen fiir die Vorbehandlung,
fiir das Priifklima und die Priifgeschwindigkeit durchgefiihrt.

Das Prifverfahren ist fir trockene und konditionierte Probekdrper vorgesehen. Es kann bei Raumtemperatur
sowie bei hohen und tiefen Temperaturen angewendet werden.
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2 Begriffe
2.1 Druckspannung 0gpe bzw. dggge

Die Druckspannung im Sinne dieser Norm ist die auf den kleinsten Anfangsquerschnitt des Probekérpers bezo-
gene Kraft zu einem beliebigen Zeitpunkt des Versuchs.

2.2 Druckfestigkeit gggpe bzw. ogggge

Die Druckfestigkeit im Sinne dieser Norm ist die Druckspannung bei Bruch des Probekérpers.

2.3 Stauchung €qpe bzw. eqgp°

Die Stauchung im Sinne dieser Norm ist die Anderung der Probekorperiange infolge der Kraft bis zum Bruch.

2.4 Elastizitdtsmodul Egpe bzw. Eggge

Der Elastizitatsmodul im Sinne dieser Norm ist ein MaB fir den Anstieg der Kraft-Weg-Kurve im Bereich
zwischen Fqp und Fgg.

2.5 Priifgeschwindigkeit

Die Prifgeschwindigkeit ist die Geschwindigkeit, mit der sich die beiden Druckplatten einander niahern.

3 Formelzeichen und Einheiten

a Abstand der Klemmbacken mm

b Breite des Probekdrpers mm

d Dicke des Probekdrpers mm
Edgpe Elastizitatsmodul aus dem Druckversuch quer zur Faserrichtung bzw. in SchuBrichtung KN/mm?2

nach der Sekanten-Methode
Eqo° Elastizitatsmodul aus Druckversuch parallel zur Faserrichtung bzw. in Kettrichtung KN/mm2
nach der Sekanten-Methode

Fg Bruchkraft N

Fi0 10 % der Bruchkraft N

Fsp 50 % der Bruchkraft N

AF Kraftzunahme N

Al Langendnderung infolge Kraftzunahme AF parallel zur Faserrichtung bzw. in Kettrichtung mm
Aege Stauchung infolge Kraftzunahme AF quer zur Faserrichtung bzw. in SchuBrichtung %
Aegge  Stauchung infolge Kraftzunahme AF %

€10 Stauchung bei 10 % der Bruchkraft %

€50 Stauchung bei 50 % der Bruchkraft %
€dgo° Stauchung beim Bruch des Probekorpers parallel zur Faserrichtung bzw. in Kettrichtung %
€4B9ge Stauchung beim Bruch des Probekorpers quer zur Faserrichtung bzw. in SchuBrichtung %
odo° Druckspannung paraliel zur Faserrichtung bzw. in Kettrichtung N/mm2
gddo° Druckfestigkeit parallel zur Faserrichtung bzw. in Kettrichtung N/mm2
0dgo°  Druckspannung quer zur Faserrichtung bzw. in SchuBrichtung N/mm2
o4gggp° Druckfestigkeit quer zur Faserrichtung bzw. in SchuBrichtung N/mm2
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4 Bezeichnung des Verfahrens
Prifung DIN 65 380 -~ A

Benennung

DIN-Hauptnummer

Kennbuchstabe des Priifverfahrens

5 Priifgerdte
5.1 Prifmaschine

Es ist eine Universal-, Druck- oder Zugpriifmaschine mit Kraftumienkung zu verwenden. Sie muB den allgemeinen
Richtlinien fiir Werkstoffpriifmaschinen nach DIN 51 220 und beziiglich der Priifkraftanzeige der Kiasse 1 nach
DIN 51 221 Teil 1 entsprechen. Fur Priifungen ober- bzw. unterhalb Raumtemperatur ist die Prifmaschine mit
einer temperierbaren Kammer zu versehen.

Die Priifmaschine muB die Aufnahme von Kraft-Langenanderungs-Kurven bzw. Spannungs-Dehnungskurven erlauben.
Die Langenanderung ist mit DehnungsmeBstreifen (DMS) zu messen.

5.2 Temperiereinrichtung

Fiir Priifungen ober- und unterhalb von Raumtemperatur wird eine Temperiereinrichtung (temperierbare Kammer,
temperierbare Druckvorrichtung) bendtigt, die es gestattet, den Druckversuch bei der geforderten Temperatur
durchzufiihren. Die Temperatur des Probekorpers ist auf seiner Oberfladche zu messen und ist innerhalb der
Fehlergrenzen von + 2 °C wdhrend des Versuchs konstant zu halten.

5.3 Druckvorrichtung

Die Druckvorrichtung nach Bild 1 ist anzuwenden. Die Druckvorrichtung befindet sich zwischen zwei Druck-
platten, die parallel zueinander stehen.

Randel DIN 82-RGE 08

Gewinde fiir Innensechskantsthraube
M6-129 nach DIN 912

Allgemeintoleranz: ISO 2768 - m

Bild 1. Bruckvorrichtung mit KeilschluB

Anmerkung: Andere Druckvorrichtungen sind zuldssig, wenn sie sicherstellen, daB der Priifkorper ohne Biegung
belastet wird, was mit beidseitig aufgeklebtem DMS nachzuweisen ist. Die Kraft muB Uber Schub in die
Krafteinleitung eingeleitet werden. Das Einbringen der Kraft iiber Druck auf die Stirnfldchen der Proben
ist nicht zulassig.

Die Verwendung anderer Vorrichtungen muB zwischen den Vertragspartnern gesondert vereinbart werden.
5.4 LingenmeBgerdt

Das LdngenmeBgerdt erfaBt die geometrischen Abmessungen des Probekorpers. Es muB geeignet sein, die Quer-
schnittsmaBe des Probekorpers mit einer Fehlergrenze von * 0,005 mm zu bestimmen.
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