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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2022-02-04 wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stel-
lungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfs besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten
— vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-

Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

— oder als Datei per E-Mail an nl@din.de méglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann

im Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Luft- und Raumfahrt (NL), 10772 Berlin oder Am DIN-
Platz, Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten Patent-
rechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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DIN-Normenausschuss Luft- und Raumfahrt (NL)

e

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN 65435:2022-03


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-65435-2022-03
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-65435-2022-03

- Entwurf -

E DIN 65435:2022-03
Inhalt

Seite
VOrwWOort . . . o e e e e e e e e e e e e e e e 3
1 Anwendungsbereich . . ... ... ... ... e 4
2 Normative Verweisungen . . . . . . . . o o i it i i i e e e e e e e e 4
3 Begriffe . . . . . . . . i i e e e e e e e e e e s 4
4 Qualitdtssicherung . . . . . . . . . . . o o e e e e e 5
4.1 Allgemeines . . . . . i i i i i e e e 5
4.2 Priffungder Merkmale . . . . . . . . . . . o i i i i i e s 5
4.2.1 Qualifikationspriifung . . . . . . . . . .. e e e e e e e e 5
4.2.2 Abnahmeprifung . . . . . . . . . o e e e e e 5
5 Anforderungen . . . . . .. . i i it e 5
5.1 Allgemeine Anforderungen . . . . . . . . ... L e e e 5
5.1.1 AnerkennungderHersteller . . ... .... ... ... . i 5
5.1.2 Bescheinigung der Priifergebnisse . ... ... ... ... . ... . . . . i ., 6
5.2 Eingefrorener Herstellprozess . . . . . . . . . . . . it i it i 6
5.3 Technische Anforderungen . . . . . .. . . . . i it ittt i i 6
6 Lieferart . . . . . . . . . i i i i i i i e e e e e e e e e e e e e e e e s 10
6.1 Verpackung . . . . . . i i it i e e e e e e e e e 10
6.1.1 Grundpackung. . . . . . . . . i i i i e e e e e e e e e 10
6.1.2 Sammelpackung . .. .. . . ... e e e e e 10
6.1.3 KennzeichnungderVerpackung . . .. ... .. .. ... . it 10
Bilder
Bild1—Faserverlauf . . . .. ... . . . e e e e e e 10
Tabellen
Tabelle 1 — Technische Anforderungen . . . . . . . .. . . i i ittt it e es 7
Tabelle 2 — Stichprobenanweisung fiir die Proben der metallurgischen Eigenschaften . . . . .. 8

Documents

2 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN 65435:2022-03


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-65435-2022-03
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-65435-2022-03

- Entwurf -
E DIN 65435:2022-03

Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA131-03-01 AA ,Verbindungselemente“ im DIN-
Normenausschuss Luft- und Raumfahrt (NL) erarbeitet.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen tliber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN 65435:1989-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Anwendungsbereich aktualisiert;

b) Begriffe aktualisiert;

c) normative Verweisungen aktualisiert;

d) Qualititssicherung iiberarbeitet;

e) Anforderungen liberarbeitet;

f) Tabelle 1 iiberarbeitet;

g) Tabelle 2 hinzugefigt;

h) Lieferart aktualisiert.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die technischen Lieferbedingungen fiir Hiilsen fiir Verbindungselemente fiir Anwendun-
gen in der Luft- und Raumfahrt fest.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

DIN EN 2424, Luft- und Raumfahrt —Kennzeichnung von Luft-und Raumfahrt-Erzeugnissen

DIN EN 9100, Qualitdtsmanagementsysteme — Anforderungen an Organisationen der Luftfahrt, Raumfahrt und
Verteidigung

DIN EN 9133, Luft- und Raumfahrt — Qualitdtsmanagementsysteme — Qualifikationsverfahren fiir genormte
Produkte der Luft- und Raumfahrt

DIN EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen
DIN EN ISO 1463, Metall- und Oxidschichten — Schichtdickenmessung — Mikroskopisches Verfahren

DIN ISO 2859-1, Annahmestichprobenpriifung anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten oder Fehler
(Attributpriifung) — Teil 1: Nach der annehmbaren Qualitdtsgrenzlage (AQL) geordnete Stichprobenpldne fiir
die Priifung einer Serie von Losen

DIN EN ISO 4288, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Oberfldchenbeschaffenheit:
Tastschnittverfahren — Regeln und Verfahren fiir die Beurteilung der Oberfldchenbeschaffenheit

DIN EN ISO 8785, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Oberfldchenunvollkommenheiten — Begriffe,
Definitionen und KenngréfSen

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach DIN EN [SO 8785 zur Beschreibung der Arten
der Oberflachenfehler.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMinologieportal: verfiigbar unter https://www.din.de/go/din-term

— DKE-IEV: verfligbar unter http://www.dke.de/DKE-IEV

3.1

Fertigungslos

Anzahl fertigbearbeiteter Bauteile gleicher Art, Dicke und gleichen Durchmessers, hergestellt aus einem aus

derselben Schmelze gewonnen Werkstoffs, hergestellt im gleichen Produktionszyklus, nach dem gleichen Her-
stellungsverfahren und mit allen relevanten Warme- und Oberflachenbehandlungen
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4 Qualititssicherung
4.1 Allgemeines

Die Priifverfahren sind in Tabelle 1 den zugehodrigen Anforderungen zugeordnet. Sie miissen sowohl fiir die
Qualifikations- als auch fir die Abnahmepriifung angewendet werden. Der Priifumfang und die Probenahme
sind in Tabelle 1 und Tabelle 2 angegeben.

4.2 Priifung der Merkmale
4.2.1 Qualifikationspriifung

Die Einhaltung der technischen Anforderungen miissen mit den in Tabelle 1 aufgefiihrten Priifungen unter
Anwendung der darin aufgefiihrten Prifverfahren und Prifumfiange vom Auftragnehmer der Qualifikations-
priifung durchgefiihrt und nachgewiesen werden. Der Nachweis ist an Hiilsen zu fithren, die von der Geometrie
alle Priifungen erméglichen. Das Ergebnis ist die Grundlage fiir die Qualifikation. Diese Priifung muss erstma-
lig vor der Erstlieferung an reprasentativen Mustern durchgefiihrt werden, die mit den gleichen Fertigungs-
einrichtungen nach dem gleichen Verfahren hergestellt wurden wie die Serienerzeugnisse. Sofern ein Herstel-
ler wegen fehlender Einrichtungen die geforderten Priifungen nicht selbst durchfiithren kann, muss ein vom
Besteller akkreditiertes Priifinstitut damit beauftragt werden.

4.2.2 Abnahmepriifung

Die Einhaltung der technischen Anforderungen muss mit den in Tabelle 1 aufgefiihrten Priiffungen unter
Anwendung der darin aufgefiihrten Priifverfahren und Priiffumfiange vom Auftragnehmer fiir die Abnahme-
prifung durchgefiihrt und nachgewiesen werden. Priifungen miissen fiir jedes Fertigungslos durchgefiihrt
werden. Hiilsen aus einem Los, das einer Priifung unterzogen werden soll, miissen mittels ungeschich-
teter Probenahme ausgewdhlt werden. Jede Hiilse kann mehreren Priifungen unterzogen werden unter
der Voraussetzung, dass ihre Merkmale wahrend dieser Priifungen nicht verdndert werden. Hilsen fiir
zerstorende Priifungen konnen aus denjenigen ausgewahlt werden, die fiir zerstorungsfreie Prifungen
verwendet wurden. Ein zuriickgewiesenes Los darf aussortiert, nachgearbeitet und anschlieféend einmal
wieder vorgestellt werden unter der Mafdgabe, dass der Auftragnehmer die getroffenen Mafinahmen
vollstandig darlegt. Das zur Wiederholungspriifung vorgestellte Los wird den gleichen Priifungen wie bei der
Erstvorstellung unterworfen, jedoch wird die Priifung der beanstandeten Merkmale und der Merkmale, die
durch Behebung der Beanstandung beeinflusst werden konnen, nach einem Stichprobenplan durchgefiihrt,
dessen AQL zwei Stufen kleiner ist, als die fiir die erste Priifung vereinbarte AQL. Ist eine Beseitigung der
Fehler nicht moglich oder nicht zugelassen, bzw. erfiillt das zur Wiederholungspriifung vorgestellte Los nicht
die Annahmekriterien, so muss das Los verworfen werden.

5 Anforderungen
5.1 Allgemeine Anforderungen
5.1.1 Anerkennung der Hersteller

Der Betrieb des Herstellers muss ein zugelassener Herstellungsbetrieb fiir Luft- und Raumfahrtprodukte sein
und muss nachweisen, ein Qualitatssystem nach DIN EN 9100 oder einem anderen in der Luft- und Raumfahrt
anerkannten und etablierten Qualititsmanagementsystem eingefiihrt zu haben und unterhalten zu kénnen.
Die Qualitatsanforderungen nach DIN EN 9133 oder einem gleichwertigem in der Luft- und Raumfahrt zuge-
lassenen und etablierten Qualifikationsverfahren miissen eingehalten werden. Qualitatsbezogene Dokumente
wie in DIN EN 9100 festgelegt, miissen fiir die nach dieser Norm hergestellten Teile mindestens 10 Jahre auf-
bewahrt werden.
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5.1.2 Bescheinigung der Priifergebnisse

Die Einhaltung der in dieser Norm gestellten Anforderungen muss durch Bescheinigungen mit Angaben der
Ergebnisse der durchgefiihrten Priifungen in Form eines Priifzeugnisses (Art der Priifbescheinigung nach Ver-
einbarung, z. B. Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204) bestatigt werden.

5.2 Eingefrorener Herstellprozess

Alle Hiilsen, d.h. alle Qualifikationsbauteile als auch die spateren Serienproduktionsbauteile miissen nach
einem eingefrorenen Herstellprozess hergestellt werden. Dieser Prozess muss exakt definiert werden und
erfolgt nach einer abgestimmten Reihenfolge zwischen Hersteller und Auftraggeber. Dieser Herstellprozess
muss detailliert dokumentiert werden mit Angabe der referenzierten Dokumente und deren Ausgabestatus.
Anderungen an diesem eingefroren Herstellprozess sind nur nach vorheriger Absprache zwischen Hersteller
und Auftraggeber méglich und bediirfen der schriftlichen Bestatigung.

5.3 Technische Anforderungen

Die technischen Anforderungen dieser Norm sind in Tabelle 1 den entsprechenden Priifungen/Priifplanen
gegeniibergestellt und gelten fiir Einsatz bereite Hiilsen, falls nicht anders festgelegt. Die Priiftemperatur
muss zwischen 18°C und 24 °C liegen, sofern nicht anders festgelegt. Diese Anforderungen ergdnzen die
Anforderungen aller anderen Normen oder Spezifikationen, auf die in der Produktnorm oder der Bauunterlage
Bezug genommen wird.
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