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Entwurf

Klemmbhalter zum AuBen- und Innendrehen mit Kegel-Hohlschaft nach
DIN 69893-7 fur Wendeschneidplatten —
Ubersicht, Zuordnung der MaRe

Tool holders for external and internal turning with hollow taper shank according to
DIN 69893-7 for indexable inserts —
General survey, Correlation of dimensions

Porte-plaquettes de tournage extérieur et intérieur avec queue creuse conique selon
DIN 69893-7 pour plaquettes amovibles —
Vue d’ensemble, Corrélation des dimensions

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2011-04-04 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an fws@din.de in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/stellungnahme oder fur Stellungnahmen zu Norm-Entwirfen der DKE unter
www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.entwuerfe.din.de, sofern dort wiedergegeben;

— oder in Papierform an den Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN, 10772 Berlin
(Hausanschrift: Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstitzende Dokumentationen zur Verfigung zu stellen.
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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 121-01-12 AA, Dreh- und Bohrwerkzeuge mit Wende-
schneidplatten aus harten Schneidstoffen” im Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) erarbeitet.

Anderungen
Gegeniiber DIN 6598:2003-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) alle Verweisungen auf DIN 69893-1 und DIN 69893-2 in Verweisung auf E DIN 69893-7 geandert;

b) Verweisungen und Bezeichnungen auf Form A und Form C nach DIN 69893-1 auf Form T nach
E DIN 69893-7 geandert;

c) Verweisungen und Bezeichnungen auf Form B und Form D nach DIN 69893-2 auf Form T nach
E DIN 69893-7 geandert;

d) Norm redaktionell Uberarbeitet.
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