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Diese Norm wurde vom Arbeitsausschuss NA 005-11-42 AA �Partikelmesstechnik, SpA zu ISO/TC 24/SC 4� 
im DIN-Normenausschuss Bauwesen (NABau) erarbeitet. 

Gegenüber DIN 66119:1983-04 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) normative Verweisungen aktualisiert; 

b) Norm redaktionell überarbeitet. 
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Diese Norm gilt für das Verfahren zur Ermittlung von Verteilungskurven (Verteilungssummen- oder 
Verteilungsdichtekurven, siehe DIN ISO 9276-1) disperser Feststoffe im Bereich der Partikelgrößen von 
etwa 5 bis etwa 40 m1) durch Schwerkraft-Gegenstromsichter. Diese Geräte können auch zur Herstellung 
von Fraktionen bestimmter Größenklassen verwendet werden. 

 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen). 

DIN 66111,  

DIN 66118,  

DIN ISO 9276-1,  

 

(1 von 2)

a

 Querschnittsfläche m2 

S Durchmesser des Sichtrohres m 

 rel. Feingutmasse, Feingutmassenanteil 1 

 rel. Grobgutmasse, Grobgutmassenanteil 1 

 Erdbeschleunigung m/s2 

 Länge des Sichtrohres m 

 Masse kg 

 Verteilungssumme 1 

 Rückstand 1 

 Reynold�sche Kennzahl = g L 1 

p Geschwindigkeit der Partikel im Sichtraum m/s 

 Strömungsgeschwindigkeit des Gases m/s 

 Volumenstrom m3/s 

wg Sinkgeschwindigkeit der Partikel im Schwerefeld m/s 

wgt Sinkgeschwindigkeit des Trennkorns im Schwerefeld m/s 

x Sinkgeschwindigkeits-Äquivalentdurchmesser m 

xt Sinkgeschwindigkeits-Äquivalentdurchmesser des Trennkorns m 

xtw Sinkgeschwindigkeits-Äquivalentdurchmesser des Trennkorns im 
Stokes'schen Bereich 

m 

 

 

                                                                 
1) Bezogen auf eine Feststoffdichte von 2,5 g/cm3. 
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a

xt, x50 präparative Trenngrenze m 

xA analytische Trenngrenze m 

L � Luftdichte kg/m3 

s Feststoffdichte kg/m3 

 � dyn. Viskosität Pa·s 

 � Trennschärfemaß 1 

Indizes   

A Aufgabegut  

F Feingut  

G Grobgut  

t Trennkorn  

a Die 1 steht für das Verhältnis zweier gleicher SI-Einheiten oder für das logarithmierte Verhältnis zweier in der gleichen SI-
Einheit angegebenen Größen. 

 

 

 

Für die Grundlagen der Sichtanalyse gilt DIN 66118. 

 

 

Bei der Sichtanalyse wird die Feinheit eines Einzelpartikels durch seine Sinkgeschwindigkeit (siehe 
DIN 66111) in einem ruhenden Gas, meist Luft, bestimmt. Die Sinkgeschwindigkeit ist deshalb das 
gemeinsame Feinheitsmerkmal aller Verfahren der Sichtanalyse. Bei Schwerkraft-Gegenstromsichtern findet 
die Trennung des dispersen Aufgabegutes in zwei Sinkgeschwindigkeitsklassen in einem lotrechten, von 
unten nach oben strömenden Luftstrom von theoretisch konstanter Geschwindigkeit v statt. 

In die Strömung eingebrachte Feststoffpartikel mit Sinkgeschwindigkeiten wg, die kleiner sind als die 

Geschwindigkeit v, folgen der Strömung und verlassen die Trennzone mit der Geschwindigkeit vp = v � wg. 

Partikel mit wgt = v schweben in der Trennzone, während Partikel mit größeren Sinkgeschwindigkeiten wg 

als die Geschwindigkeit v der Strömung entgegen (Gegenstrom) nach unten aussedimentieren. 

Die Geschwindigkeit v bestimmt demnach die Trennung. Der der Trennzone zugeordnete 
Sinkgeschwindigkeits-Äquivalentdurchmesser xtw lässt sich für die Bewegung in Luft, sofern die Reynoldzahl 

Re � ��st, anhand von Gleichung (1) errechnen: 

tw
s

 (1) 

                                                                 
2) Gilt für den Zick-Zack-Sichter nach F. Kaiser nur bedingt (siehe Abschnitt 5.6). 
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