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Werkzeugmaschinen

Aufnahmen flr Kegel-Hohlschéafte
Teil 2: Fur Form B und Form D nach DIN 69893
~AnschluBmaBe

o
69063-2

ICS 25.060.20

Magchine tools; Tool receiver for hollow taper shanks-

Machine outils; logement pour queues creuses conique;

Vorwort

Anhang A, Anhang B und Anhang C sind informativ.

Anderungen

- Norm um Form D, fir manuelle Spannung erweitert
- Anhang B, Angaben (iber Spannkrafte neu aufgenommen
- Anhang C, Literaturhinweise neu aufgenommen

- Norm redaktionell Gberarbeitet
- Toleranzen der KegelbemaBung geéndert

1 Anwendungsbereich
Diese Norm legt fiir die Schnittstelle Maschine/Werkzeug

Kegel-Hohlschéften nach DIN 69893-2 fest.

Diese Schnittstelle ist fiir rotierende und stehende Werk-
zeug-, MeBzeug- oder Werkstiickaufnahmen fir automa-
tischen und manuellen Wechsel geeignet. Sie weist
aufgrund der kegeligen Aufnahme und der. Plananiage eine
groBe Positioniergenauigkeit und hohe Steifigkeit auf und ist
fir spanende Werkzeugmaschinen, z.B. Bearbeitungs-
zentren, Bohr- und Frasmaschinen, Drehmaschinen und
Schleifmaschinen geeignet.

Sowohl bei einer HSK-Aufnahme der Form B als auch bei
Form D ist ein automatischer Werkzeugwechsel mogfich.

In einer HSK-Aufnahme Form B kénnen Kegel-Hohlschafte
nur automatisch gespannt werden. )
In einer HSK-Aufnahme Form D kénnen Kegel-Hohlschatfte
automatisch oder manuell gespannt werden.

Die Betatigung des manuellen Spannmechanismus bei
Form D erfolgt durch eine Bohrung im Schaft und in der
Aufnahme.

Die Schnittstelle Maschine/Werkzeug mit Kegel-Hohlschaft
soll unter anderem das System Spindelképfe mit Steilkegel
7:24 nach DIN 2079 und Steilkegelschafte flr automati-
schen Werkzeugwechsel nach DIN 69871-1 erganzen bzw
ersetzen. Gegenseitige Austauschbarkeit besteht nicht.

Part 2: For Type B and Type D according to DIN 69893 ; Connecting dimensions

Partie 2; Pour Type B et Type D selon DIN 69893 ; Dimension de racordement

Diese Norm wurde vom NormenausschuB Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN erarbeitet.

DIN 69063 * Werkzeugmaschinen - Aufnahmen fiir Kegel-Hohlschéfte" besteht aus:
Teil 1: Fir Kegel-Hohischafte Form A und Form C nach DIN 69893-1, AnschiuBmaBe ‘
Teil 2: Fiir Kegel-Hohlschéfte Form B und Form D nach DIN 69893-2, AnschluBmaBe
Teil 5: Fiir Kegel-Hohlschafte Form E nach DIN V 69893-5, AnschluBmaBe

Teil 6: Fur Kegel-Hohischafte Form F nach DIN V 69893-6, AnschluBmaBe

. Gegenuber der Ausgabe April 1995 sind folgende Anderungen vorgesehen:

die maschinenseitigen AnschiuBmaBle zur Aufnahme von

NormenausschuB Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
NormenausschuBB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN

Einspriche bis 31. Jul 1997 .

Anwendungswarnvermerk
auf der letzten Seite beachten!

Vorgesehen als Ersatz flr
Ausgabe 1995-04 und
Ersatz fur

Entwurf Ausgabe 1996-01

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese nor-
mativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text
zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufgefihrt.
Bei datierten Verweisungen gehoren spatere Anderungen
oder Uberarbe:tungen dieser Publikationen nur zu dieser
Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingear-
beitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Aus-
gabe der in Bezug genommenen Publikation.

DIN 2079
Werkzeugmaschmen -Spindeltkopfe mit Stellkegel 7:24

DIN 69871-1
Steilkegelschafte fiir automatischen Werkzeugwechsel .
Form A, Form AD, Form B und Ausfihrung mit
Datentrager

DIN 69893-2
Kegel-Hohischafte mit Plananlage; Teil 2 Kegel -Hoh!
schafte Form B und D, MaBle

DIN ISO 2768-1
Allgemeintoleranzen -Toleranzen fiir Léngen- und
WinkelmaBe ohne einzelne Toleranzeintragung;
identisch mit ISO 2768-1:1989

Fortsetzung Seite 2 bis 6

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Bérlin

Full document details: E DIN 69063-2:1997-04

© DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V. + Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise,
nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V,, Berlin, gestattet.
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3 Mafe, Bezeichnung

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsp

MaBe in Millimeter
Allgemeintoleranzen: ISO 2768 - m

3.1 Form B

rechend zu wahlen.

Aufnahme fir Kégel-HohIschéfte Form B nach DIN 69893-2; Mitnahme am Flansch

V.

Lage der Schneide bei
einschneidigem Werkzeug
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Wahl des Herstellers {y

Bild 1.

Bezeichnung einer Aufnahme fur Kegel-Hohlschaft (HSK) Form B mit Nenngré8e 80:

Aufnahme DIN 69063 - HSK - B 80
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1) Die AnschiuBmaBe e4 und fy fiir die Mitnehmersteine sind einzuhalten; Angaben beztiglich Werkstoff, sowie alle
iibrigen MaBe und Festlegungen sind nach Wahl des Herstellers und nicht Bestandteil dieser Norm.
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