
��������		���������	
�� �������

	
���������������������������������	���������	
	
����������������������������� ����������!���������	

����34'565'35

�������	
��7��$0��%���$���������������$���3588759759�0��������:%%��$-������$�����"�&%�������
�$�--���������,
���-��$'

���-�����;��;����$��$��	
���,
������,
�-���������!��������;0�����������/���$�����+�0�������������
��$0��%���;��
���������,�����;����'

�$�--����������0��������;�$��

�
��

�
�����
�������

�

< ,
�����0������-����$��� ����7���-�����0�=���'������!
�����������;�--�'�����(
�-�������������;�--�
����������$����$���$���000'���'��>�$�--���������
����%&���$�--�������������	
��7��$0&�%��������?�
��$���000'���'��>�$�--����������;����%���0�����@

< 
�������"� ���%
����������	
���������������������������������	���������	�������������%$A
�
���-����$�'�9/�65B34�!����%��$���������'

���������

�����������

������������ �
�
�!
��"
� ��
�"#��$�����%& ��� '"(��!

)�����*�+#���(� �

������������+&���)�
�� �������,��-��
�� ��.��.�

��������$

-��<
�

-������,���%
���
--
0�$� ����������<
"��$�#A�!
���$�$�
���C�$

-���C �������
������$
���	�6DEDB@��
����$�����������
��

���������
�$�-��<
F
�����$� 
���G���������������
��G����<
"��$���#A�"
���-���
�$�-���
���
$�$�%���C ������-
����	�6DEDB@��������
�����
����
������$

���� �&����;���358875E7B8

���

1����$��%����D����$��

������ %.������������	
��7��$0��%��0��������;�$��/���$�������?
����$�����I��-�������-�,��$��
"�$��$����$�/���������������/���$��$��-���������$���$&$�������
�����$�$�
��������(��%&���������$�--��'

< 
����
�-�������	
��7��$0��%�7"
�$�-�������	���$���000'��$0���%�'���'��/��
%�����
�$�0���������;��@

Full document details: E DIN 69063-7:2011-04

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-69063-7-2011-04
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-69063-7-2011-04


E DIN 69063-7:2011-04 

Inhalt Seite 

Vorwort ........................................................................................................................................................... 3 

1 Anwendungsbereich ........................................................................................................................ 4 

2 Normative Verweisungen................................................................................................................. 4 

3 Maße................................................................................................................................................... 4 
3.1 Allgemeines....................................................................................................................................... 4 
3.2 Aufnahme für Kegel-Hohlschaft Form T ........................................................................................ 5 

4 Ausführung........................................................................................................................................ 6 
4.1 Bohrung für manuelles Spannen .................................................................................................... 6 
4.2 Kühlschmierstoffzufuhr ................................................................................................................... 7 
4.3 Spannsystem..................................................................................................................................... 7 

5 Bezeichnung...................................................................................................................................... 7 

Anhang A (informativ)  Empfehlungen für die Verwendung und Anwendung.......................................... 8 
A.1 Spannkräfte ....................................................................................................................................... 8 
A.2 Drehzahlen und Drehmomente........................................................................................................ 8 
A.3 Auswuchten....................................................................................................................................... 8 

Literaturhinweise ........................................................................................................................................... 9 
 

 

2 

��������	��

Full document details: E DIN 69063-7:2011-04

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-69063-7-2011-04
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-69063-7-2011-04


E DIN 69063-7:2011-04 

Vorwort 

Dieses Dokument wurde vom Normenausschuss Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN, Unterausschuss 
NA 122-00-12 UA �Schnittstelle Maschine/Werkzeuge� erarbeitet. Die Maße der in dieser Norm enthaltenen 
Bauformen sind identisch mit denen nach ISO/FDIS 12164-4, so dass eine Austauschbarkeit zwischen 
HSK-Aufnahmen nach ISO/FDIS 12164-4 und solchen nach dieser Norm besteht. 
 
Gegenüber ISO 12164-4 wurde in DIN 69063-7 zusätzlich aufgenommen: 

a) Abschnitt 4.2; Kühlschmierstoffzuführung 

b) Abschnitt 4.3; Spannsystem 

 

DIN 69063 Werkzeugmaschinen � Aufnahmen für Kegel-Hohlschäfte besteht aus: 

 Teil 1: Für Kegel-Hohlschäfte Form A und Form C nach DIN 69893-1; Anschlussmaße  

 Teil 2: Für Kegel-Hohlschäfte Form B nach DIN 69893-2; Anschlussmaße  

 Teil 5: Für Kegel-Hohlschäfte Form E nach DIN 69893-5; Anschlussmaße  

 Teil 6: Für Kegel-Hohlschäfte Form F nach DIN 69893-6; Anschlussmaße  

 Teil 7: Für Kegel-Hohlschäfte Form T nach DIN 69893-7; Anschlussmaße 
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