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Werkzeughalter mit Kegel-Hohlschaft nach DIN 69893-1 -
Teil 8: Form G, Schrumpffutter -
Maf3e

Tool holders with hollow taper shanks according to DIN 69893-1 -
Part 8: Type G, shrink chuck -
Dimensions

Porte-outils avec queue creuse conique conforme a DIN 69893-1 -
Partie 8: Type G, mandrin de frettage -
Dimensions

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2021-04-30 wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stel-
lungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfs besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten
— vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-

Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

— oder als Datei per E-Mail an fws@din.de moglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), 10772 Berlin oder
Saatwinkler Damm 42 /43, 13627 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten Patent-
rechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 121-02-05 AA ,Werkzeugaufnahmen und Schnittstelle
Maschine/Werkzeuge“ im DIN-Normenausschuss ,,Werkzeuge und Spannzeuge” (FWS) erarbeitet.

DIN 69882 Werkzeughalter mit Kegel-Hohlschaft nach DIN 69893-1 besteht aus:

— Teil 1: Bezeichnungsschema, Technische Lieferbedingungen

— Teil 2: Form A, Aufsteckfrdserdorn fiir Frdser mit Lédngs- oder Quernut — Maf3e

— Teil 3: Form B, Aufsteckfrdserdorn mit vergrifSertem Anlagedurchmesser fiir Frdser mit Quernut — Maf3e
— Teil 4: Form C, Aufnahme fiir Zylinderschdfte mit seitlicher Mitnahmefldche — Mafse

— Teil 5: Form D, Aufnahme fiir Zylinderschdifte mit geneigter Spannfldche — Mafe

— Teil 6: Form E, Spannfutter fiir Spannzangen mit Einstellwinkel 8°— Maf3e

— Teil 7: Form E Dehnspannfutter — MajfSe

— Teil 8: Form G, Schrumpffutter — Maf3e

— Teil 9: Axiale Einstellschraube zu den Werkzeugaufnahmen der Teile 7 und 8, Bauformen — Ausfiihrungen,
Mafse

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegentiber DIN 69882-8:2005-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Anwendungsbereich angepasst;

b) normative Verweisungen aktualisiert;

c) Abschnitt 3 ,Begriffe neu aufgenommen;

d) Form HSK-AB nach ISO 12164-1 aufgenommen;

e) Form HSK-CB nach ISO 12164-1 aufgenommen;

f) Mafle fiir dg, Iy, lg, [11 in Tabelle 1 und Tabelle 2 angepasst;

g) Zugfestigkeit gedndert;

h) Abschnitt 6 ,Bezeichnung” iberarbeitet;

i) Wuchtmafinahmen nach ISO 16084 in Abschnitt 9 ,Ausfiihrung” neu aufgenommen;

j) Abschnitt 10 ,Lieferumfang” iiberarbeitet;
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k) Bilder angepasst;

1) Norm redaktionell tiberarbeitet.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Hauptmaf3e fiir Schrumpfaufnahme mit Kegel-Hohlschaft nach ISO 12164-1 zum Ein-
spannen von Zylinderschaften = 3 mm Aufdendurchmesser mit Toleranz h6 z. B. nach DIN 6535 fest.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

DIN 69882-1, Werkzeughalter mit Kegel-Hohlschaft nach DIN 69893-1 — Teil 1: Bezeichnungsschema,
Technische Lieferbedingungen

DIN 69882-9, Einheitliche Axiale Einstellschraube zu den Werkzeugaufnahmen der Teile 7 und 8 — Teil 9:
Bauformen, Ausfiihrungen, Maf3e

DIN ISO 2768-1 Allgemeintoleranzen — Toleranzen fiir Lidngen- und WinkelmafSe ohne einzelne
Toleranzeintragung; Identisch mit ISO 2768-1:1989

[SO 12164-1, Hollow taper interface with flange contact surface — Part 1: Shanks — Dimensions
ISO 16084, Balancing of rotating tools and tool systems

[SO/DIS 22402-1, Medium-transfer units for tool interfaces — Part 1: Transfer units for hollow taper shanks in
accordance with ISO 12164

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach DIN 69882-1 und die folgenden Begriffe.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMinologieportal: verfiigbar unter https://www.din.de/go/din-term
— DKE-IEV: verfiigbar unter http://www.dke.de/DKE-IEV
31

AES
Axiale Einstellschraube nach DIN 69882-9

4 Allgemeines

In den nachfolgenden Unterabschnitten wird die Schrumpfaufnahme fiir den automatischen und manuellen
Werkzeugwechsel fiir zylindrische Werkzeugschéafte von @ 3 mm bis @ 32 mm in kurzer Ausfithrung beschrie-
ben. Die Zuordnung der Formen kann dem Anhang A entnommen werden.

Es gelten Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768 — m.

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
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5 Schrumpfaufnahme fiir zylindrische Werkzeugschafte von ¢ 3 mm bis 32 mm

5.1 HSK-AB Schrumpfaufnahme fiir zylindrische Werkzeugschifte von 2 3 mm bis 2 32 mm
in kurzer Ausfithrung

Schrumpfaufnahme fiir den automatischen Werkzeugwechsel fiir zylindrische Werkzeugschifte von 2 3 mm
bis @ 32 mm in kurzer Ausfithrung sind nach Bild 1, Bild 2 und Bild 3 und Tabelle 1 auszufiihren.
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Legende
Kegel-Hohlschaft nach ISO 12164-1, Form AB

Fase oder Radius nach Wahl des Herstellers
Ausfithrung nach Wahl des Herstellers unter Beriicksichtigung der Mafe nach ISO 12164

Anzahl und Position der Gewindebohrungen nach Wahl des Herstellers
Vorweite (Detail Z) optional, Ausfiihrung siehe Tabelle 1
Anschlag AES

- o o 0 o o

Bild 1 — HSK-AB Schrumpfaufnahme kurze Ausfithrung Form A1
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Legende

3 Kegel-Hohlschaft nach I1SO 12164-1, Form AB

b Fase oder Radius nach Wahl des Herstellers

¢ Ausfithrung nach Wahl des Herstellers unter Beriicksichtigung der Maf3e nach ISO 12164

4" Anzahl und Position der Gewindebohrungen nach Wahl des Herstellers

€ Wuchteinrichtung nach Wahl des Herstellers, Gewinde M6 oder d3 zur Aufnahme eines Wuchtringes
£ Anschlag AES

g

Vorweite (Detail Z) optional, Ausfiithrung siehe Tabelle 1

Bild 2 — HSK-AB Schrumpfaufnahme kurze Ausfithrung Form A2
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Legende

Kegel-Hohlschaft nach ISO 12164-1, Form AB

Fase oder Radius nach Wahl des Herstellers

Ausfiihrung nach Wahl des Herstellers unter Berticksichtigung der Mafe nach ISO 12164

Anzahl und Position der Gewindebohrungen nach Wahl des Herstellers

Wuchteinrichtung nach Wahl des Herstellers, Gewinde M6 oder d3 zur Aufnahme eines Wuchtringes
Anschlag AES

Vorweite (Detail Z) optional, Ausfiihrung siehe Tabelle 1

| ™o a0 o W

Bild 3 — HSK-AB Schrumpfaufnahme kurze Ausfithrung Form B
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Kegel- ds daoP I ly | Is I hi | Lo M
Hohlschaft
nach di | d2? | max | ds dg | +0,003 [ I4 min | max | min | Ig max | g | max | max | I3g G Wy W, | [Nm] | Form
1S012164-1
Nenngrofde +0,020 min
32 3 15 20 54 | 34 3 70 28 | 24,7 | 13 | 181 | 22 10 18 3 18 M5 140° | 140° | 2,5 Al
32 3 15 20 - | — 3 60 - - - — 22 10 18 3 - - - — 2,5 B
32 4 | 15 20 54 |41 4 70 28 | 249 | 13 | 182 | 22 10 18 3 18 M5 140° | 140° 5 Al
32 4 | 15 20 - | — 4 60 — — — — 22 10 18 3 — — — — 5 B
32 5 15 20 54 | — 5 70 28 — 13 — 22 10 18 3 — M5 — — 8 A2
32 5 15 20 - | — 5 60 — - — — 22 10 18 3 - — - — 8 B
32 6 | 21 26 54 | — 6 80 36 — 13 — 27 10 26 5 — M5 — — 18 A2
32 6 | 21 26 — | — 6 70 36 — — — | 20,5| 10 26 5 — M5 — — 18 B
32 8 | 21 26 54 | — 8 80 36 — 13 — 27 10 26 5 — | M7x1 — — 35 A2
32 8 | 21 26 — | — 8 70 36 — — — 1205 ] 10 26 5 — M6 — — 35 B
32 10 | 24 30 54 | — 10 85 40 — 13 — 35 10 31 5 — | M8x1 — — 65 A2
32 10 | 24 30 — | — 10 80 40 — — — 35 10 31 5 — | M8x1 — — 65 B
32 12 | 24 32 54 | — 12 90 45 — 13 — 35 10 36 5 — | M10x1 | — — 110 A2
32 12 | 24 32 — | = 12 80 45 — — — 35 10 36 5 — | M10x1 | — — 110 B
40 3 15 20 7 4,5 3 70 28 | 27,8 6 | 255 22 10 18 3 18 | M7x1 | 140° | 180° | 2,5 Al
40 3 15 20 - | — 3 60 - — — — 22 10 18 3 — - - — 2,5 B -
40 4 15 20 7 4,5 4 70 28 | 27,8 6 258 | 22 10 18 3 18 M7x1 | 140° | 180° 5 Al E
40 4 | 15 20 - | — 3 60 — — — — 22 10 18 3 — — — — 5 B %
40 5 15 20 7 — 5 70 28 | 27,3 6 18,1 | 22 10 18 3 18 | M7x1 | 140° | 140° 8 Al %
40 5 15 20 - | — 5 60 - — — — 22 10 18 3 - — — — 8 B g
40 6 | 21 27 7 — 6 80 36 37 6 — 23 10 26 5 26 | M7x1 — — 18 Al 8
40 6 | 21 27 — | — 6 80 36 — — — 23 10 26 5 — M5 — — | 18 Noéu nen%
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