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Vorwort 

Dieser Norm-Entwurf wurde im Arbeitsausschuss NA 121-02-05 AA �Kupplungen für modulare Werkzeuge� im 
NA 121 Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) erarbeitet. 

Die in diesem Norm-Entwurf festgelegten Maße stimmen mit denen in ISO 12164-3:2008 überein. Die 
Internationale Norm ISO 12164-3 wurde von der Arbeitsgruppe ISO/TC 29/WG 33 �Hollow tool shank 
interface� des ISO/TC 29 �Small tools� unter maßgeblicher Beteiligung von deutschen Experten des 
NA 121-02-05 AA erarbeitet und basiert auf den Ergebnissen des HSK-T Arbeitskreises.  

Zusätzlich zur ISO 12164-3:2008 enthält E DIN 69893-7: 

 Abschnitt 4.5 Kühlschmierstoffzuführung, 

 Anhang B (informativ) Erläuterungen, 

 Verweise auf Klemmhalter zum Außen- und Innendrehen mit Kegel-Hohlschaft nach DIN 6597 und       
DIN 6598. 

DIN 69893 Kegel-Hohlschäfte mit Plananlage besteht aus: 

 Teil 1: Kegel-Hohlschäfte Form A und Form C; Maße und Ausführung 

 Teil 2: Kegel-Hohlschäfte Form B; Maße und Ausführung 

 Teil 5: Kegel-Hohlschäfte Form E; Maße 

 Teil 6: Kegel-Hohlschäfte Form F; Maße und Ausführung 

 Teil 7: Kegel-Hohlschäfte Form T für stehende Werkzeuge; Maße und Ausführung 
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1 Anwendungsbereich  

Dieser Norm-Entwurf legt die Maße für Kegel-Hohlschäfte mit Plananlage (HSK) fest, die vorzugsweise auf 
Drehmaschinen zur stationären Anwendung kommen. Es wurde ein Bereich von Schaftgrößen festgelegt. 

Form T hat einen Bund mit Greifnut für den automatischen Werkzeugwechsel. Die Werkzeuge sind auch 
manuell wechselbar. Für manuelles Spannen ist eine Bohrung im Kegelschaft vorgesehen. 

Das Drehmoment wird kraftschlüssig über die Kegel- und Anlagefläche sowie formschlüssig durch die 
Mitnahmenuten am Schaftende übertragen. 

Für die spanabhebende Bearbeitung in Anwendung mit Kegel-Hohlschäften der Form T werden vorzugsweise 
Klemmhalter nach DIN 6597 und DIN 6598 verwendet. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden zitierten Dokumente sind für die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte 
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

DIN 6597, Klemmhalter zum Außen- und Innendrehen mit Kegel-Hohlschaft nach DIN 69893-1 und DIN 
69893-2  für Wendeschneidplatten � Bezeichnung1)  

DIN 6598, Klemmhalter zum Außen- und Innendrehen mit Kegel-Hohlschaft nach DIN 69893-1 für 
Wendeschneidplatten - Übersicht, Zuordnung der Maße1) 

DIN EN ISO 1101, Geometrische Produktspezifikation (GPS) � Geometrische Tolerierung � Tolerierung von 
Form, Richtung, Ort und Lauf 

DIN ISO 2768-1, Allgemeintoleranzen; Toleranzen für Längen- und Winkelmaße ohne einzelne 
Toleranzeintragung 

DIN ISO 3040, Technische Zeichnungen; Eintragung der Maße und Toleranzen für Kegel 

3 Maße 

3.1 Allgemeines 

Die Maße der Kegel-Hohlschäfte mit Plananlage, Form T, sind in Bild 1, Tabelle 1, Anhang A und Anhang B 
festgelegt. Einzelheiten, die nicht in Bild 1 festgelegt sind, müssen zweckentsprechend gewählt werden. 

Die Maße der Auswuchtbohrung, der Auswuchtfläche und Informationen über die bevorzugte Auswuchtzone 
sind in Anhang A festgelegt. Die Tolerierung der Form, Richtung, Ort und Lauf entspricht DIN EN ISO 1101. 
Die Bemaßung und Tolerierung von Kegeln entspricht DIN ISO 3040.  

Allgemeintoleranzen: ISO 2768 � m 

 

                                                      

1) Neuer Entwurf in Vorbereitung 
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