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Vorwort 

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 121-01-15 AA „Fräswerkzeuge“ im DIN-Normenaus-
schuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) erarbeitet. 

Änderungen 

Gegenüber DIN 851-1:1991-09 und DIN 851-3:1990-05 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Normative Verweisungen aktualisiert; 

b) Bilder überarbeitet; 

c) Norm redaktionell überarbeitet. 

– Entwurf – 

Full document details: E DIN 851:2018-07

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-851-2018-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-851-2018-07


E DIN 851:2018-07 

4 

1 Anwendungsbereich 

Diese Norm gilt für T-Nutenfräser, die vorwiegend für die Herstellung von T-Nuten nach DIN 650 verwendet 
werden. 

Die in dieser Norm festgelegten Technischen Lieferbedingungen gelten für T-Nutenfräser mit Zylinderschaft. 

Für nicht genormte (z. B. zeichnungsgebundene) T-Nutenfräser können diese Technischen Lieferbedingun-
gen zwischen Besteller und Lieferer vereinbart werden. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon 
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Ver-
weisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe 
des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

DIN 332-1, Zentrierbohrungen 60° — Form R, A, B und C 

DIN 650, Werkzeugmaschinen — T-Nuten — Maße 

DIN 1835-1, Zylinderschäfte für Fräser — Teil 1: Maße 

DIN 1836, Werkzeug-Anwendungsgruppen, zum Zerspanen 

DIN EN ISO 4957, Werkzeugstähle 

3 T-Nutenfräser mit Zylinderschaft 

3.1 Maße 

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wählen. 

Maße wie Form AA 

 

Legende 

1 Zylinderschaft Form A nach DIN 1835-1 

Bild 1 — Form AA mit glattem Zylinderschaft 
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Maße wie Form AA 

 

Legende 

1 Zylinderschaft Form B nach DIN 1835-1 

Bild 2 — Form AB mit seitlicher Mitnahmefläche 

Maße wie Form AA 

 

Legende 

1 Zylinderschaft Form D nach DIN 1835-1 

Bild 3 — Form AD mit Anzugsgewinde 

Maße wie Form AA 

 

Legende 

1 Zylinderschaft Form E nach DIN 1835-1 

Bild 4 — Form AE mit geneigter Spannfläche 
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