DEUTSCHE NORM Entwurf august 1995

Sicherung der Gute von SchweiBarbeiten DIN
Anforderungen und Anerkennung von SchweiBverfahren fir metallische Werkstoffe —_—
Teil 124: SchweiBverfahrenspriifung fir das LichtbogenschweiBen von StahiguB
(Vorschlag fiir eine Européische Norm) 8563 '1 24

Einspriche bis 30. Nov 1995

ICS 25.160.10

Quality assurance of welded structures — Specification and
approval of welding procedures for metallic materials —

Part 124: Welding procedure tests for the arc welding of cast steels
(Proposal for a European Standard)

L‘assurance de la qualité des constructions soudées —

Descriptif et qualification d’'un mode opératoire de soudage

pour les matériaux métalliques — Partie 124: Epreuve de

qualification d‘un mode opératoire de soudage & |'arc d’aciers moulés
{Proposition pour une Norme Eurpéenne)

Anwendungswarnvermerk
Dieser Norm-Entwurf wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten an den NormenausschuB Schweitechnik (NAS) im DIN Deutsches Institut
fiir Normung e. V., 10772 Berlin (Hausanschrift: Burggrafenstrae 6, 10787 Berlin).

Nationales Vorwort

Diesem Norm-Entwurf liegt das Ergebnis der europdischen Normungsarbeit zugrunde. Der Norm-Entwurf ist
inhaltsgleich mit dem im CEN/TC 121 "SchweiRen™ zur Verdffentlichung als Européischer Norm-Entwurf
verabschiedeten Dokument.

Der in Kirze erwartete Europaische Norm-Entwurf muR nach spéterer Fertigstellung als Européische Norm
gemaR der Ubernahmeverpflichtung in das deutsche Normenwerk (bernommen werden.

Die Verdffentlichung vor Erscheinen des Europdischen Norm-Entwurfs wurde vorgenommen, um die Fachwelt
friihzeitig zu unterrichten und die Mdglichkeit zu Anderungsvorschlégen zu geben.

Eiir die im Inhalt zitierten Europédischen und Internationalen Normen wird im folgenden, sofern die Nummer
unterschiedlich ist, auf die entsprechenden Deutschen Normen hingewiesen:

prEN 756 siehe DIN 8557-1 (z. Z. Entwurf)

prEN 757 siehe DIN 8529-1 (z. Z. Entwurf)

prEN 758 siehe DIN 8559-101 (z. Z. Entwurf)

prEN 875 siehe DIN 50122 (z. Z. Entwurf)

prEN 895 siehe DIN 50120 (z. Z. Entwurf)

prEN 970 siehe DIN 50166-100 (z. Z. Entwurf)

prEN 1043-1 siehe DIN 50163-1 (z. Z. Entwurf)

prEN 1167  siehe DIN ISO 6947 (z. Z. Entwurf)

prEN 1435 siehe DIN 54111-1 (vergleichbar, nicht identisch)

Fortsetzung Seite 2 bis 22

NormenausschuB SchweiBtechnik (NAS) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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Nationaler Anhang NA (informativ)
Literaturhinweise

DIN ISO 6947 (z. Z. Entwurf) ,
SchweiRen - Arbeitspositionen - Definitionen von Neigung und Drehung - Identisch mit ISO 6947 :1990

DIN 8557-1 (z. Z. Entwurf)
Einteilung von Drahtelektroden und Draht-Pulver-Kombinationen zum Unterpulverschweiflen von unlegierten
Stahlen und Feinkornstédhlen (Vorschlag f(ir eine Europdische Norm)

DIN 8529-1 (z. Z. Entwurf{)
Einteilung von umhiliten Stabelektroden zum Lichtbogenschweien von hochfesten Stahlen (Vorschlag fur

eine Europdische Norm)

DIN 8559-101 (z. Z. Entwurf)
Einteilung von Filldrahtelektroden zum LichtbogenschweiRen mit und ohne Schutzgas von unlegierten und
mikrolegierten Stéhlen (Vorschlag fir eine Europaische Norm)

DIN 50120 (z. Z. Entwurf)
StumpfschweiRverbindungen an metallischen Werkstoffen — Querzugversuch (Vorschlag fiir eine Européische

Norm)

DIN 50122 (z. Z. Entwurf)
Schweilverbindungen an metallischen Werkstoffen — Probenlage und Kerbrichtung bei Kerbschlagbiege-
prifungen {Vorschlag flr eine Europaische Norm)

DIN 50163-1 (z. Z. Entwurf)
SchweiRverbindungen an metallischen Werkstoffen — Hartepriifung (Vorschlag fur eine Europdische Norm)

DIN 50166-100 (z. Z. Entwurf)
Sichtprifung von schmelzgeschweiten Verbindungen (Vorschlag flir eine Europdische Norm)

DIN 54111-1
Zerstdrungsfreie Priifung - Priifung metallischer Werkstoffe mit Rontgen- und Gammastrahlen - Aufnahme

von Durchstrahlungsbildern von Schmelzschweifverbindungen
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" ENTWURF
EUROPAISCHE NORM prEN

EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE

ICS
Deskriptoren:

Deutsche Fassung

Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren flr metallische Werkstoffe
Teil 12: SchweiRverfahrenspriifung fiir das LichtbogenschweiBen von Stahiguf

Specification and approval of welding procedures for Descriptif et qualification d’un mode opératoire de

metallic materials — Part 12: Welding procedure tests soudage pour les matériaux métalliques — Partie 12:

for the arc welding of cast steels Epreuve de qualification d’un mode opératoire de
soudage & I'arc d’aciers moulés

Dieser Europdische Norm-Entwurf wird den CEN-Mitgliedern zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Er wurde vom CEN/TC 121 erstelit.

Wenn aus diesem Norm-Entwurf eine Europaische Norm wird, sind die CEN-Mitglieder
gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erflllen, in der die Bedingungen
festgelegt sind, unter denen dieser Europédischen Norm ohne jede Anderung der Status
einer nationalen Norm zu geben ist.

Dieser Europédische Norm-Entwurf wurde von CEN in drei offiziellen Fassungen (Deutsch,
Englisch, Franzésisch) erstellt. Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem
CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache ge-
macht und dem Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die
offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Ddnemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten Ko-
nigreich.

CEN

Européisches Komitee flr Normung
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Brussel
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Vorwort

Dieser Europdische Norm-Entwurf wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 "SchweiBen” erarbeitet,
dessen Sekretariat vom DS betreut wird.

Das Technische Komitee hat beschlossen, diesen Entwurf zur CEN/CENELEC-Umfrage vorzulegen.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschiftsordnung sind folgende Lander gehalten, diese Européische Norm zu
tGbernehmen:

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN 8563-124:1995-08


http://avadocuments2026.com/doc/e-din-8563-124-1995-08
http://avadocuments2026.com/doc/e-din-8563-124-1995-08

Seite 6
E DIN 8563-124 : 1995-08

Einleitung

Alle neuen SchweiRverfahrensprifungen fir StahiguB missen vom Tag der Veréffentlichung mit dieser Norm
Ubereinstimmen.

Diese Norm setzt jedoch bestehende SchweilRverfahrensprifungen, die nach friheren nationalen Normen oder
Regeln abgelegt worden sind, nicht auRer Kraft, vorausgesetzt, die technischen Anforderungen sind erfllt, und
sie entsprechen den Bedingungen und der Fertigung, in der sie verwendet werden.

Auch wo zusétzliche Priifungen verlangt werden, um die Verfahrensprifung den technischen Gegebenheiten
anzupassen, sind nur zusatzliche Prifungen an einem Prifstlick notwendig, das mit dieser Norm dbereinstimmen
solite.

Bestehende Priifungen nach friheren nationalen Normen oder Regeln solliten zum Zeitpunkt der Anfrage bzw.
Bestellung berlcksichtigt und zwischen den Vertragsparteien vereinbart werden.

Diese Norm ist auf der Grundlage der EN 288-3 erstellt worden. Deshalb sind dhnliche Anforderungen und
Geltungsbereiche, z. B. MaRe und Werkstoffgruppen, soweit als moglich, berlicksichtigt worden.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt fest, wie eine SchweiBanweisung (WPS) fir HerstellungsschweiBungen von Stahlgusorten
durch Schweilverfahrensprifungen anerkannt wird.

Sie erklart die Bedingungen flir die Durchfihrung der SchweiBverfahrensprifungen und die Grenzen der
Gultigkeit eines anerkannten Schweiverfahrens fir alle praktischen schweiltechnischen Tétigkeiten innerhalb
des Bereiches der EinfluBgrofen.

Die Prifungen sind nach dieser Norm durchzuflihren, es sei denn, daBl durch die entsprechende Anwendungs-
norm oder durch den Vertrag schérfere Prifungen festgelegt werden und diese anzuwenden sind.

Diese Norm gilt fir das LichtbogenschweiBen von Stahigusorten. Die Grundgedanken dieser Norm kénnen auf
andere SchmelzschweiBprozesse angewendet werden, wenn sie Inhalt einer Vereinbarung zwischen den

Vertragspartnern sind.
Diese Norm ist anzuwenden, wenn StahlguB mit Walzstahi durch Schweifen verbunden werden.

Bestimmte Einsatz-, Werkstoff- oder Herstellungsbedingungen kénnen umfassendere Prifungen, als sie in dieser
Norm festgelegt sind, erfordern, um mehr Informationen zu erhaiten, z. B.:

- Langszugprifung im Schweilgut;

— Biegeprufungen;

- Chemische Analyse;

- Deltaferritbestimmung in nichtrostenden austenitischen Stéhlen.

Das LichtbogenschweiRen umfaBt die folgenden SchweiBprozesse nach EN 24063:

111 Lichtbogenhandschwei3en;

114 Metall-LichtbogenschweiBen mit Fdlidrahtelektrode;
121 Unterpulverschweien mit Drahtelektrode;

13 Metallschutzgasschweilen;

141 Wolfram-InertgasschweiBen; WIG-Schwei3en.

Andere SchmelzschweiBprozesse entsprechend Vereinbarung, z. B. Metall-Lichtbogenschweien mit Fllldraht
(metalligefdilit), Plasmaschweien.

2 Normative Verweisungen

Diese Europédische Norm enthéalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikatio-
nen sind nachstehend aufgefihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitun-
gen dieser Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung einge-
arbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

EN 287-1
Prifung von Schweiern — Schmelzschweien - Teil 1: Stahl

EN 288-1
Anforderung und Anerkennung von SchweiRverfahren fiir metallische Werkstoffe — Teil 1: Aligemeine Regeln
fur das SchmelzschweiRen
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EN 288-2
Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren fur metallische Werkstoffe — Teil 2: Schweilanwei-

sung fir das Lichtbogenschweien

EN 288-3
Anforderung und Anerkennung von SchweiBverfahren fir metallische Werkstoffe — Teil 3: SchweiBver-

fahrensprifungen fir das Lichtbogenschweilen von Stahlen

EN 439
SchweiBzusitze — Schutzgase zum Lichtbogenschweien und Schneiden

EN 440
SchweiRzusitze — Drahtelektroden und SchweiBgut zum Metall-Schutzgasschweilen von unlegierten und

Feinkornstahlen, Einteilung

EN 499
SchweiBzusatze — Umhtilite Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweien von unlegierten Stahlen und

Feinkornstéhlen, Einteilung

EN 571-1

Zerstérungsfreie Prifung — Eindringverfahren - Teil 1: Aligemeine Grundlagen fur die Durchfihrung
EN 719

Schweiaufsicht — Aufgaben und Verantwortung
prEN 756

SchweiRzusitze - Drahtelektroden und Draht-Pulver-Kombinationen zum Unterpulverschweien von
unlegierten Stihlen und Feinkornstéhlen, Einteilung

prEN 757
SchweiBzusitze — Umhdlite Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweien von hochfesten Stahien,

Einteilung

prEN 758
SchweiRzusitze — Filldrahtelektroden zum Lichtbogenschweilen mit oder ohne Schutzgas von unlegierten

Stahlen und Feinkornstéhlen, Einteilung

prEN 875
Zerstérende Prifung von SchweiRverbindungen an metallischen Werkstoffen — Kerbschlagbiegeprifung —

Probenlage, Kerbrichtung und Beurteilung

prEN 895 v
Zerstérende Prifung von Schweiverbindungen an metallischen Werkstoffen — Querzugversuch
" prEN 970
Zerstérungsfreie Priifung von SchweiBnéhten - Sichtprifung
prEN 1043-1

Zerstorende Priifung von SchweiBverbindungen an metallischen Werkstoffen - Harteprifung - Teil 1:
Hartepriifung fir Lichtbogenschweilverbindungen

prEN 1157
Schweilnahte - Arbeitspositionen, Begriffe und Winkelwerte fiir Nahtneigung und Nahtdrehung

prEN 1289
Zerstérungsfreie Prifung von SchweiBverbindungen - Eindringpriifung an SchweiBverbindungen, Zulas-

sigkeitsgrenzen und Kriterien

prEN 1290
Zerstoérungsfreie Prifung von SchweiBverbindungen - Magnetpulverprifung von Schweilverbindungen -

Verfahren

prEN 1291
Zerstérungsfreie Priifung von Schweilverbindungen - Magnetpulverpriifung von Schweilverbindungen -

Zulassigkeitsgrenzen und Kriterien
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