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Vorwort  

Dieses Dokument  wurde vom Arbeitsausschuss NA152-06-10-AA �Terminologie der Fertigungsverfahren� im 

DIN-Normenausschuss Technische Grundlagen  (NATG) erarbeitet.  

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  konnen  uber die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach der Dokumentennummer  aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenuber DIN8586:2003-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen: 

a)  Das Fertigungsverfahren mit  der Ordnungsnummer 2.4.2.1.4 wurde umbenannt  in �Rollformen�  (bisher: 

Walzprofilieren) und  es wurde hinzugefugt,  dass dieses Verfahren auch  zum Herstellen von Sicken  und  

zum Bordeln eingesetzt wird (dann als  �Walzsicken�  bzw.  �Walzbordeln�  bezeichnet); 

b)  Dokument  an  die aktuellen  Gestaltungsregeln  fur DIN-Normen angepasst,  sodass nun  insbesondere eine 

Trennung zwischen Begriffsnummer (Abschnitt 3)  und  Ordnungsnummer (Abschnitt 6)  erfolgt; 

c) Zusatzliche Anmerkungen  zum Begriff �Gesenkbiegen� (Ordnungsnummer 2.4.1.2) aufgenommen, um  den 

Bezug  zu den in der Stanztechnik verwendeten Begriffen �Keilbiegen�,  �Abbiegen�  und  �Formbiegen� her-
zustellen; 

d) Druckfehler korrigiert und  Dokument  redaktionell  uberarbeitet.  

3  

� Entwurf � 

Full document details: E DIN 8586:2024-03

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-8586-2024-03
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-8586-2024-03


E DIN 8586:2024-03  

1  Anwendungsbereich 

Dieses Dokument  ist anwendbar fur das Fertigungsverfahren �Biegeumformen� der Gruppe 2.4 im Ordnungs-
system der Fertigungsverfahren nach  DIN8580. Es definiert die Biegeumformverfahren und  zeigt die Stellung  

im Ordnungssystem mit  Unterteilung  in Untergruppen. Die Gruppe der Biegeumformverfahren bezieht sich 

vornehmlich auf  Metall,  ist aber auch  auf  andere bildsame  Stoffe ubertragbar. 

Die Hauptgruppe 2  �Umformen�, der die in diesem Dokument  behandelte Gruppe 2.4 untergeordnet ist,  wird 

in DIN8582 festgelegt.  

2  Normative  Verweisungen 

Die folgenden Dokumente  werden im Text in solcher Weise in Bezug  genommen, dass einige Teile davon oder 

ihr gesamter Inhalt  Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt  

nur die in Bezug  genommene Ausgabe.  Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe  des in  Bezug  

genommenen Dokuments (einschließlich aller  Anderungen). 

DIN8580, Fertigungsverfahren�  Begriffe,  Einteilung  

DIN8582, Fertigungsverfahren  Umformen�  Einordnung,  Unterteilung,  Begriffe,  Alphabetische  Übersicht  

3  Begriffe  

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach  DIN8580, DIN8582 und  die folgenden Begriffe. 

DIN und  DKE  stellen terminologische Datenbanken  fur die Verwendung in der Normung unter den folgenden 

Adressen bereit: 

� DIN-TERMinologieportal: verfugbar unter https://www.din.de/go/din-term/  

� DKE-IEV: verfugbar unter https://www.dke.de/DKE-IEV  

3.1  

Biegeumformen  

Umformen eines festen Korpers, wobei der plastische Zustand im Wesentlichen durch eine Biegebeanspru-
chung  herbeigefuhrt wird 

Anmerkung 1  zum Begriff: Im  Ordnungssystem der Fertigungsverfahren nach  DIN8580 bildet  �Biegeumformen� die 

Gruppe 2.4. 

3.1.1  

Biegeumformen  mit  geradliniger  Werkzeugbewegung 

Biegeumformen, bei dem die die Formgebung bewirkenden Werkzeugteile eine geradlinige Bewegung  ausfuh-
ren 

Anmerkung 1  zum Begriff: Im  Ordnungssystem der Fertigungsverfahren nach  DIN8580 bildet  �Biegeumformen mit  

geradliniger Werkzeugbewegung� die  Untergruppe 2.4.1. 

3.1.1.1  

freies Biegen 

Biegen mit  freiem Ausbilden  der Werkstuckform 

Anmerkung 1  zum Begriff: Siehe Bild 1.  

Anmerkung 2  zum Begriff: Im  Ordnungssystem der Fertigungsverfahren nach  DIN8580 tragt  �freies Biegen�  die Ord-

nungsnummer 2.4.1.1. 
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a)  ohne Niederhalter  

b)  mit  Niederhalter  

Legende 

1 Werkstuck  

2 Stempel 

3 Werkstuckauflage  

4 Niederhalter 

Bild 1�  Freies  Biegen 

3.1.1.1.1  

Biegerichten 

freies Biegen  zum Richten 

Anmerkung 1  zum Begriff: Im  Ordnungssystem der Fertigungsverfahren nach  DIN8580 tragt  �Biegerichten� die Ord-

nungsnummer 2.4.1.1.1. 

3.1.1.1.2  

freies Runden 

in Schenkelrichtung  schrittweise fortschreitendes Biegen 

Anmerkung 1  zum Begriff: Siehe Bild 2.  

Anmerkung 2  zum Begriff: Im  Ordnungssystem der Fertigungsverfahren nach  DIN8580 tragt  �freies Runden� die Ord-

nungsnummer 2.4.1.1.2. 
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Legende 

1 Stempel 

2 Werkstuck  

3 Werkstuckauflage  

Bild 2�  Freies  Runden 

3.1.1.1.3  

querkraftfreies  Biegen 

Biegen unter reiner Momentbelastung,  wobei der Biegeradius uber der Bogenlange  gleich bleibt  

Anmerkung 1  zum Begriff: Siehe Bild 3.  

Anmerkung 2  zum Begriff: Im  Ordnungssystem der Fertigungsverfahren nach DIN8580 tragt  �querkraftfreies Biegen�  

die Ordnungsnummer 2.4.1.1.3. 

Legende 

1 Werkstuck  

2 Klemmbacke  

Bild 3� Querkraftfreies  Biegen 

3.1.1.2  

Gesenkbiegen 

Biegen zwischen Biegestempel und  Biegegesenk (Gegenstempel) bis zur Anlage  des Werkstucks im Gesenk 

Anmerkung 1  zum Begriff: Siehe Bild 4.  

Anmerkung 2  zum Begriff: Gesenkbiegen ist mit  Gesenkdrucken (siehe DIN8583-4, auch  �Nachschlagen�  oder �Nach-

pragen�  genannt)  im gleichen Arbeitsgang  kombinierbar. 

Anmerkung 3  zum Begriff: Im  Ordnungssystem der Fertigungsverfahren nach  DIN8580 tragt  �Gesenkbiegen� die Ord-

nungsnummer 2.4.1.2. 

Anmerkung 4  zum Begriff: In  der Stanztechnik wird Gesenkbiegen mit  einem keilformigen  Biegestempel auch  als  �Keil-

biegen�  bezeichnet (siehe DIN9870-3:1972-10, 2.1). 
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