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VorschweifSbunde aus CuNi10Fel,6Mn -
Technische Lieferbedingungen

Welding necks of CuNi10Fe1,6Mn -
Technical specifications

Collerettes a souder en CuNi1l0Fel,6Mn -
Spécifications techniques

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2017-12-01 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an nsmt@din.de méglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an die DIN-Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT), Frankenstr. 18 b,
20097 Hamburg.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.

Gesamtumfang 9 Seiten

DIN-Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT)

| . W
IJUL-LII ] I
© DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V. - Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, ENF.
nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet. WWW. d1n de Docu m#"{"#}lmnmlﬂp b
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin w.beuth.de
2794081

Full document details: E DIN 86028:2018-01


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-86028-2018-01
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-86028-2018-01

- Entwurf -

E DIN 86028:2018-01

Inhalt

Seite
V0 i 7 o 3
1 AnwendungsbhereicCh...... i ————————————————————————— 4
2 Normative VerweiSungen......c.ormmmssssssmsssssssssssssssssssessns -4
3 3 2 o8] 1T LD 4
31 W0 1 TS5 1 4
3.2 Vorschweifdbunde < DN 200 .....cccceriemiemiemsemsemsessessessssssssssssssssss 4
3.3 Vorschweifdébunde von DN 200 bis einschlief3lich DN 300........ccccccuimimmimmimmnmnmnmsmsmsssssssss 4
3.4 Vorschweifdbunde > DN 300 ... 5
4 Anforderungen und Prifungen ... 5
5 U T Lo 1By 00 a0 LD o) 6
5.1 W0 ) 1= 1 6
5.2 Antrag auf Verfahrenspriifung ... 7
5.3 Durchfithrung der Verfahrensprifung......uu 7
5.3.1 Priifung des Vormaterials........cummmm: w7
5.3.2 Priifung des Herstellverfahren.......... 7
5.3.3 Priifungen an den Vorschweifbunden..........ccoormimmssmsmsmsmsmsssesesssssesens 7
5.4 BeUITEIIUNG c.cvcinnmmesmsssssssssss s s 7
5.5 BeSCheINIGUING ... s AR A 8
6 Priifungen an der Lieferung, Bescheinigungen ... 8
6.1 Priifungen an der Lieferung.....u .8
6.2 PrifUumfang ... s s assses 8
6.3 BeSCheINIGUING ... s AR AR 8
7 VT PACKUIG courrrrsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssasasssssasasssasasasasasasasasasasasssasasasassssssssssssssssssssnssnnns 8
LiteratUr NN WIS .. e m e n R Re e e e e e e e e e RnnRn s 9

Documents

2 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN 86028:2018-01


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-86028-2018-01
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-86028-2018-01

- Entwurf -
E DIN 86028:2018-01

Vorwort

Dieses Dokument wurde von der DIN-Normenstelle Schiffs- und Meerestechnik (NSMT), Arbeitsausschuss
NA 132-02-05 AA ,Rohre und Rohrverbindungen®, erarbeitet.

In der Vergangenheit hat sich gezeigt, dass die qualitativen Angaben in den bestehenden Mafdnormen fiir
VorschweifSbunde nicht ausreichen, um in jedem Fall fiir die Verarbeitung mit Kupfer-Nickel-Rohren
geeignete Bunde zu beschaffen. Deshalb wurden in dieser Norm Qualitidtsmerkmale festgelegt, die die
Herstellung und Bearbeitung, den Werkstoff und die Festigkeitseigenschaften sowie die Priifung dieser
Merkmale betreffen. Um einerseits den Prifumfang in Grenzen zu halten, andererseits jedoch
sicherzustellen, dass nur solche Firmen Vorschweifdbunde herstellen und liefern diirfen, deren Fertigungs-
und Priifeinrichtungen die Produktion einwandfreier Vorschweiflbunde sicherstellt, wurde eine
Verfahrenspriifung festgelegt.

Es wurden nur Herstellverfahren zugelassen, die einen natiirlichen Faserverlauf im Bundprofil ergeben.
Entsprechend der Bedeutung der Oberfliche fiir die Verarbeitbarkeit und Bestdndigkeit der
Vorschweiffbunde erfolgen hierzu umfangreiche Festlegungen.

Es wird angenommen, dass bei gleicher Giite des Vormaterials und gleichem Herstellverfahren die zur
Lieferung kommenden Vorschweifsbunde die gleichen Festigkeitseigenschaften haben wie die zur
Verfahrenspriifung vorgestellten aus diesem Grund wird nach einer bestandenen Verfahrenspriifung auf
zerstdrende Prifung verzichtet. Der Ausschuss ist der Meinung, dass Vorschweifdbunde, die nach den
Bedingungen einer erfolgreich verlaufenden Verfahrenspriifung gefertigt werden, den gestellten

Anforderungen entsprechen. Aus diesem Grund wird auch in Zeugnissen auf die Angabe von
Festigkeitswerten verzichtet.

Anderungen

Gegeniiber DIN 86028:2013-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Aussage zur Harteprifung in Abschnitt 4.2 aufgenommen;

b) Abschnitt Warmebehandlung herausgenommen;

c) Aufbau der Norm an die aktuellen Gestaltungsregeln angepasst.
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